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UPOZORNENI

Tento vy$skomér neni vodotésny. Pokud se Stitek navlhéi (napf. chladici kapalinou), méfeni mize byt nepresné.
Otfete Stitek suchym hadfikem. Pokud problém pretrvava, pouzijte WD-40 k vycisténi Stitku. Zabrarite vniknuti
kapalin do vySkoméru, aby nedoslo k poSkozeni elektroniky.

Rozliseni

Presnost

1150-300 0-300 mm/0-12" 0.01 mm/0.0005" +0.04 mm
1150-500 0-500 mm/0-20" 0.01 mm/0.0005" +0.06 mm
1150-600 0-600 mm/0-24" 0.01 mm/0.0005" +0.06 mm
1150-1000 0-1000 mm/0-40" 0.01 mm/0.0005" +0.08 mm
1150-1500 0-1500 mm/0-60" 0.01 mm/0.0005" +0.12 mm
1150-2000 0-2000 mm/0-80" 0.01 mm/0.0005" +0.16 mm

1. Zakladna pfistroje

2. Rysovaci jehla (z karbidu pro odolnost)
3. Nonius

4. Jemné stavéni

5. Vodici ty¢

6. Aretacni Sroub jemného stavéni

7. Port pro datovy vystup

8. Aretacni Sroub

9. Krytka baterie

10. Svorka pro pfesny Ciselnikovy uchylkomér
(pro 1150-300)

11. Svorka pro uchylkomér

(pro 1150-500 az 1150-2000)

1. INSTALACE BATERIE

» Zajistéte, aby kladna (+) strana baterie sméfovala ven.
» Baterii vymérite, kdyz se na displeji objevi symbol upozornéni na baterii nebo kdyz je pfistroj nefunkéni.

2. PRIPRAVA PRISTROJE

» Pfed pouzitim vycistéte spodni ¢ast zakladny a nonius. Ujistéte se, Ze jsou bez prachu nebo nedistot pred
instalaci rysovaci jehly.

3. FUNKCE TLACITEK

ON/OFF ZERO:
» Kratké stisknuti: Zapne zafizeni. Opétovnym kratkym stisknutim nastavite nulu (pfi zapnutém zafizeni).
» Dlouhé stisknuti: Vypne zafizeni.
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HOLD:
» Kratké stisknuti: Uzamkne aktualni hodnotu méreni. DalSim stisknutim hodnotu odemknete.

mm/in:
» Kratké stisknuti: Pfepina mezi metrickymi (mm) a imperialnimi (palcovymi) jednotkami.

ABS (Absolutni/Relativni rezim méfeni):

» Kratké stisknuti: Pfepind mezi absolutnim a relativnim reZimem (defaultni rezim je absolutni rezim méreni).
Kratkym stisknutim v jakémkoliv bodé vstoupite do relativniho rezimu méreni, na displeji se zobrazi ,INC”.
Stisknutim tlacitka ,ON/OFF ZERO* nastavite relativni nulovy bod. V tomto rezimu je odecet vzdalenosti od
relativniho nulového bodu.

» Pro navrat do absolutniho rezimu stisknéte znovu kratce tlacitko ,ABS”.

SET (Nastaveni Cislic):

» Kratké stisknuti: Prejdete do rezimu nastaveni (indikovano blikajicim ,S*). Poté dlouhym stisknutim zvolte
Cislici (Cislice blika, kdyz je zvolena). Kratkym stisknutim zmérite zvolenou Cislici od 1 do 9. Pokud chcete
Cislici zménit, tlagitko uvolnéte.

» Dlouhé stisknuti: Dlouhym stisknutim vyberte Cislici / pfejdéte na dalSi Cislici.

TOL (Nastaveni tolerance):

» Kratkym stisknutim vstoupite do rezimu tolerance (zobrazi se , A“ a blika ,S*). Nastaveni meznich hodnot je
stejné jako nastaveni Cislic ve vySe uvedeném rezimu nastaveni. Nejprve nastavte horni mezni hodnotu. Po
nastaveni horni meze dlouze stisknéte, dokud nezaéne blikat ,S“. Poté kratce stisknéte (,¥*“ se zobrazi a ,S*
blika) a nastavte dolni mez. Po nastaveni dlouze stisknéte tlacitko, dokud nezacne blikat ,S“, a opét kratce
stisknéte tlaCitko pro ukonéeni méfeni tolerance.

Poznamka: B&éhem rezimu méfeni tolerance , A “ oznacuje hodnoty nad horni mezi, , ¥* oznacuje hodnoty pod
dolni mezi a ,OK* potvrzuje hodnoty v toleranci.

4. KONTROLA NULOVEHO BODU

» VySkomér je tfeba pravidelné kontrolovat, abyste se uijistili, Ze je spravné vynulovan. Opatrné posurite
noniusem tak, dokud méfici plocha nekontaktuje povrch desky. Utahnéte aretani Sroub jemného stavéni.
Upravte jemné stavéni tak, dokud zakladna a méfici plocha nepfijdou do kontaktu s povrchem desky.

» Stisknutim tlacitka ,ON/OFF ZERO” nastavite nulu. Zvednéte nonius a opakujte vy$e uvedeny postup, dokud
se méfici plocha a spodni ¢ast zakladny nedotknou povrchové desky, abyste zkontrolovali, zda je udaj nulovy.

5. TIPY PRO POUZITI

» Pro zvySeni pfesnosti pouzijte svorku pro pfesny Ciselnikovy uchylkomeér.
» PFistroj neupustte ani do néj neuderte. Nevystavujte zafizeni silnym magnetickym polim.
» Pracujte pouze v doporu€¢eném teplotnim rozsahu: 0 - 40 °C.

6. UDRZBA

Péce o baterii:

» V pfipadé potfeby baterii vyménte.

» Pokud zafizeni nereaguje, vyjméte baterii, pockejte 1 minutu a znovu ji viozte.
» Pokud méfidlo nebudete delSi dobu pouZivat, vyjméte baterii.

Péce o rysovaci jehlu:

» Zachazejte s ni opatrné, aby nedoslo k poskozeni.

» Méfidlo udrzujte v suchu. Zabrante vniknuti kapalin do pfistroje, aby nedoslo k poskozeni elektronickych
soucastek.

Upozornéni: Pfi pfemistovani vyskomeéru drzte vySkomér za zakladnu a vodici ty€. Vodici ty¢ uchopte jemné,
aby nedoslo k jeji deformaci.
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IMPORTANT NOTICES
This height gage is not waterproof. If the sticker becomes wet (e.g., from coolant liquid), readings may be
inaccurate. Wipe the sticker clean with a dry cloth. If the issue persists, use WD-40 to clean the sticker. Avoid

letting liquids enter the height gage, as this may damage the electronics.

Code | Range Resolution Accuracy
1150-300 0-300 mm/0-12" 0.01 mm/0.0005" 1+0.04 mm
1150-500 0-500 mm/0-20" 0.01 mm/0.0005" 1£0.06 mm
1150-600 0-600 mm/0-24" 0.01 mm/0.0005" +0.06 mm
1150-1000 0-1000 mm/0-40" 0.01 mm/0.0005" +0.08 mm
1150-1500 0-1500 mm/0-60" 0.01 mm/0.0005" £0.12 mm
1150-2000 0-2000 mm/0-80" 0.01 mm/0.0005" 1+0.16 mm

1. Base

2. Scriber (Carbide material for durability)

3. Vernier

4. Fine Adjustment Nut

5. Beam

6. Fine Adjustment Locking Screw

7. Data Output Port

8. Locking Screw

9. Battery Cover

16. Clamp for Precision Dial Indicator (for 1150-300)
11. Clamp for Indicator (for 1150-500 to 1150-2000)

1. BATTERY INSTALLATION

» Ensure the positive (+) side of the battery faces outward during installation.
» Replace the battery when the battery alarm symbol appears or when the gage becomes unresponsive.

2. PREPARING THE DEVICE

» Clean the bottom of the base and the vernier. Ensure they are free of dust or debris before installing the
scriber.

3. BUTTON FUNCTIONS

ON/OFF ZERO:
» Short press: Turn on the device. Short press again to set zero (device must be turned on).
» Long press: Turn off the device.
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HOLD:
» Short press: Lock the current reading. Press again to unlock.

mm/in:
» Short press: Switch between metric (mm) and imperial (inch) units.

ABS (Absolute/Relative Measurement Mode):

» Short press: Toggle between absolute and relative modes (the default mode is absolute measuring mode).
Short press to enter relative measuring mode at any point, ,INC” will appear.
Short press ,ON/OFF ZERO” button to set zero (this point is called ,relative zero point”). In this mode, the
reading is the distance to the relative zero point.

» To return to absolute mode, press the button again.

SET (Digit Configuration):

» Short press: Enter set mode (indicated by a blinking "S"). Then long press to choose the digit (the digit blinks
when it is chosen). Change the chosen digit from 1 to 9 by short pressing. Release the button if you want to
change the digit.

» Long press: Choose digit / Move to the next digit.

TOL (Tolerance Settings):
» Short press to enter tolerance mode (, A” appears and "S" blinks). Setting the limit values is same as setting
the digits in the above set mode. Set the upper limit first. After setting the upper limit, long press until ,S”

blinks. Then short press (, ¥ ” appears and ,S” blinks) and set the lower limit. After setting, long press until ,S
blinks, short press again to exit tolerance measurement mode.

Note: During tolerance mode, " A" indicates values above the upper limit, " ¥" indicates values below the lower
limit, and "OK" confirms values within tolerance.

4. REGULAR ZERO-SETTING CHECK

» Height gage should be checked regularly to make sure that it is properly zeroed. Gently move the vernier until
the measuring surface is close to the surface plate. Tighten the fine adjustment locking screw. Adjust the fine
adjustment nut until the base and the measuring surface make contact with the plate.

» Press ,ON/OFF ZERO” button to set zero. Lift the vernier and repeat the above process until the measuring
surface and the bottom of the base are in contact with the surface plate to check if the reading is zero.

5. USAGE TIPS

» Use the clamp for a precision dial indicator to improve accuracy.
» Do not drop or strike the device. Avoid exposure to strong magnetic fields.
» Operate only within the recommended temperature range: 0 - 40 °C.

6. MAINTENANCE

Battery Care:

» Replace when necessary.

» If the device is unresponsive, remove the battery, wait 1 minute, and reinstall it.
» Remove the battery if the gage will not be used for an extended period of time.

Scriber Protection:
» Handle with care to avoid damage.
» Keep the gage dry. Prevent liquids from entering the device to avoid damage to electronic components.

Caution: When moving the height gage, please hold the base, do not force to grasp the beam to avoid
deformation.
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FONTOS FIGYELMEZTETESEK

Ez a magassagmérd nem vizall6. Ha a matrica nedves lesz (pl. hiit6folyadéktol), a leolvasott értékek
pontatlanok lehetnek. Térélje le a matricat szaraz ruhaval. Ha a probléma tovabbra is fennall, hasznaljon WD-
40-et a matrica tisztitasara. Kertlje, hogy folyadék keriiljén a magassagmérébe, mivel ez karosithatja az
elektronikat.

Mérési tartomany Felbontas Pontossag

1150-300 0-300 mm/0-12" 0.01 mm/0.0005" 10.04 mm
1150-500 0-500 mm/0-20" 0.01 mm/0.0005" 10.06 mm
1150-600 0-600 mm/0-24" 0.01 mm/0.0005" +0.06 mm
1150-1000 0-1000 mm/0-40" 0.01 mm/0.0005" 1+0.08 mm
1150-1500 0-1500 mm/0-60" 0.01 mm/0.0005" 10.12 mm
1150-2000 0-2000 mm/0-80" 0.01 mm/0.0005" +0.16 mm

1. Talp

2. Karbid anyagu karcolétl a tartossag érdekében

3. Nonusz

4. Finomallit6 anya

5. Mérérud

6. Finomallité régzitd csavar

7. Adatkimeneti port

8. Régzitd csavar

9. Elemfedél

10. Precizios orasmérd tart6 (1150-300 esetén)
11. Oramérd tartd (1150-500-t6l 1150-2000-ig)

1. ELEM BESZERELESE

» Gy6z6dj6n meg rola, hogy az elem pozitiv (+) oldala kifelé néz a beszereléskor.
» Cserélje ki az elemet, ha megjelenik az elemhibat jelzé szimbolum, vagy ha a készilék nem reagal.

2. KESZULEK ELOKESZITESE

» Tisztitsa meg a talp és a nonusz aljat. Gy6z8djon meg réla, hogy por- és szennyezé6désmentesek, mielétt
felszerelné a karcolétdit.

3. GOMBOK FUNKCIOI

ON/OFF ZERO:
» Révid nyomas: Bekapcsolas. Ismét révid nyomas a nullazashoz (a készuléknek bekapcsolva kell lennie).
» Hosszu nyomas: Kikapcsolas.
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HOLD:
» Révid nyomas: Az aktualis érték rogzitése. Ujabb nyomas: feloldas.

mm/in:
» R&vid nyomas: Valtas a metrikus (mm) és az angolszasz (inch) mértékegységek kozott.

ABS (Abszolut/Relativ mérési mod):

» Révid nyomas: Valtas az abszolut és relativ mod kézott (az alapértelmezett az abszolut mérési méd).
Révid nyomas a relativ mérési médba lépéshez, ekkor ,INC” jelenik meg.
Révid nyomja meg az ,ON/OFF ZERO” gombot a nullazashoz (ez az un. ,relativ nullpont”). Ebben a médban a
kijelzdn a relativ nullponttol mért tavolsag jelenik meg.

» Az abszolut méd visszaallitdsahoz nyomja meg ismét a gombot.

SET (Szamjegy beallitasa):

» R&vid nyomas: Belépés a beallitasi médba (,S” villog). Hosszu nyomas az adott szamjegy kivalasztasahoz (az
adott szamjegy villog). Révid nyomas a szamjegy 1-t6l 9-ig térténé mddositasahoz. Engedje el a gombot, ha
modositani szeretné a szamjegyet.

» HosszU nyomas: Szamjegy kivalasztasa / Kévetkez8 szamjegy.

TOL (Tolerancia beallitasa):

» Révid nyomas a toleranciamodba 1épéshez (,A” jelenik meg, és ,S” villog). A hatarértékek bedllitasa
ugyanugy térténik, mint a szamjegyek beallitasa a fent emlitett mdédban. Elész6r az alsé hatarértéket allitsa
be. Hosszu nyomas, amig az ,S” villog, majd révid nyomas a felsé hatar bedllitasahoz. Kilépéshez ismét
hosszu nyomas.

Megjegyzés: A toleranciamodban ,A” a hatar feletti értékeket, , ¥” a hatar alattiakat, az ,OK” pedig a
tartomanyon beliili értékeket jelzi.

4. RENDSZERES NULLAZAS ELLENORZESE

» A magassagmérét rendszeresen ellendrizni kell a megfeleld nulldzas biztositasa érdekében.

» Finoman mozgassa a nonuszt, amig a mérdfelllet kbzel kertl a mérélaphoz. Huzza meg a finomallito régzitd
csavart. Allitsa be a finomallitd anyat, amig a talp és a méréfeliilet érintkezik a lappal.

» Nyomja meg az ,ON/OFF ZERO” gombot a nullazashoz.

5. HASZNALATI TIPPEK

» A precizidés 6rasméré tartdjanak hasznalata javitja a pontossagot.
» Ne ejtse le vagy Usse meg a készlléket. Kerllje az er6s magneses mezdknek valo kitettséget.
» Csak az ajanlott hémérséklet-tartomanyban hasznalja: 0—40 °C.

6. KARBANTARTAS

Elemkezelés:

» Cserélje ki, amikor szikséges.

» Ha a készilék nem reagal, vegye ki az elemet, varjon 1 percet, majd helyezze vissza.
» Ha hosszabb ideig nem hasznalja a készlléket, tavolitsa el az elemet.

Karcolotl védelem:
» Ovatosan kezelje, hogy elkerilje a sérilést.
» Tartsa szarazon a késziiléket. Kerllje, hogy folyadék jusson az elektronikaba.

Figyelem: A magassagmeérd mozgatasakor fogja meg a talpat, ne a mérérudat, hogy elkerilje annak
deformalodasat.
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WICHTIGE HINWEISE

Dieser Hbhenmesser ist nicht wasserdicht. Wenn der Aufkleber nass wird (z. B. durch Kihlflissigkeit), kbnnen
die Messwerte ungenau sein. Wischen Sie den Aufkleber mit einem trockenen Tuch sauber. Sollte das Problem
weiterhin bestehen, reinigen Sie den Aufkleber mit WD-40. Vermeiden Sie, dass Flissigkeiten in den

H&henmesser eindringen, da dies die Elektronik beschadigen kdnnte.

Bereich Auflésung Genauigkeit

1150-300 0-300 mm/0-12" 0.01 mm/0.0005" 1+0.04 mm
1150-500 0-500 mm/0-20" 0.01 mm/0.0005" 10.06 mm
1150-600 0-600 mm/0-24" 0.01 mm/0.0005" +0.06 mm
1150-1000 0-1000 mm/0-40" 0.01 mm/0.0005" 1+0.08 mm
1150-1500 0-1500 mm/0-60" 0.01 mm/0.0005" 10.12 mm
1150-2000 0-2000 mm/0-80" 0.01 mm/0.0005" +0.16 mm

1. Basis

2. Ritzer (Karbidmaterial fir Haltbarkeit)

3. Nonie

4. Feinjustiermutter

5. Balken

6. Feinjustierschraube

7. Datenausgangsport

8. Feststellschraube

9. Batteriefach

10. Klemme fiir Prazisionsmessuhr (fir 1150-300)
11. Klemme fiir Indikator (fir 1150-500 bis 1150-2000)

1. BATTERIEINSTALLATION

» Stellen Sie sicher, dass die positive (+) Seite der Batterie beim Einsetzen nach aulen zeigt.
» Ersetzen Sie die Batterie, wenn das Batteriesymbol flir einen niedrigen Ladezustand erscheint oder wenn das
Gerat nicht mehr reagiert.

2. VORBEREITUNG DES GERATS

» Reinigen Sie die Unterseite der Basis und der Nonie. Stellen Sie sicher, dass sie staub- und schmutzfrei sind,
bevor Sie den Ritzer anbringen.

3. FUNKTIONEN DER TASTEN

ON/OFF ZERO:

» Kurzes Driicken: Geréat einschalten. Erneutes kurzes Driicken setzt den Nullpunkt (das Gerat muss
eingeschaltet sein).

» Langes Drucken: Gerat ausschalten.
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HOLD:
» Kurzes Driicken: Aktuellen Wert sperren. Erneut driicken, um zu entsperren.

mm/in:
» Kurzes Driicken: Wechsel zwischen metrischen (mm) und imperialen (inch) Einheiten.

ABS (Absolute/Relative Messmodus):

» Kurzes Driicken: Umschalten zwischen absolutem und relativem Modus (Standard ist der absolute Modus).
Kurzes Driicken, um in den relativen Modus zu wechseln, ,INC“ erscheint.
Driicken Sie ,ON/OFF ZERO*, um den Nullpunkt festzulegen (dieser Punkt wird als ,relativer Nullpunkt*
bezeichnet). In diesem Modus zeigt die Anzeige den Abstand zum relativen Nullpunkt an.

» Um zum absoluten Modus zurlickzukehren, driicken Sie die Taste erneut.

SET (Zifferneinstellung):

» Kurzes Driicken: Wechsel in den Einstellmodus (,,S“ blinkt). Dann langes Driicken, um die Ziffer auszuwahlen
(die Ziffer blinkt). Andern Sie die ausgewahlte Ziffer durch kurzes Driicken (1 bis 9). Lassen Sie die Taste los,
wenn die gewlnschte Ziffer eingestellt ist.

» Langes Dricken: Ziffer auswahlen / Zur nachsten Ziffer wechseln.

TOL (Toleranzeinstellungen):

» Kurzes Driicken, um den Toleranzmodus zu aktivieren (, A“ erscheint und ,S* blinkt). Die Grenzwerte werden
wie die Ziffern im oben beschriebenen Einstellmodus festgelegt.Zuerst den oberen Grenzwert festlegen.
Danach langes Driicken, bis ,.S* blinkt, dann kurzes Driicken (, ¥ * erscheint und ,S* blinkt), um den unteren
Grenzwert einzustellen. Langes Driicken, um zu speichern, kurzes Driicken, um den Toleranzmodus zu
verlassen.

Hinweis: Im Toleranzmodus zeigt , A“ Werte Uber dem oberen Grenzwert an, , ¥ “ Werte unter dem unteren
Grenzwert und ,,OK* bestatigt Werte innerhalb der Toleranz.

4. REGELMASSIGE NULLPUNKTUBERPRUFUNG

» Der H6henmesser sollte regelmé&Rig Gberpruft werden, um sicherzustellen, dass er richtig auf Null gesetzt ist.

» Bewegen Sie die Nonie vorsichtig, bis die Messflache der Oberflache der Grundplatte nahekommt. Ziehen Sie
die Feinjustierschraube fest. Stellen Sie die Feinjustiermutter ein, bis die Basis und die Messflache Kontakt mit
der Platte haben.

» Dricken Sie ,ON/OFF ZERO, um den Nullpunkt zu setzen. Heben Sie die Nonie an und wiederholen Sie den
Vorgang, bis sich die Messflédche und die Unterseite der Basis im Kontakt mit der Oberflache der Platte
befinden, um zu prifen, ob die Anzeige Null ist.

5. NUTZUNGSTIPPS

» Verwenden Sie die Klemme flir eine Prazisionsmessuhr, um die Genauigkeit zu verbessern.

» Lassen Sie das Gerét nicht fallen und schlagen Sie es nicht an. Vermeiden Sie die Einwirkung starker
Magnetfelder.

» Verwenden Sie das Gerat nur innerhalb des empfohlenen Temperaturbereichs: 0 - 40 °C.

6. WARTUNG

Batteriepflege:

» Ersetzen Sie die Batterie bei Bedarf.

» Falls das Gerat nicht reagiert, entfernen Sie die Batterie, warten Sie 1 Minute und setzen Sie sie erneut ein.
» Entfernen Sie die Batterie, wenn das Gerét langere Zeit nicht benutzt wird.

Schutz des Ritzers:

» Gehen Sie vorsichtig mit dem Ritzer um, um Schaden zu vermeiden.

» Halten Sie das Gerat trocken. Verhindern Sie, dass Flussigkeiten in das Geréat eindringen, um Schaden an
den elektronischen Komponenten zu vermeiden.
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Achtung: Beim Bewegen des H6henmessers halten Sie bitte die Basis fest und vermeiden Sie es, den Balken
mit Gewalt zu greifen, um Verformungen zu verhindern.
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky prinasejici technologické inovace se zastoupenim v 75 zemich svéta.

voavs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, méfici mikroskopy, optické mérici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, dhloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusenstvi véetné stojant na
meéfici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
75 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 75 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé telijes portfoliét kinal a tolomérdkidl, magassagmeréktél,
hézagmeérdktdl, érdességméroktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérészalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktél egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeridten und Messmitteln mit Vertretungen in 75 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgerate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgeraten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgerédte, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgerate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.
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