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Upozornéni: Nemérte soucastku béhem otaceni, hrozi nebezpeci urazu a opotfebeni méficich ploch.

Déleni stupnice: 0,02 mm /0,001"
Pfesnost: 20,02 mm (rozsah: 0—100 mm)+0,03 mm (rozsah: 100-300 mm)
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1. Méfici plochy pro schodkové méreni 6. Nonius s noniusovou stupnici
2. Celisti pro vnitfni méreni 7. Upinaci packa
3. Aretacni Sroub 8. Pravitko
4. Posuvova Cast 9. Hloubkomér
5. Celisti pro vnéjsi méfeni

T ==

VnéjSi méfeni Vnitfni méreni Schodkové méreni Hlubkové méfeni

2. PRIPRAVA PRED MERENIM

» Pfed méfenim ocistéte méfici plochy a pravitko mékkym hadfikem.

neni pfi pohledu proti svétlu Zadna mezera.

3. MERENI

» Pro ziskani pfesného méfeni je nutné kontrolovat silu pfitlaku.
» Béhem méreni vzdy pouzivejte konstantni a pfiméfenou silu na upinaci packu.
» Méfici Celisti by mély ,drzet” obrobek, ale stale se po ném plynule posouvat.
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4. ODECITANi HODNOTY

» Vysledek méreni se ziska souctem hodnoty z noniusové stupnice a hlavni stupnice.
» Hodnota z noniusové stupnice se odecita tam, kde se ryska shoduje s ryskou hlavni stupnice.

» Podrobnosti viz nasledujici obrazky.

Stupnice: 0,02 mm
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Hlavni stupnice: 15 mm
Vernierova stupnice: 0,58 mm

Odecget: 15,58 mm

Hlavni stupnice: 0,525"
Vernierova stupnice: 0,008"

Odecet: 0,533"
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Attention: Do not measure the component while it is rotating, as there is a risk of injury and wear on the measuring
surfaces.

Scale division: 0,02 mm / 0,001"
Accuracy: 0,02 mm (range: 0—100 mm)£0,03 mm (range: 100-300 mm)
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1. Measuring surfaces for step measurement 6. Vernier scale
2. Jaws for internal measurement 7. Clamping lever
3. Locking screw 8. Ruler
4. Sliding part 9. Depth gauge

5. Jaws for external measurement

1. MEASUREMENT METHODS

L/(S——
T =2

External measurement Internal measurement Step measurement Depth measurement

2. PREPARATION BEFORE MEASUREMENT

» Clean the measuring surfaces and ruler with a soft cloth before measuring.
» Then close the external jaws and ensure that the zero lines of the vernier scale and the main scale align, with
no visible gap between the jaws when viewed against the light.

3. MEASUREMENT

» To obtain an accurate measurement, control the applied pressure.
» Always use a constant and appropriate force on the clamping lever.
» The measuring jaws should ,hold“ the workpiece but still slide smoothly over it.
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»The measurement result is obtained by adding the value from the vernier scale to the value from the main scale.
» The vernier scale value is read where the marking aligns with the marking on the main scale.
» See the following images for details.

4. READING THE VALUE

Graduation: 0,02 mm

15
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Figyelem: Ne mérje az alkatrészt forgas kézben, mivel sérulésveszély és a méréfellletek kopasanak kockazata
all fenn.

Osztasérték: 0,02 mm/0,001"
Pontossag: +0,02 mm (tartomany: 0—100 mm)+0,03 mm (tartomany: 100—300 mm)
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1. Méréfellletek Iépcsds méréshez 6. Noniusz skala
2. Pofak belsdé mérésekhez 7. Szoritokar
3. Régzitécsavar 8. Vonalzé
4. Told rész 9. Mélységmeérd

5. Pofak kils6 mérésekhez

1. MERESI MODSZEREK

L —
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Kllsd méret mérése Bels6 méret mérése LépcsBs mérés Mélységmérés

2. ELOKESZITES MERES ELOTT

» A mérés el6tt tisztitsa meg a mérdfellleteket és a vonalzét egy puha kendével.
» Ezutan zarja dssze a kilsé mérépofakat, és ellenbrizze, hogy a noniusz skala nullavonala és a féskala
nullavonala egybeesik, valamint nincs lathaté rés a pofak kézoétt fény felé nézve.

3. MERES

» A pontos mérés érdekében lUgyeljen az alkalmazott nyomasra.
» Mindig egyenletes és megfelel erdt alkalmazzon a szoritokaron.
» A mérépofaknak ,meg kell tartaniuk” a munkadarabot, de mégis siman kell csuszniuk rajta.

- WWw.insize.at
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4. AZ ERTEK LEOLVASASA

» A mérési eredmény a noniusz skala értékének és a féskala értékének ésszeadasaval adodik.
» A noniusz skala értékét ott kell leolvasni, ahol a jelzés egybeesik a féskala jelzésével.

» A részletekért lasd az alabbi abrakat.

Osztasérték: 0,02 mm
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0.525"

F&éskala leolvasasa: 15 mm
Noniusz skala leolvasasa: 0,58 mm

Leolvasott érték: 15,58 mm

Féskala leolvasasa: 0,525"
Noniusz skala leolvasasa: 0,008"

Leolvasott érték: 0,533"
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Achtung: Messen Sie die Komponente nicht wahrend der Rotation, da Verletzungsgefahr und Verschleil3 der
Messflachen bestehen.

Skalenteilung: 0,02 mm/ 0,001"
Genauigkeit: £0,02 mm (bereich: 0-100 mm)£0,03 mm (bereich: 100-300 mm)
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1. Messflachen fir Stufenmessung 6. Noniusskala
2. Messschenkel flir Innenmessung 7. Klemmhebel
3. Feststellschraube 8. Maldstab
4. Schiebeteil 9. Tiefenmal}
5. Messschenkel fir AulRenmessung

1. MESSMETHODEN

L/(S——
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AulRenmessung Innenmessung Stufenmessung Tiefenmessung

2. VORBEREITUNG VOR DER MESSUNG

» Reinigen Sie die Messflachen und den Mafstab vor der Messung mit einem weichen Tuch.

» Schlielen Sie anschlieend die AulRenschenkel und stellen Sie sicher, dass die Nulllinien der Noniusskala und
der Hauptskala Gbereinstimmen, ohne dass ein Spalt zwischen den Schenkeln sichtbar ist, wenn sie gegen
das Licht betrachtet werden.

3. MESSUNG

» Um eine genaue Messung zu erhalten, kontrollieren Sie den ausgetbten Druck.
» Verwenden Sie immer eine konstante und angemessene Kraft auf den Klemmhebel.
» Die Messschenkel sollten das Werkstlick ,halten®, aber dennoch reibungslos dartiber gleiten.

- WWw.insize.at
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» Das Messergebnis wird durch Addition des Wertes der Noniusskala zum Wert der Hauptskala ermittelt.

» Der Wert der Noniusskala wird an der Stelle abgelesen, an der die Markierung mit der Markierung auf der
Hauptskala Gbereinstimmt.

» Siehe die folgenden Abbildungen flr Details.

4. WERT ABLESEN

Skalenteilung: 0,02 mm
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky pfinasejici technologické inovace se zastoupenim v 75 zemich svéta.

Vv

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méricich pristroji » posuvna méfidla, vysSkomeéry, ichylkomeéry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, mérici mikroskopy, optické méfici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, thloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusenstvi véetné stojand na
méfici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
75 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 75 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovaciokat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdzei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé teljes portfoliét kinal a tolomérdkidl, magassagmeréktél,
hézagmeérdktol, érdességmérokidl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérdszalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmeréktdl, erdméréktél, méréhasaboktol, video endoszkdpoktol egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeridten und Messmitteln mit Vertretungen in 75 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgeréte der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgeraten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern iber Hohenmessgerate, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgerate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeraten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehdr, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.

www.insize.at v.1-2/2025
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