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Pfesnost: £0,03 mm (rozsah 0-200 mm)+0,04 mm (rozsah 200-300 mm)+0,05 mm (rozsah 300-500 mm)

Déleni stupnice: 0,05 mm
Pfesnost: 20,05 mm (rozsah 0-200 mm)0,08 mm (rozsah 200-300 mm)£0,09 mm (rozsah 300-500 mm)
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1. Méfici plocha 5. Hlavni méfitko
2. Zakladni rovina 6. Zakladna
3. Aretacni Sroub 7. Rukojet
4. Vernier

1. PRIPRAVA PRED MERENIM

» Pfed méfenim je nutné nastavit nulu na kontrolni desce.

» Cistéte méfici plochy a povrch kontrolni desky mékkym hadfikem, poté polozte zakladni rovinu na kontrolni
desku, drzte zakladnu.

» Jemné zatdhnéte za hlavni méfitko, aby méfici plocha byla v kontaktu s deskou, a zajistéte zajiStovacim
Sroubem.

» V tuto chvili je pozice "0" hlavniho méfitka zarovnana s pozici "0" vernieru, takze mizete pfimo méfit.

» Pravidelné kontrolujte, zda je pozice nuly spravna.

2. MERENI

» Ujistéte se, Ze na méficich plochach a povrchu obrobku nejsou Zadné prach, tfisky nebo jiné necistoty, jinak
muUze byt méfeni nespravné.

» Méfici plocha a zakladni rovina by mély byt chranény pfed poskrabanim nebo poskozenim.

» Je nutné pevné stisknout zakladnu a pouzit konstantni a spravnou silu pfi tahani hlavniho méfitka.

» Kdyz méfici plocha téla méfidla kontaktuje spodni plochu méreného obrobku, Ize hodnotu pfimo odecist.

» MUzete také utdhnout zajistovaci Sroub a po upevnéni téla méfidla zjistit hodnotu hloubkoméru.
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3. ODECITANi HODNOTY
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» Vysledek méreni se ziska souctem hodnoty z noniusové stupnice a hlavni stupnice.
» Hodnota z noniusové stupnice se odecita tam, kde se ryska shoduje s ryskou hlavni stupnice.
» Podrobnosti viz nasledujici obrazky.

Stupnice: 0,02 mm
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Hlavni stupnice: 15 mm
Vernierova stupnice: 0,58 mm

Odecget: 15,58 mm

Hlavni stupnice: 15 mm
Vernierova stupnice: 0,75 mm

Odecet: 15,75 mm
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Accuracy: 0,03 mm (range 0-200 mm)£0,04 mm (range 200-300 mm)+0,05 mm (range 300-500 mm)

Graduation: 0,05 mm
Accuracy: 0,05 mm (range 0-200 mm)£0,08 mm (range 200-300 mm)£0,09 mm (range 300-500 mm)
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1. Measuring face 5. Main scale
2. Base plane 6. Base
3. Locking screw 7. Handle
4. Vernier

1. PREPARATION BEFORE MEASURING

» Before measuring, it is necessary to set zero on the inspection plate.

» Clean the measuring faces and the inspection plate surface with a soft cloth, then place the base plane on the
inspection plate, holding the base in place.

» Gently pull the main scale so that the measuring face contacts the plate, and secure it with the locking screw.

» At this point, the ,0“ position of the main scale is aligned with the ,,0“ position of the vernier, so you can
measure directly.

» Regularly check to ensure that the zero position is correct.

2. MEASURING

» Make sure there is no dust, chips, or other debris on the measuring faces and the workpiece surface, as this
could result in incorrect measurements.

» The measuring face and base plane should be protected from scratches or damage.

» It is necessary to press the base firmly and apply constant and correct force when pulling the main scale.

» When the measuring face of the tool body contacts the bottom surface of the workpiece, the value can be read
directly.

» You can also tighten the locking screw and read the depth gauge value after the tool body is secured.

== WWw.insize.at
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» The measurement result is obtained by adding the value from the vernier scale and the main scale.
» The value from the vernier scale is read where the scale mark aligns with the main scale line.
» For details, see the following images.

Graduation: 0,02 mm
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Pontossag: +0,03 mm (tartomany 0-200 mm)+0,04 mm (tartomany 200-300 mm)+0,05 mm (tartomany 300-500
mm)

Skala osztas: 0,05 mm
Pontossag: £0,05 mm (tartomany 0-200 mm)£0,08 mm (tartomany 200-300 mm)+0,09 mm (tartomany 300-500
mm)
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1. Méréfeliilet 5. F6 skala
2. Alap sik 6. Alap
3. Zarbcsavar 7. Fogantyu
4. \ernier

1. ELOKESZULETEK MIELOTT MERES

» A mérés elbtt be kell allitani a nullat a vizsgalati tablan.

» Tisztitsa meg a mérbfellileteket és a vizsgalati tabla fellletét puha ruhaval, majd helyezze el az alap sikot a
vizsgalati tablan, tartva az alapot a helyén.

» Finoman huzza el a f6 skalat, hogy a méréfelllet érintkezzen a tablaval, és régzitse a zarécsavarral.

» Rendszeresen ellenbrizze, hogy a nulla pozicié helyes legyen.

2. MERES

» Ugyeljen arra, hogy ne legyen por, forgacs vagy mas szennyez6édés a méréfeliileteken és az alkatrész
feltletén, mert ez helytelen méréshez vezethet.

» A méréfeliletet és az alap sikot meg kell védeni a karcolasoktél vagy sértlésektdl.

» Fontos, hogy er8sen tartsa az alapot, és folyamatos és megfeleld erét alkalmazzon a f6 skala huzasa kézben.

» Amikor az eszk6z testének mérdfelllete érintkezik az alkatrész also fellletével, az érték kozvetlendl
leolvashaté.

» A zardcsavar meghuzasa utan az eszkdzt régzitve leolvashaté a mélységmeérd értéke.
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3. AZ ERTEK LEOLVASASA

» A mérési eredményt a vernier skala és a f6 skala értékének dsszegzésével kapjuk meg.
» A vernier skala értékét ott kell leolvasni, ahol a skalajel a f6 skala vonalaval egybeesik.
» Részletek a kdvetkezd képeken lathatdak.

Skala osztas: 0,02 mm
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F6 skala: 15 mm
Vernier skala: 0,58 mm
Leolvasas: 15,58 mm
F6 skala: 15 mm
Vernier skala: 0,75 mm
Leolvasas: 15,75 mm
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Genauigkeit: £0,03 mm (bereich 0-200 mm)+0,04 mm (bereich 200-300 mm)+0,05 mm (bereich 300-500 mm)

Skalenteilung: 0,05 mm
Genauigkeit: £0,05 mm (bereich 0-200 mm)+0,08 mm (bereich 200-300 mm)+0,09 mm (bereich 300-500 mm)
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1. Messflache 5. Hauptskala
2. Grundebene 6. Grundplatte
3. Feststellschraube 7. Griff
4. Nonius

1. VORBEREITUNG VOR DER MESSUNG

» Vor der Messung muss der Nullpunkt auf der Prufflache eingestellt werden.

» Reinigen Sie die Messflachen und die Oberflache der Prifflache mit einem weichen Tuch. Platzieren Sie dann
die Grundebene auf der Priufflache und halten Sie die Basis fest.

» Ziehen Sie vorsichtig an der Hauptskala, bis die Messflache die Platte berthrt, und fixieren Sie sie mit der
Feststellschraube.

» In diesem Moment ist die ,0“-Position der Hauptskala mit der ,0“-Position des Nonius ausgerichtet, sodass Sie
direkt messen kénnen.

» Uberpriifen Sie regelméRig, ob die Nullposition korrekt ist.

2. MESSUNG

» Stellen Sie sicher, dass sich keine Staubpartikel, Spane oder andere Rickstdnde auf den Messflachen und
der Oberflache des Werkstlicks befinden, da dies zu falschen Messergebnissen flihren kann.

» Die Messflache und die Grundebene sollten vor Kratzern oder Beschadigungen geschiitzt werden.

» Die Grundplatte muss fest angedriickt werden, und die Hauptskala sollte mit konstanter und angemessener
Kraft gezogen werden.

» Wenn die Messflache des Messgerats die Unterseite des Werkstlicks berthrt, kann der Messwert direkt
abgelesen werden.

» Alternativ kann die Feststellschraube angezogen werden, um nach der Fixierung des Gerats die Tiefe
abzulesen.
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» Das Messergebnis ergibt sich aus der Summe der Werte der Nonius-Skala und der Hauptskala.
» Der Wert auf der Nonius-Skala wird dort abgelesen, wo die Skalenlinie mit der Hauptskala Gbereinstimmt.
» Weitere Details sind in den folgenden Abbildungen dargestellt.

Skalenteilung: 0,02 mm
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky prinasejici technologické inovace se zastoupenim v 75 zemich svéta.

voavs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, méfici mikroskopy, optické mérici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, dhloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusenstvi véetné stojant na
meéfici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
75 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 75 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé telijes portfoliét kinal a tolomérdkidl, magassagmeréktél,
hézagmeérdktdl, érdességméroktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérészalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktél egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeridten und Messmitteln mit Vertretungen in 75 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgerate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgeraten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgerédte, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgerate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.
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