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Karbidova sonda
Nastavitelné
rozliSeni:

0,0005 mm/0,00002"
0,001 mm/0,00005"
0,01 mm/0,0005"

Rubinova sonda
Nastavitelné
rozliSeni:

0,0002 mm/0,00001"
0,001 mm/0,00005"
0,01 mm/0,0005"

ATA  STARTH MODE

NAVOD K OBSLUZE

Digitalni achylkomér

Kaod Rozsah Pfesnost | Hystereze |Poznamka
2134-10 | 12,7 mm/0,5" 3um 1,5 ym | rovna zada
2134-10L | 12,7 mm/0,5" 3um 1,5 ym | rovna zada
2134-25 | 254 mm/1" 3um 1,5 ym | rovna zada
2134-50 | 50,8 mm/2" 3um 1,5 ym | rovna zada
Kod Rozsah Pfesnost | Hystereze |Poznamka
2134-101 | 12,7 mm/0,5" 1,5 um 1um rovna zada
2134-101L | 12,7 mm/0,5" 1,5 ym 1um rovna zada
2134-251 | 25,4 mm/1" 1,8 ym 1um rovna zada
emsizes 10

1 - Vystupni a nabijeci port

2 - Tlagitko "DATA

3 - Tlagitko "START/H"

4 - Displej
11 5 - Tla¢itko 'mm/in’

6 - Tlacitko "MAX/MIN ZERQO"

7 - Tlagitko "STEM

8 - Vfeteno

9 - Sonda

10 - Tlagitko "MODE"
11 - Tlagitko "ON/OFF”

1. Napajeni: dobijeci baterie, pro 24 hodin nepfetrzité prace. Pouzivejte prosim
specialni nabijecku.

2. Tlacitka:

ON/OFF: Zapnuti/vypnuti napajeni
MODE: Kratkym stisknutim pfepnete vychozi rezim
/PO/P1/P2/P3/P4/P5/P6/P7/P8/P9.
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Vychozi zakladni funkce (P0):

Na displeji se zobrazi PO

- Kratkym stisknutim tlacitka "MAX/MIN ZERQO" vynulujete hodnotu

- Kratké stisknuti tlacitka "mm/in", pfevod rozliSeni

- Kratké stisknuti tlaCitka "DATA", pfenos dat

- Kratkym stisknutim tladitka "START/H" zamknete nebo odemknete displej.

V uzamcéeném stavu se na displeji zobrazuji tlacitka "HOLD", "DATA", "mm/in"
a "ON/OFF" a tlacitka "MAX/MIN ZERO" a "MODE" jsou neplatna.

Méreni extrémnich hodnot (P1):

Na displeji se zobrazi P1

- Kratkym stisknutim tlagitka "MAX/MIN ZERQ" Ize pfepinat stavy méfeni maximalniho,

minimalniho a maximalniho a minimalniho rozdilu.

- Kratké stisknuti tladitka "START/H", zahajeni/ukoneni méfeni extrémnich hodnot

- Kratké stisknuti tlaCitka "DATA", pfenos dat
Napfiklad: Chcete-li provést méfeni minimalniho sledovani, stisknéte nejprve kratce tlacitko
"MAX/MIN ZERQO", dokud se na displeji nezobrazi znak "MIN" a nezacne blikat, poté kratce

stisknéte tlacitko "START/H", dokud se na displeji nezobrazi znak "HOLD" a sou¢asné neblika

se znakem "MIN", €imz spustite méreni. Po skon€eni méfeni opétovnym stisknutim tlacitka
"START/H" méfeni ukoncite.

Datova predvolba (P2):

Na displeji se zobrazi P2

- Kratkym stisknutim tlacitka "MAX/MIN ZERO" nastavte po¢ate¢ni hodnotu na nulu.

- Kratkym stisknutim tlacitka "mm/in" zménite Cislice

- Kratkym stisknutim tlacitka "DATA" zménite hodnotu

- Kratkym stisknutim tlacitka "START/H" pfepnete kladny a zaporny signal

- Kratkym stisknutim tladitka "MODE" ulozite aktualni data nastaveni a pfejdete do dalSiho
rezimu.

Tolerance (P3-P5):
Nastaveni horni tolerance (P3):
Na displeji se zobrazi P3
- Kratce stisknéte tlagitko "MAX/MIN ZERQ", nastavte horni toleranci na nulu.
- Kratkym stisknutim tlagitka "mm/in" zménite Cislice
-.Kratkym stisknutim tladitka "DATA" zménite hodnotu
- Kratkym stisknutim tlacitka "START/H" pfepnete kladny a zaporny signal
- Kratkym stisknutim tlacitka "MODE" ulozite aktualni data nastaveni
a prejdete do dal$iho rezimu.
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Nastaveni zakladni velikosti tolerance (P4):
Na displeji se zobrazi P4
- Kratce stisknéte tlacitko "MAX/MIN ZERQ", nastavte zakladni velikost na nulu.
- Kratkym stisknutim tlacitka "mm/in" zménite Cislice
- Kratkym stisknutim tlacitka "DATA" zménite hodnotu
- Kratkym stisknutim tlacitka "MODE" ulozite aktualni data nastaveni a pfejdete do
dalSiho rezimu.
Nastaveni nizsi tolerance (P5):
Na displeji se zobrazi P5
- Kratce stisknéte tlacitko "MAX/MIN ZERQ", nastavte spodni toleranci na nulu.
- Kratkym stisknutim tlacitka "mm/in" zménite Cislice
- Kratkym stisknutim tlacitka "DATA" zménite hodnotu
- Kratkym stisknutim tlacitka "START/H" pfepnete kladny a zaporny signal
- Kratkym stisknutim tlacitka "MODE" ulozte aktualni data nastaveni a pfejdéte do
dalSiho rezimu
Napfiklad: hodnota tolerance, kterou je tfeba nastavit, je 4 +0,02/-0,01 mm, nejprve
kratce stisknéte tlacitko "MODE" na nastaveni horni tolerance (P3), nastavte horni
hodnotu tolerance na 0.02; poté kratce stisknéte tlacitko "MODE" na nastaveni
zakladni velikosti tolerance (P4) a nastavte zakladni velikost tolerance na 4; poté
kratce stisknéte tlacitko "MODE" na nastaveni dolni tolerance (P5) a nastavte dolni
hodnotu tolerance na -0,01, abyste dokon¢ili nastaveni tolerance.

Prepinani metrickych a palcovych soustav (P6):

Na displeji se zobrazi P6

- Kratkeé stisknuti tlacitka "mm/in", pfevod mm a palcud

- Kratkym stisknutim tlacitka "MODE" ulozite aktualni data nastaveni a pfejdete do
dal8iho rezimu.

Doba vypnuti (P7):

Na displeji se zobrazi P7

- Kratkym stisknutim tlacitka "mm/in" nastavte automatické vypnuti. Na displeji se
zobrazi 00:01, desetiminutové automatické vypnuti, pokud neni provadéna zadna
operace. Na displeji se zobrazi 00:00, coz znamena, Ze automatické vypnuti
neprobiha.

- Kratkym stisknutim tlacitka "MODE" ulozite aktualni data nastaveni a pfejdete do

dalSiho rezimu.
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Analogovy ukazatel nastaven na nulu (P8):

Na displeji se zobrazi P8

- Kratkym stisknutim tlaCitka "MAX/MIN ZERQO" vynulujete aktualni analogovy ukazatel.

- Kratkym stisknutim tlacitka "MODE" uloZite aktualni data nastaveni a pfejdete do dalSiho rezimu.

Prepinani sméru (P9):

Na displeji se zobrazi P9

- Kratkym stisknutim tlaCitka "mm/in" pfepnete smér, A znamena, Ze smér pocitani je kladny,
kdyz se vfieteno pohybuje nahoru, a ¥ znamena, ze smér pocitani je zaporny, kdyz se vieteno
pohybuje nahoru.

- Kratkym stisknutim tla¢itka "MODE" ulozite aktualni data nastaveni a prejdete do dalSiho rezimu.

Funkce resetovani

- Kratkym stisknutim tlacitka "MAX/MIN ZERO" a tla¢itka "MODE" sou¢asné obnovite tovarni
nastaveni.

3. Na displeji se zobrazi ERRO01, coz znamena, Ze dekddovani dat je abnormaini;
Na displeji se zobrazi ERR02, coz znamena, Ze nastaveni horni a dolni tolerance je
abnormalni. Na displeji se zobrazi ERR03, znamena, Ze data prekracuji maximalni a
minimaini limity zobrazeni.
Poznamka: Indikace chyb ERR02 a ERRO3 Ize rychle uvolnit pomoci funkce resetovani.
Pokud dojde k chyb& ERRO1, obratte se na nas zakaznicky servis.

4. Volitelné pfislusenstvi: kontaktni body, nozni spina¢ (2134-FS), bezdratovy pfijimac
(2134-R1 s formatem klavesnice, 2134-R2 s formatem sériového portu).

5. Zabrante narazu a ponofeni do vody.

6. Pfi méfeni by mélo byt vieteno ve svislé poloze vuci povrchu obrobku, jinak nemusi byt
méfeni spravné.
Upozornéni: Vietenem rychle nepohybujte a neplisobte na néj boc¢ni silou.

7. Po pouziti namazte kontaktni misto olejem. Vieteno by nemélo byt naolejované, jinak
nebude pohyb vietena plyuly.
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OPERATION INSTRUCTION EN

Wireless High Precision Digital Indicators

INSIZF

Carbide probe
Adjustable resolution:

Default base function (P0):
PO is displayed on the display

0.0005mm/ 0-0000?" Code Range Accuracy | Hysteresis | Remark - Short press 'MAX/MIN ZERO' button to zero
88(1):”mmr;1(;0088205 213410 12 7mm/0.5" 3um 1.5um | flat back - Snort press "mm/in" button, resolution gonyersion
- Short press 'DATA' button, data transmission
2134-10L | 12.7mm/0.5" 3um 1.5um | flat back - Short press 'START/H' button to lock or unlock the display. In the locked state, the
" display shows the 'HOLD', 'DATA', 'mm/in' and 'ON/OFF' buttons are effective, and the
213425 | 254mm/1 3pm 1.5um | flat back 'MAX/MIN ZERO' and '"MODE' buttons are invalid.
2134-50 50.8mm/2" 3um 1.5um | flat back
Extreme value measurement (P1):
X P1 is displayed on the display
Ruby probe Code Range Accuracy | Hysteresis | Remark - Short press 'MAX/MIN ZERO' button, can switch the maximum, minimum and maximum
Adjustable resolution: 2134-101 | 12.7mm/0.5" 1.5um 1um flat back and minimum difference measurement states.
0.0002mm/0.00001" " - Short press 'START/H' button, Start/end extreme value measurement
0.001mm/0.00005" 2134-101L | 12.7mm/0.5 1.5um Tum flat back - Short press 'DATA' button, data transmission
0.01mm/0.0005" 2134-251 | 25.4mm/1" 1.8um 1um flat back For example: To perform minimum tracking measurement, first short press the '"MAX-
/MIN ZERO' button until the display shows the 'MIN' character and flashes, then short
press the 'START/H' button until the 'HOLD' character appears on the display and
flashes with the 'MIN' character at the same time to start the measurement. After the
1 i measurement, press the 'START/H' button again to end the measurement.
2 <INSIZE
3 b & e 10 Data preset (P2):

1-Output and charging port
2-'DATA' button

P2 is displayed on the display
- Short press 'MAX/MIN ZERO' button, set the initial value to zero

4 X '
E_SZQSJ/H button - Short press 'mm/in' button to change digits

5 1 5-'mm/in’ button - Short press 'DATA' button to change the value

6 - Short press 'START/H' button to switch positive and negative

6-'MAX/MIN ZERO' button

- Short press '"MODE' button to save the current setting data and enter the next mode

7-Stem
gf,fg;i'e Tolerance (P3-P5):
8 10-MODE' butt Upper tolerance setting (P3):
11-'ON/OFF'ltJ) tc;n P3 is displayed on the display
9 | ) utton - Short press '"MAX/MIN ZERO' button, set the upper tolerance to zero

- Short press 'mm/in' button to change digits

- Short press 'DATA' button to change the value
- Short press 'START/H' button to switch positive and negative
- Short press '"MODE' button to save the current setting data and enter the next mode

1. Power: rechargeable battery, for 24 hours continuous working. Please use a
dedicated charger.

2. Buttons:
ON/OFF: Power on/power off
MODE: Short press to switch the default mode /P0/P1/P2/P3/P4/P5/P6/P7/P8/P9
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Tolerance basic size setting (P4):

P4 is displayed on the display

- Short press '"MAX/MIN ZERQ' button, set basic size to zero

- Short press 'mm/in' button to change digits

- Short press 'DATA' button to change the value

- Short press 'MODE!' button to save the current setting data and enter the next mode

Lower tolerance setting (P5):

P5 is displayed on the display

- Short press 'MAX/MIN ZERQ' button, set the lower tolerance to zero

- Short press 'mm/in' button to change digits

- Short press 'DATA' button to change the value

- Short press 'START/H' button to switch positive and negative

- Short press 'MODE' button to save the current setting data and enter the next mode
For example: the tolerance value that needs to be set is 4 +0.02/-0.01mm, first short
press 'MODE!' button to the upper tolerance setting (P3), set the upper tolerance value
is 0.02; then short press 'MODE' button to the tolerance basic size setting (P4), and set
the tolerance basic size to 4; then short press 'MODE' button to the lower tolerance
setting (P5), and set the lower tolerance value to -0.01 to complete the tolerance
setting.

Metric and inch switching (P6):

P6 is displayed on the display

- Short press 'mm/in' button, mm and inch conversion

- Short press 'MODE' button to save the current setting data and enter the next mode

Power off time (P7):

P7 is displayed on the display

- Short press 'mm/in' button to set the automatic power off. The display shows 00:01, ten
minute automatic power off if there is no operation. The display hows 00:00 means no
automatic power off

- Short press 'MODE!' button to save the current setting data and enter the next mode

Analog pointer set to zero (P8):

P8 is displayed on the display

- Short press 'MAX/MIN ZEROQO' button to zero the current analog pointer

- Short press '"MODE' button to save the current setting data and enter the next mode

Copyright © INSIZE CO., LTD. All Rights Reserved
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Switch direction (P9):

P9 is displayed on the display

- Short press 'mm/in' button to switch direction, A means that the counting direction is positive
when the spindle is moved up, and ¥ means that the counting direction is negative when the
spindle is moved up.

- Short press 'MODE!' button to save the current setting data and enter the next mode

Reset function
- Short press 'MAX/MIN ZERO' button and 'MODE' button at the same time to restore the
factory settings

3. The display shows ERRO1, means the data decoding is abnormal;
The display shows ERR02, means the upper and lower tolerance settings are abnormal.
The display shows ERRO03, means the data exceeds the maximum and minimum display
limits.
Note: The ERR02 and ERRO3 error indications can be quickly released by the reset
function. If ERRO1 error occurs, please contact our customer service department.

4, Optional accessory: contact points, foot switch(2134-FS), wireless receiver (2134-R1
with keyboard format, 2134-R2 with serial port format).

5. Prevent impact and water immersion.

6. During measurement, the spindle should be vertical to the workpiece surface, otherwise,
the measurement may not be correct.
Caution: please do not move the spindle quickly or apply lateral force on the spindle.

7. After use, please oil the contact point. The spindle should not be oiled, otherwise, the
movement of the spindle will not be smooth.
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MUVELETI UTASITAS

Vezeték nélkiili, nagy pontossagu digitalis kijelzok

HU

<INSIZE>

Karbid szonda

) N i Alapértelmezett alapfunkcié (P0):
Allithaté felbontas:

A kijelz6n megjelenik a PO

888?5mf%0088822.. Kod: Tartomany Pontossag | Hiszterézis | Megjegyzés - Nyomja meg réviden a 'MAX/MIN ZERO' gombot a nullazashoz.
001 mr;]o 005" 2134-10 12.7mm/0 5" 3um 1.5um | lapos hatoldal - A'mm/in" gomb révid megnyomg’sa, felbolntg's atvaltas
o1Tmm/u. - - A 'DATA' gomb révid megnyomasa, adatatvitel
2134-10L | 12.7mm/0.5" 3pm 1.5um | lapos hatoldal - Nyomja meg réviden a 'START/H' gombot a kijelzé zarolasahoz vagy feloldasahoz.
" . Zarolt allapotban a kijelzén a '"HOLD', 'DATA', 'mm/in' és 'ON/OFF' gombok mikddnek, a
- | hatoldal
213425 | 25.4mm/1 3um 1.5um | lapos hatolda 'MAX/MIN ZERO' és 'MODE' gombok pedig érvénytelenek.
2134-50 | 50.8mm/2" 3um 1.5um | lapos hatoldal
Szélsoérték-mérés (P1):
- - . - - - , A kijelz6n megjelenik a P1
Rubin szonda Kod: Tartomany | Pontosség |Hiszterezis | Megjegyzés - A "MAX/MIN ZERO" gomb révid megnyomasaval a maximalis, a minimalis és a
Allithato felbontas: 2134-101 | 12.7mm/0.5" 1.5um 1um lapos hatoldal maximalis és a minimalis kildnbség mérési allapotat lehet valtani.
0.0002mm/0.00001" " . - A'START/H' gomb révid megnyomasaval a szélséérték mérés elinditasa/befejezése
0.001mm/0.00005" 2134-101L | 12.7mm/0.5 1.5um Tpm lapos hatoldal - A'DATA' gomb révid megnyomasa, adatatvitel
0.01mm/0.0005" 2134-251 | 25.4mm/1" 1.8um 1um lapos hatoldal : A minimalis kOvetési meérés elvegzeséhez el6szor nyomja meg réviden a "MAX-" gombot.
/MIN ZERO" gombot, amig a kijelz6n a "MIN" karakter nem jelenik meg és villog,
majd a mérés elinditasahoz nyomja meg roviden a "START/H" gombot, amig a
kijelz6n a "HOLD" karakter megjelenik és a "MIN" karakterrel egyidejlleg villog. A
1 i mérés utan a mérés befejezéséhez nyomja meg ismét a 'START/H' gombot.
2 INSIZEY
3 b e b 10 Elére beallitott adatok (P2):

1 - kimenet és toltéport
2 - 'DATA' gomb
3 - 'START/H' gomb

A kijelz6n megjelenik a P2
- A"MAX/MIN ZERO" gomb révid megnyomasaval a kezdeti értéket nullara allithatja.
- A szamjegyek megvaltoztatasahoz nyomja meg réviden a 'mm/in' gombot.

5 4- IKueIz.o' - Az érték médositasahoz nyomja meg roviden a 'DATA' gombot.
11 5 - 'mm/in' gomb : ) . P e . .
6 . . - A'START/H' gomb révid megnyomasaval a pozitiv és negativ kapcsolashoz
6 - 'MAX/MIN ZERO' gomb . e , , o e L .
7.Szar - Nyomja meg roviden a 'MODE' gombot az aktualis beallitasi adatok mentéséhez és
. a kovetkez6 Uzemmddba valo belépéshez.
! 8 -orso
8 ?6 S,Z'\(;IISSE, gomb Tolerancia (P3-P5):
; Fels6 tliréshata allita P3):
o | 11-ON/OFF" gomb elsé tiiréshatar beallitasa (P3)

A kijelz6n megjelenik a P3
- A"MAX/MIN ZERO" gomb révid megnyomasaval a felsé tlréshatar nullara allithato.
- A szamjegyek megvaltoztatasahoz nyomja meg réviden a 'mm/in' gombot.

- Az érték médositasahoz nyomja meg roviden a 'DATA' gombot.

- A'START/H' gomb révid megnyomasaval a pozitiv és negativ kapcsolashoz

- Nyomja meg réviden a 'MODE' gombot az aktuadlis beallitasi adatok mentéséhez és

a kovetkez6 izemmaddba vald belépéshez.

1. Energia: Ujratolthetd akkumulator, 24 6ras folyamatos . Kérjik, hasznaljon kilén
toltét.

2. Gombok:
ON/OFF: bekapcsolas/kikapcsolas
MODE: Révid megnyomassal valthat az alapértelmezett izemmaddra
/PO/P1/P2/P3/P4/P5/P6/P7/P8/P9
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Tolerancia alapméret beallitasa (P4):

A kijelz6n megjelenik a P4

- A'MAX/MIN ZERQ' gomb révid megnyomasaval az alapméretet nullara allithatja.

- A szamjegyek megvaltoztatdsahoz nyomja meg réviden a 'mm/in' gombot.

- Az érték médositasahoz nyomja meg roviden a 'DATA' gombot.

- Nyomja meg réviden a 'MODE' gombot az aktualis beallitasi adatok mentéséhez és
a kovetkez6 izemmadba vald belépéshez.

Alsé tliréshatar beallitasa (P5):

A kijelz6n megjelenik a P5

- A "MAX/MIN ZERO" gomb révid megnyomasaval az alsoé tlréshatar nullara allithato.

- A szamjegyek megvaltoztatdsahoz nyomja meg réviden a 'mm/in' gombot.

- Az érték médositasahoz nyomja meg réviden a 'DATA' gombot.

- A'START/H' gomb révid megnyomasaval a pozitiv és negativ kapcsolashoz

- Nyomja meg réviden a 'MODE' gombot az aktualis beallitdsi adatok mentéséhez és
a kovetkez6 izemmaddba valé belépéshez Példaul: a beallitando tlrésérték
4 +0,02/-0,01 mm, el6szor nyomja meg réviden a 'MODE' gombot a felsd tlirésérték
beallitdsahoz (P3), a felsé tlrésérték 0.02; majd nyomja meg réviden a "MODE"
gombot a tlirés alapméret beallitasahoz (P4), és allitsa be a tlirés alapméretét 4-re;
majd nyomja meg roviden a "MODE" gombot az alsé tlirés beallitasahoz (P5), és
allitsa be az als¢ tlirésértéket -0,01-re a tirés beallitasanak befejezéséhez.

Metrikus és hiivelykes kapcsolas (P6):

P6 jelenik meg a kijelzdn

- A'mml/in' gomb révid megnyomasa, mm és inch atvaltas

- Nyomja meg réviden a 'MODE' gombot az aktualis beallitasi adatok mentéséhez és
a kovetkez6 izemmaodba vald belépéshez.

Kikapcsolasi id6 (P7):
P7 jelenik meg a kijelzén

- Az automatikus kikapcsolas beallitasahoz nyomja meg réviden a 'mm/in' gombot.
A kijelzén 00:01, tizperces automatikus kikapcsolas jelenik meg, ha nincs mikddés.

A kijelzdn 00:00 jelenik meg, ami azt jelenti, hogy nincs automatikus kikapcsolas.

- Nyomja meg réviden a 'MODE' gombot az aktualis beaéllitasi adatok mentéséhez és

a kovetkez6 izemmadba vald belépéshez.

Analég mutaté nullara allitva (P8):

A kijelz6n megjelenik a P8

- Nyomja meg réviden a 'MAX/MIN ZERO' gombot az aktualis analég mutaté
nullazasahoz.

- Nyomja meg réviden a 'MODE' gombot az aktualis beallitasi adatok mentéséhez és
a kovetkez6 vald belépéshez.

HU

Iranyvaltas (P9):

A kijelz6n megjelenik a P9

- Az iranyvaltashoz nyomja meg réviden a 'mm/in' gombot, A azt jelenti, hogy a szamolasi
irany pozitiv, amikor az orso felfelé mozog, és V¥ azt jelenti, hogy a szamolasi irany negativ,
amikor az ors6 felfelé mozog.

- Nyomja meg réviden a 'MODE' gombot az aktualis beallitasi adatok mentéséhez és

a kovetkez6 izemmddba valod belépéshez.

Reset funkcié
- A gyari bedllitasok visszaallitasahoz nyomja meg réviden a 'MAX/MIN ZERO'
gombot és a 'MODE' gombot egyszerre.

3. A kijelz6n ERRO1 jelenik meg, ami azt jelenti, hogy az adatok dekddolasa rendellenes;
A kijelz6n ERRO2 jelenik meg, ami azt jelenti, hogy a fels6 és az alsé tliréshatar beallitasai
nem megfeleléek. A kijelz6n ERRO3 jelenik meg, ami azt jelenti, hogy az adatok tullépik
a maximalis és minimalis kijelzési hatarokat.
Megjegyzés: Az ERR02 és ERRO3 hibajelzések a reset funkciéval gyorsan feloldhatok.
Ha az ERRO1 hiba jelentkezik, kérjik, Iépjen kapcsolatba tigyfélszolgalatunkkal.

4. Opcionalis tartozék: érintkezdk, labkapcsold (2134-FS), vezeték nélkili vevd (2134-R1)
billentylzet formatummal, 2134-R2 soros port formatummal).

5. Megakadalyozza az Uit6édéseket és a vizbe mertlést.

6. A mérés soran az orsénak fligg6legesen kell allnia a munkadarab felliletére, kiilénben
a mérés nem lehet helyes.
Vigyazat: Kérjiik, ne mozgassa gyorsan az orsoét, és ne alkalmazzon oldaliranyu erét az orsoéra.

7. Hasznalat utan kérjik, olajozza be az érintkezési pontot. Az orsét nem szabad olajozni,
kiilénben az ors6 mozgasa nem lesz egyenletes.
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BETRIEBSANLEITUNG

*I”SI” * Drahtlose Hochprazisions-Digitalanzeiger

Hartmetalltaster Code Bereich Genauigkeit | Hysterese | Bemerkung
Einstellbare .
Aufldsung: 2134-10 12,7 mm/0,5 3um 1,5um flacher
' Riick
0,0005mm/0,00002" ucken
0,001mm/0,00005" 2134-10L | 12,7 mm/0,5" 3um 1,5um | flacher
0,01mm/0,0005" Riicken
2134-25 25,4 mm/1" 3um 1,5um flacher
Ricken
2134-50 50.8mm/2" 3um 1,5um flacher
Riicken
) Code Bereich Genauigkeit | Hysterese [Bemerkung
Rubintaster
Einstellbare 2134-101 12,7 mm/0,5" 1,5um 1um flacher
Auflésung: Riicken
0,0002mm/0,00001" 2134-101L 12,7 mm/0,5" 1,5um 1um flacher
0,001mm/0,00005" Riicken
0,01mm/0,0005" 2134-251 25,4 mm/1" 1,8um 1um flacher
Ricken

-Wﬁﬁ- 1-Ausgang und Ladeanschluss

DATA  STARTH MODE

2 - 'DATA'-Taste

3 -'START/H' Taste

4 - Display

5 - 'mm/in'-Taste

6 - 'MAX/MIN ZERO' Taste

7 - Stemme
| 8 - Spindel
1 9 - Tastkopf
8 10 - 'MODE'-Taste
11 - 'ON/OFF'-Taste
9 |

1. Stromversorgung: wiederaufladbare Batterie, fir 24 Stunden Dauerbetrieb. Bitte
verwenden Sie ein spezielles Ladegerat.

2. Knopfe: ON/OFF: Einschalten/Ausschalten
- MODE: Kurz driicken, um den Standardmodus zu wechseln /P0/P1/P2/P3/P4/P5/P6/P7/P8/P9

DE

Standard-Basisfunktion (P0):

PO wird auf dem Display angezeigt

- Driicken Sie kurz die Taste 'MAX/MIN ZERO' zum Nullstellen

- Kurzes Driicken der Taste 'mm/in', Umrechnung der Auflésung

- Kurzes Driicken der Taste "DATA", Datenlibertragung

- Driicken Sie kurz die Taste 'START/H', um das Display zu sperren oder zu
entsperren. Im gesperrten Zustand zeigt das Display an, dass die Tasten "HOLD",
"DATA", "mm/in" und "ON/OFF" wirksam sind, wahrend die Tasten "MAX/MIN ZERQO"
und "MODE" unguiltig sind.

Extremwertmessung (P1):
P1 wird auf dem Display angezeigt
- Durch kurzes Drucken der Taste "MAX/MIN ZERO" kénnen Sie zwischen dem
maximalen und minimalen Messwert sowie der maximalen und minimalen Differenz
umschalten.
- Kurzes Druicken der Taste 'START/H', Start/Ende der Extremwertmessung
- Kurzes Druicken der Taste "DATA", Datenlibertragung
Zum Beispiel: Um eine minimale Nachflihrmessung durchzufiihren, driicken Sie zunachst kurz
die Taste 'MAX-
/MIN ZERQ', bis auf der Anzeige das Zeichen 'MIN' erscheint und blinkt, dann
driicken Sie kurz die Taste 'START/H', bis das Zeichen 'HOLD' auf der Anzeige
erscheint und gleichzeitig mit dem Zeichen 'MIN' blinkt, um die Messung zu starten.
Nach der Messung driicken Sie erneut die Taste "START/H", um die Messung zu
beenden.

Datenvoreinstellung (P2):

P2 wird auf dem Display angezeigt

- Driicken Sie kurz die Taste 'MAX/MIN ZERO', um den Anfangswert auf Null zu setzen.

- Kurzes Driicken der Taste 'mm/in' zum Andern der Ziffern

- Driicken Sie kurz die 'DATA'-Taste, um den Wert zu andern.

- Kurzes Driicken der Taste 'START/H' zum Umschalten von Plus und Minus

- Driicken Sie kurz die 'MODE'-Taste, um die aktuellen Einstellungsdaten zu speichern und den
nachsten Modus aufzurufen.

Toleranz (P3-P5):
Obere Toleranzeinstellung (P3):
P3 wird auf dem Display angezeigt
- Driicken Sie kurz die Taste 'MAX/MIN ZERQO', um die obere Toleranz auf Null zu setzen.
- Kurzes Driicken der Taste 'mm/in' zum Andern der Ziffern
- Driicken Sie kurz die 'DATA'-Taste, um den Wert zu andern.
- Kurzes Drilicken der Taste START/H" zum Umschalten von Plus und Minus
- Drucken Sie kurz die 'MODE'-Taste, um die aktuellen Einstellungsdaten zu speichern und den
nachsten Modus aufzurufen.
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Einstellung des ToleranzgrundmaRes (P4):

P4 wird auf dem Display angezeigt

- MAX/MIN ZERQ"-Taste kurz driicken, Basisgréfe auf Null setzen

- Kurzes Driicken der Taste 'mm/in' zum Andern der Ziffern

- Driicken Sie kurz die 'DATA'-Taste, um den Wert zu andern.

- Driicken Sie kurz die 'MODE'-Taste, um die aktuellen Einstellungsdaten zu speichern
und den nachsten Modus aufzurufen.

Untere Toleranzeinstellung (P5):

P5 wird auf dem Display angezeigt

- Driicken Sie kurz die Taste 'MAX/MIN ZERO', um die untere Toleranz auf Null zu

setzen.

- Kurzes Driicken der Taste 'mm/in' zum Andern der Ziffern

- Driicken Sie kurz die 'DATA'-Taste, um den Wert zu &ndern.

- Kurzes Driicken der Taste 'START/H' zum Umschalten von Plus und Minus

- Driicken Sie kurz die 'MODE'-Taste, um die aktuellen Einstellungsdaten zu speichern
und den nachsten Modus aufzurufen. Beispiel: Der einzustellende Toleranzwert ist 4
+0,02/-0,01lmm, dricken Sie =zuerst kurz die 'MODE'-Taste zur oberen
Toleranzeinstellung (P3), und stellen Sie den oberen Toleranzwert auf 0.02; dann
driicken Sie kurz die "MODE"-Taste zur Einstellung des Toleranzgrundmales (P4),
und stellen Sie das Toleranzgrundmal? auf 4 ein; dann driicken Sie kurz die "MODE"-
Taste zur Einstellung der unteren Toleranz (P5), und stellen Sie den unteren
Toleranzwert auf -0,01 ein, um die Toleranzeinstellung abzuschlielen.

Metrische und zéllige Umschaltung (P6):

P6 wird auf dem Display angezeigt

- Kurzes Driicken der Taste "mm/in", Umrechnung von mm in Zoll

- Driicken Sie kurz die 'MODE'-Taste, um die aktuellen Einstellungsdaten zu speichern
und den nachsten Modus aufzurufen.

Ausschaltzeit (P7):

P7 wird auf dem Display angezeigt

- Drucken Sie kurz die Taste "mm/in", um die automatische Abschaltung einzustellen.
Auf dem Display erscheint 00:01, d.h. die automatische Abschaltung erfolgt nach zehn
Minuten, wenn keine Bedienung erfolgt. Das Display zeigt 00:00 an, was bedeutet,
dass keine automatische Abschaltung erfolgt.

- Driicken Sie kurz die 'MODE'-Taste, um die aktuellen Einstellungsdaten zu speichern
und den nachsten Modus aufzurufen.

Analogzeiger auf Null gesetzt (P8):

P8 wird auf dem Display angezeigt

- Driicken Sie kurz die Taste '"MAX/MIN ZERO', um den aktuellen Analogzeiger zu
nullen.

- Driicken Sie kurz die 'MODE'-Taste, um die aktuellen Einstellungsdaten zu speichern
und den nachsten aufzurufen.

3.

4.

DE

Richtung umschalten (P9):

P9 wird auf dem Display angezeigt

- Driicken Sie kurz die Taste "mm/in", um die Richtung zu &ndern. A bedeutet, dass die
Zahlrichtung positiv ist, wenn die Spindel nach oben bewegt wird, und V¥ bedeutet, dass die
Zahlrichtung negativ ist, wenn die Spindel nach oben bewegt wird.

- Driicken Sie kurz die 'MODE'-Taste, um die aktuellen Einstellungsdaten zu speichern und den
nachsten Modus aufzurufen.

Funktion zuriicksetzen
- Dricken Sie kurz die 'MAX/MIN ZERO'-Taste und die '"MODE'-Taste gleichzeitig, um die
Werkseinstellungen wiederherzustellen

Das Display zeigt ERRO1 an, was bedeutet, dass die Datendekodierung nicht normal ist;
Das Display zeigt ERRO2 an, was bedeutet, dass die obere und untere Toleranzeinstellung
abnormal ist. Das Display zeigt ERRO3 an, was bedeutet, dass die Daten die maximalen
und minimalen Anzeigegrenzen Uberschreiten.

Hinweis: Die Fehleranzeigen ERR02 und ERR03 kdnnen durch die Reset-Funktion schnell
aufgehoben werden. Wenn der Fehler ERRO1 auftritt, wenden Sie sich bitte an unseren
Kundendienst.

Optionales Zubehdr: Kontaktpunkte, Fullschalter (2134-FS), drahtloser Empfanger

(2134-R1 mit Tastaturformat, 2134-R2 mit seriellem Anschlussformat).

5.

Schutz vor Stoéen und Eintauchen in Wasser.

. Wahrend der Messung sollte die Spindel senkrecht zur Werkstiickoberflache stehen, da

sonst die Messung mdéglicherweise nicht korrekt ist.
Achtung: Bitte bewegen Sie die Spindel nicht schnell und tUben Sie keine seitliche Kraft auf die
Spindel aus.

. Olen Sie bitte nach dem Gebrauch die Kontaktstelle. Die Spindel sollte nicht gedlt

werden, da sonst die Bewegung der Spindel nicht leichtgangig ist.
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky pfinasejici technologické inovace se zastoupenim v 125 zemich svéta.
potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymi cenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méridla, vyskoméry, tchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdomeéry, méfici mikroskopy, optické méfici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturomeéry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, uhloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové klice a prislusenstvi véetné stojanli na
meéfici pfistroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
125 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartoja, amely 125 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technolégiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek a legigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

A kis és nagymeéretii INSIZE méréeszk6zok kellemes meglepik Ont:
mindségi kialakitassal | nagy megbizhatésaggal | barati arakkal

Az INSIZE marka tébb mint 11 000 mérdeszkdzbél all6 teljes portfoliét kinél a toloméréktél, magassagméréktol,
hézagmérdktdl, érdességmérdktél, keménységmérdktdl, CNC mérémikroszkopoktol, optikai mérémiszerektdl,
kontarméréktél, profilprojektoroktél, tesztallvanyok és szakitbgépektdl, szogmérdktdl, mérészalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmeéroktél, erdmérdktdl, méréhasaboktol, video endoszkopoktol egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeraten und Messmitteln mit Vertretungen in 125 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgerate der Marke INSIZE stellen eine optimale Lésung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerate werden Sie angehemen tliberraschen: www.insize.cz
| mit einem hierwachtige Design | einer hohen Verzilvitt | pleasant Preisen o

www.insize.sk
Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgeraten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern Uber Hdhenmessgerate, Messuhren, Rauheitsmessgeréate, Dickenmesser, Kraftmessgerate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeréaten, Konturmessgeraten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles www.insize.at
mit einem reichhaltigen Zubehér, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.

www.insize.hu




