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Upozornéni: Ciselnik by mél byt pro pouziti namontovan na pevném drzaku.

Rozsah: 10 mm
Stupriovani: 0,01 mm
Pfesnost: 17 um
Hystereze: 3um

. Prachotésny uzavér
. Pouzdro

. Ruéka limitu

. Méfici rudicka
Hridel

. Vfeteno

. Svorka ramecku

. Kratka rucicka

. Kontaktni bod

©CEONDUTRWN =

1. UPEVNENI

» Ciselnik s plochou zadni stranou Ize upevnit bud pomoci dfiku, nebo zadniho ougka. Pfi upevnéni dfiku je
nutné dbat na to, aby nedoslo k deformaci nebo sevfeni, které by mohlo ovlivnit plynuly chod vietena méfidla.

2. PRIPRAVA PRED MERENIM

» Béhem méreni by mélo byt vieteno kolmé k povrchu méreného obrobku, jinak mize dojit k nepfesnému
méreni.
» nepohybujte vietenem rychle a nevyvijejte na vieteno bocni silu.

3. MERENI

» Po méfeni naneste olej na kontaktni bod. Vieteno olejem nemazat, jinak nebude jeho pohyb plynuly.

4. POKUD UCHYLKOMER SPADNE NEBO DOJDE K NARAZU, PRED POUZITiIM ZKONTROLUJTE
PRESNOST MERENI.

5. VOLITELNE PRISLUSENSTVi

» zada (koéd 7330-L2/F2), kontaktni body (série 6282). Pro pfesné méreni je nutné zvolit kontaktni bod podle
tvaru obrobku.

» Méfici sloupovy obrobek by mél zvolit bod ostfi noze, méfici kulovy obrobek by mél zvolit plochy bod, jehlovy
bod by mél byt zvolen pfi méfeni konkavniho nebo slozitého tvaru obrobku.
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Warning: The dial should be mounted on a sturdy bracket for use.

Range: 10 mm
Graduation: 0,01 mm
Accuracy: 17 um
Hysteresis: 3um

. Dustproof cap

. Case

. Limit hand

. Measuring hand
. Stem

. Spindle

. Bezel clamp

. Short hand

. Kontaktni bod
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1. FORTIFICATION

» Fixing the shank for the flat back dial. A dial with a rear tab can be mounted by clamping the lug or shank.
When clamping the shank, take care not to apply too much force which may affect the movement of the dial
spindle.

2. PREPARATION BEFORE MEASUREMENT

» During the measurement, the spindle should be perpendicular to the surface of the workpiece to be measured,
otherwise inaccurate measurement may appear.
» Do not move the spindle quickly and do not exert lateral force on the spindle.

3. MEASUREMENT

» After measuring, apply oil to the contact point. Do not lubricate the spindle with oil, otherwise its movement will
not be smooth.

4. IF THE INCLINOMETER IS DROPPED OR IMPACTED, CHECK THE MEASUREMENT ACCURACY
BEFORE USE.

5. OPTIONAL ACCESSORIES

» backs (code 7330-L2/F2), contact points (series 6282). For accurate measurement it is necessary to select the
contact point according to the shape of the workpiece.

» The measuring column workpiece should select the knife edge point, the measuring ball workpiece should
select the flat point, the needle point should be selected when measuring a concave or complex workpiece
shape.
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Figyelmeztetés: A tarcsat a hasznalathoz stabil tartéra kell szerelni.

Hato6tavolsag: 10 mm
Beosztas: 0,01 mm
Pontossag: 17 um
Hiszterézis: 3um

1. Porallé sapka
2. tok

3. Hatarolo6 kéz

4. Méro kéz

5. Szar
6
7
8
9

. Orso

. Lunetta régzit6 5 4! B
. Rovid kéz

. Erintkezési pont 6

1. TANUSITAS

» A lapos hatlapu tarcsa szaranak régzitése. A hatso filllel ellatott tarcsat a fil vagy a szar régzitésével lehet
felszerelni. A szar rogzitésekor Gigyeljen arra, hogy ne alkalmazzon tul nagy erét, amely befolyasolhatja a
tarcsasor tengelyének mozgasat.

2. ELOKESZITES A MERES ELOTT

» A mérés soran az orsénak merélegesnek kell lennie a mérend munkadarab felliletére, kilénben pontatlan
mérés kdvetkezhet be.
» Ne mozgassa az orsoét gyorsan, és ne gyakoroljon oldaliranyu erét az orséra.

3. MERES

» A mérés utan kenje be olajjal az érintkezési pontot. Ne kenje be olajjal az orsét, kilénben a mozgasa nem lesz
egyenletes.

4. HA A DOLESMERO LEESIK VAGY UTODIK, HASZNALAT ELOTT ELLENORIZZE A MERESI
PONTOSSAGOT.

5. OPCIONALIS TARTOZEKOK

» Hatlapok (kéd: 7330-L2/F2), érintkez8pontok (6282 sorozat). A pontos méréshez az érintkezési pontot a
munkadarab alakjanak megfelel6en kell kivalasztani.

» A méréoszlopos munkadarabhoz a késhegyes pontot, a mér6gémbds munkadarabhoz a lapos pontot, homoru
vagy Osszetett munkadarab alaku munkadarab mérésekor a tlihegyet kell valasztani.
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Achtung: Die Skala sollte auf einer stabilen Halterung montiert werden.

Bereich: 10 mm
Abstufung: 0,01 mm
Genauigkeit: 17 pm
Hysterese: 3um

. Staubgeschitzte Kappe
. Gehéduse

. Begrenzungszeiger

. Messzeiger

. Spindel

. Spindel

. Linettenklemme

. Kurze Hand

. Kontaktni bod
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1. BESTATIGUNG

» Befestigung des Schaftes fur das Zifferblatt mit flacher Rickseite. Ein Zifferblatt mit rlickseitiger Lasche kann
durch Festklemmen der Lasche oder des Schaftes montiert werden. Achten Sie beim Festklemmen des
Schaftes darauf, dass Sie nicht zu viel Kraft aufwenden, da dies die Bewegung der Zifferblattspindel
beeintrdchtigen kénnte.

2. VORBEREITUNG VOR DER MESSUNG

» Wéahrend der Messung sollte die Spindel senkrecht zur Oberfldche des zu messenden Werkstiicks stehen, da
sonst ungenaue Messungen auftreten kénnen.“ Bewegen Sie die Spindel nicht schnell und tben Sie keine
seitliche Kraft auf die Spindel aus.

3. MESSUNG

» Nach der Messung Ol auf die Kontaktstelle auftragen. Die Spindel darf nicht mit Ol geschmiert werden, da sie
sonst nicht leichtgangig ist.

4. WENN DER NEIGUNGSMESSER FALLEN GELASSEN WIRD ODER EINEN SCHLAG ERHALT,
UBERPRUFEN SIE DIE MESSGENAUIGKEIT VOR DER VERWENDUNG.

5. OPTIONALES ZUBEHOR

» Rickseiten (Code 7330-L2/F2), Kontaktpunkte (Serie 6282). Fiir eine genaue Messung ist es erforderlich, den
Kontaktpunkt entsprechend der Form des Werkstlicks zu wahlen.

» Bei der Messung von Sdulenwerkstiicken sollte die Messerspitze gewahlt werden, bei der Messung von
Kugelwerkstiicken die flache Spitze, bei der Messung von konkaven oder komplexen Werkstlicken sollte die
Nadelspitze gewahlt werden.
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky prinasejici technologické inovace se zastoupenim v 75 zemich svéta.

voavs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, méfici mikroskopy, optické mérici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, dhloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusenstvi véetné stojant na
meéfici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
75 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 75 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé telijes portfoliét kinal a tolomérdkidl, magassagmeréktél,
hézagmeérdktdl, érdességméroktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérészalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktél egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeridten und Messmitteln mit Vertretungen in 75 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgerate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgeraten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgerédte, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgerate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.
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