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Upozornéni: Nepohybujte vietenem rychle a nevyvijejte na n&j boéni silu. Pokud uchylkomér spadne nebo
dojde k narazu, zkontrolujte pfed dalSim pouzitim jeho pfesnost. BEhem méfeni musi byt vieteno kolmé k
povrchu obrobku — jinak maze dojit k chybé méreni

Déleni: 0,01 mm

Koéd Rozsah |Piesnost (fges)| Hystereze (fu) ,Oi‘gﬁﬂﬁﬁééek Cteni Poznamka
2308-3A 3 mm 12 um 3 um 1 mm 0-100 zpétné uchyceni
2308-5A 5 mm 14 pm 3 um 1 mm 0-100 zpétné uchyceni
2308-10A 10 mm 17 pm 3 um 1 mm 0-100 zpétné uchyceni
2308-3FA 3 mm 12 um 3 um 1 mm 0-100 plochd zada
2308-5FA 5mm 14 um 3 um 1 mm 0-100 plocha zada
2308-10FA | 10 mm 17 um 3 um 1 mm 0-100 plocha zada
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1. Prachotésny uzavér 8
2. Bezel 3
3. Ukazatel LI
AT /
4. Limit rucicky
5. Drik NSIZEY )
6. Vieteno 4 T
7. Aretacni Sroub
8. Rychlostni ukazatel
9. Kontaktni bod
5
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1. CiISELNIKOVY UCHYLKOMER BY MEL BYT PRO POUZITi NAMONTOVAN NA PEVNY DRZAK.

2. UPINANI

» Upnuti predstavce pro plochy tchylkomér. Uchylkomér se zadnim vystupkem Ize upevnit pomoci drzaku nebo
pfimo upnutim predstavce.

» Pokud je uchylkomér namontovan upnutim dfiku, nepouZivejte nadmérnou upinaci silu, ktera ovlivni pohyb
vietena.

» Neotacejte télesem, dokud se utahovaci pouzdro neuvolni. Pfed otacenim uchylkoméru uvolnéte utahovaci
pouzdro.

3. MERENI

» Pro pfesné méfeni je nutné zvolit kontaktni bod podle tvaru obrobku. PFfi méfeni sloupového obrobku by mél
byt zvolen hrotovy dotek, pfi méfeni kulového obrobku plochy dotek. Pro méfeni konkavnich nebo slozité
tvarovanych obrobku je vhodné pouzit jehlovy dotek.
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4. UDRZBA

» Po méfeni naolejujte kontaktni misto. Vieteno by se nemélo mazat, jinak nebude pohyb vietena plynuly.
» Pokud se vieteno nepouziva, mélo by byt uvolnéné.
» Pravidelné kontrolujte Ciselnik.

5. VOLITELNE PRiSLUSENSTVi
» Hibety (kéd 7330-L2/F2, 7331-M1), kontaktni body (série 6282), knoflik pro zdvih vfetena (série 7332).

= WWWw.insize.at
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Attention: Do not move the spindle quickly and do not exert lateral force on the spindle. If the deflector falls or is
struck, check the accuracy of the measurement before use. The spindle should be vertical to the workpiece
surface during measurement, otherwise the measurement may not be correct.

Cutting: 0.01 mm

Code Range |Accuracy (fges) Hysteresis (fu) | Range/rev | Dial reading| Remark
2308-3A 3 mm 12 pm 3 um 1 mm 0-100 lug back
2308-5A 5 mm 14 um 3 um 1 mm 0-100 lug back
2308-10A 10 mm 17 pm 3 um 1 mm 0-100 lug back
2308-3FA 3 mm 12 um 3 um 1 mm 0-100 flat back
2308-5FA 5 mm 14 um 3 um 1mm 0-100 flat back
2308-10FA | 10 mm 17 um 3 um 1 mm 0-100 flat back
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1. Dust-proof cap 8
2. Bezel 3
3. Indicator Jag
4. Hand limit g 5
5. Shank INSIZEY )
6. Spindle 4 B
7. Locking screw
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9. Contact point
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1. THE DIAL INDICATOR SHOULD BE MOUNTED ON A FIXED BRACKET FOR USE.

2. UPDATE

» Clamping the stem for the flat inclinometer. For the rear protrusion, the inclinometer can be mounted by
clamping the handle or the stem.

» If the deflectometer is mounted by stem clamping, do not apply excessive clamping force that will affect the
spindle movement.

» Do not rotate the body until the tightening sleeve is loose. Loosen the tightening sleeve before turning the
deflector.

3. MEASUREMENT

» For accurate measurement it is necessary to select the contact point according to the shape of the
workpiece. The measuring column workpiece should select the knife edge point, the measuring ball
workpiece should select the flat point, the needle point should be selected when measuring concave
or complex workpiece shape.

R I = —
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4. MAINTENANCE

» Qil the contact point after measurement. The spindle should not be lubricated, otherwise the spindle
movement will not be smooth.

» When the spindle is not in use, it should be loose.
» Check the dial regularly.

5. OPTIONAL ACCESSORIES
» Backs (code 7330-L2/F2, 7331-M1), contact points (6282 series), spindle lift knob (7332 series).
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Figyelem: Ne mozgassa az orsét gyorsan, és ne gyakoroljon oldaliranyu erét az orséra. Ha a terel6lap leesik
vagy megutik, hasznalat elétt ellendrizze a mérés pontossagat. Az orsénak a mérés soran fiiggélegesen kell
allnia a munkadarab felliletére, kiilénben a mérés nem lehet helyes.

Vagas: 0,01 mm

Kod Tartomany | Pontossag (fges) |Hiszterézis (fu) :::Léj?a‘iglzs:,ﬁ'/ Dial olvasas | Megjegyzés
2308-3A 3 mm 12 um 3 um 1 mm 0-100 lug back
2308-5A 5 mm 14 um 3 um 1 mm 0-100 lug back
2308-10A 10 mm 17 um 3 um 1 mm 0-100 lug back
2308-3FA 3 mm 12 um 3 um 1 mm 0-100 flat back
2308-5FA 5 mm 14 um 3 um 1mm 0-100 flat back
2308-10FA 10 mm 17 um 3 um 1 mm 0-100 flat back
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1. Porallé sapka 8
2. LUnetta 3
3. Mutatoé B
4. Kézi korlat )
5. Szar INSIZEY )
6. Orsd 4 —
7. Reteszel6csavar
8. Sebességjelzd
9. Erintkezési pont
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1. AMEROORAT A HASZNALATHOZ ROGZITETT KONZOLRA KELL SZERELNI.

2. UPDATE

» A szar rogzitése a lapos délésméréhéz. A hatso kiallbhoz a délésméré a fogantyl vagy a szar leszoritasaval
szerelhetd fel.

» Ha a délésmérét a szar rogzitésével szereli fel, ne alkalmazzon tulzott szoritéerét, amely befolyasolja az orsé
mozgasat.

» Ne forgassa a testet, amig a szoritdhiively meg nem lazul. Lazitsa meg a szoritohlvelyt a deflektor
elforgatasa el6tt.

3. MERES

» A pontos méréshez az érintkezési pontot a munkadarab alakjanak megfeleléen kell kivalasztani. A
meérdoszlopos munkadarabnal a késhegyes pontot, a mér6gémbds munkadarabnal a lapos pontot,
homoru vagy dsszetett alaki munkadarab mérésekor a tihegyet kell valasztani.

R I = —
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4. KARBANTARTAS

» Mérés utan olajozza be az érintkezési pontot. Az orsét nem szabad megolajozni, kilénben az orsé mozgasa
nem lesz egyenletes.

» Amikor az orso6 nincs hasznalatban, lazanak kell lennie.

» Rendszeresen ellenbrizze a tarcsat.

5. OPCIONALIS TARTOZEKOK
» Hatlapok (kéd: 7330-L2/F2, 7331-M1), érintkezési pontok (6282 sorozat), orséemelé gomb (7332 sorozat).

www.insize.cz # www.insize.sk m— www.insize.hu m— \www.insize.at
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Achtung: Bewegen Sie die Spindel nicht schnell und Uben Sie keine seitliche Kraft auf die Spindel aus. Wenn
der Ablenker herunterfallt oder angeschlagen wird, Gberpriifen Sie die Genauigkeit der Messung vor der
Verwendung. Die Spindel sollte wahrend der Messung senkrecht zur Werkstiickoberflache stehen, da sonst die
Messung moglicherweise nicht korrekt ist.

Schneiden: 0,01 mm

Code Bereich|Genauigkeit (fges) |Hysterese (fu) uﬁﬁfﬁﬂ'ﬁg Widhischeibe| Bemerkung
2308-3A 3 mm 12 um 3um 1 mm 0-100 lug back
2308-5A 5mm 14 um 3 um 1 mm 0-100 lug back
2308-10A 10 mm 17 um 3 um 1 mm 0-100 lug back
2308-3FA 3 mm 12 um 3um 1 mm 0-100 flat back
2308-5FA 5mm 14 um 3 um 1 mm 0-100 flat back
2308-10FA | 10 mm 17 um 3 um 1 mm 0-100 flat back

7
1. Staubdichte Kappe 2
2. LUnette 8
3. Anzeiger 3
4. Zeigerbegrenzung Dan |
5. Schaft _ o
6. Spindel INSIZEY /
7. Feststellschraube 4 B
8. Geschwindigkeitsanzeige
9. Kontaktstelle
5
6
7 9

1. DIE MESSUHR SOLLTE ZUM GEBRAUCH AN EINER FESTEN HALTERUNG MONTIERT WERDEN.

2. UPDATE

» Festklemmen des Stiels fur den flachen Neigungsmesser. Fiir den hinteren Vorsprung kann der
Neigungsmesser durch Festklemmen des Griffs oder des Schaftes montiert werden.

» Wenn der Deflektometer durch Festklemmen der Spindel montiert wird, darf keine GberméRige Klemmkraft
angewendet werden, die die Bewegung der Spindel beeintrachtigt.

» Das Gehause darf nicht gedreht werden, bevor die Spannhiilse nicht gel6st ist. Lésen Sie die Spannhlilse,
bevor Sie den Deflektor drehen.

3. MASSNAHMEN

» FUr eine genaue Messung ist es notwendig, den Kontaktpunkt entsprechend der Form des
Werkstlicks zu wahlen. Bei der Messung von Saulenwerkstiicken sollte die Messerspitze gewahlt
werden, bei der Messung von Kugelwerkstiicken sollte die flache Spitze gewahlt werden, bei der
Messung von konkaven oder komplexen Werkstiickformen sollte die Nadelspitze gewahlt werden.

(= | | — | —



<INSIZE>

4. WARTUNG

» Olen Sie die Kontaktstelle nach der Messung. Die Spindel darf nicht geschmiert werden, da sie sich sonst
nicht gleichmafig bewegen lasst.

» Wenn die Spindel nicht in Gebrauch ist, sollte sie locker sein.

» Priifen Sie die Skala regelmaRig.

5. OPTIONALES ZUBEHOR
» Ruckwénde (Code 7330-L2/F2, 7331-M1), Kontaktstellen (Serie 6282), Spindelhubknopf (Serie 7332).
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky prinasejici technologické inovace se zastoupenim v 125 zemich svéta.

voewvs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, mérici mikroskopy, optické méfici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, tdhloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusenstvi véetné stojand na
meéfrici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
125 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 125 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé teljes portfoliét kinal a tolomérdkiél, magassagmeréktél,
hézagmeérdktol, érdességméréktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérdszalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktdl egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeraten und Messmitteln mit Vertretungen in 125 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgerate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgeraten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgeréate, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgerate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréaten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.
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