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ZAKLADNI SPECIFIKACE

Rozliseni: 0,01 mm
Presnost mikrometrické hlavice: £ 3 ym
Presnost méficiho nastavce: £ (2+L/75) um (L je rozsah méfeni v mm)

1. Méfici hrot 6. Rukojet 2 11. Kli¢ 2

2. Zakladna 7. Rukojet 2 12. Imbusovy kli¢

3. Upinaci packa 8. Rehtacka 13. Drzak (pouzijte pro kontrolu sily)
4. Trubice 9. Dosedaci plocha zakladny 14. Mé&Fici nastavce

5. Télo 10. Kli¢ 1

Zvolte méfici nastavec na zakladé mérené délky, nainstalujte nastavec nasledujicim zptisobem:

» Drzte Fehtacku 1, otacejte fehtackou 2 proti sméru hodinovych ruci¢ek (Obr. 1).

» OCistéte méfici nastavec, dosedaci plochu mikrometru A a dosedaci plochu méficiho hrotu B (Obr. 2).

» Nasadte méfici nastavec na dosedaci plochu v mikrometru.

» Otacejte jemné méficim nastavcem, aby si obé dosedaci plochy sednuly, a poté instalujte rukojet’ 2 na rukojet
1, nedotahuijte ji (Obr. 3).

» Nasadte drZak na rukojet’ 2, dotahnéte upinaci packu na drzaku.

» Otacejte fehtackou drzaku, dokud neuslySite kliknuti (Obr. 4).

» Poté uvolnéte upinaci packu a odstrante drzak.
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Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3 Obr. 4

1. Pokud je to nezbytné, nastavte 0 na kontrolni desce pred mérenim.

» OCistéte méfici plochy a kontrolni desku jemnym hadrem.

» U méficiho rozsahu (0 az 25) mm se 0 nastavuje nasledovné: otacejte t€lem mikrometru, dokud neni viditelna
0 na stupnici, poté polozte mikrometricky hloubkomér zakladnou na kontrolni desku.

» Pritlacte zakladnu na desku a drzte ji, otaCejte fehtackou mikrometru do té doby, nez je hrot nastavce na
kontrolni desce.

» Jakmile uslySite cvaknuti, je dosedaci plocha nastavce zcela v kontaktu s kontrolni deskou.

» Pokud neni odchylka na hodnoté 0, je mikrometricky hloubkomér pfipraven k pouzivani.
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Pokud je rozsah mikrometru vétSi nez 25 mm, nebo je stupnice v palcich, provedte kalibraci pomoci
kalibracniho nastavce (nebo koncové mérky): umistéte kalibraCni nastavec na kontrolni desku, umistéte
zakladnu mikrometru na kalibraCni nastavec a nastavte 0.

Pozor: Kdyz je méfici plocha blizko, ale ne v kontaktu s kontrolni deskou, neaplikujte nadmérnou silu k
otaceni fehtackou, jelikoz by to vedlo k nepfesnym vysledkiim anebo poskozeni vnitfniho pfesného zavitu.

3. V prlibéhu méreni se ujistéte, Ze na méfici ploSe a povrch méreného dilu nejsou $pony nebo nedistoty, jelikoz
by mohlo dojit k nepfesnosti mérenych vysledk( nebo poskozeni zakladny mikrometrického hloubkoméru.

4. Po skoncéeni méreni sejméte mikrometr pro odeéteni namérenych vysledku.
» BEhem mérfeni se divejte na stupnici kolmo, abyste zabranili chybé paralaxy pfi ¢teni.
» Namérenou hodnotu odectéte na stupnici trubice a téla.
» Pokud je méfici rozsah vy3Si nez 25 mm nebo je stupnice v palcich je pro spravny odecet hodnoty potfebné
pocitat s po¢atecni hodnotou.
Napfiklad: rozsah je (25 az 50) mm v metrickém systému nebo (1 az 2) palce, odecet je soulet pocatecni
hodnoty a hodnot na trubici a télu. -1
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H—I|||||§ kS| 0.334 (4 je odhadnuta)

B : 25.00

|Illm§ % A- je ¢teni z trubice
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D: 43.834mm B- je Cteni z téla
A 0.825" C- je poc¢atecni hodnota
a— 1" s gf ':1}-_'3119' (9 je odhadnuta) D- je naméfena hodnota
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D: 1.8369°

5.V pfipadé, Ze je odchylka na hodnoté 0, provedte nastaveni nasledujicim zplsobem:

» Pokud je odchylka mensi nez £+ 1 mm /£0,001 ", utahnéte upinaci packu, pouzijte kli¢ 2 (stranu s vétSim
obloukem).

» Pro pooto€eni s trubici pro nastaveni hodnoty 0.

Pokud je odchylka vétsi nez + 1 mm/ 20,001 ", vyjméte méfFici hrot.
» UzpUsobte pevny konec hrot - pouzijte imbusovy kli¢ k povoleni dvou imbusovych $roubl (Obr. 6), poté
pouzijte kli¢ 1 k jemnému otoceni spodniho Sroubu (Obr. 7).

» Pokud je odchylka plusova, otacejte spodnim Sroubem proti sméru hodinovych rucicek.
» Pokud je odchylka zaporna, otacejte spodnim Sroubem ve sméru hodinovych rucicek.
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Obr. 5 Obr. 6 Obr. 7

6. Zabrarite vzniku $krabancl nebo poskozeni na méficim hrotu a zakladné.
» Hrot a zakladna by méli byt naolejovany po méfeni pro zamezeni vzniku koroze.

T I P PROVADIME AKREDITOVANE KALIBRACE A SERVIS
info: + 420 546 451 998 | obchod@mbcalibr.cz
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky prinasejici technologické inovace se zastoupenim v 125 zemich svéta.

voewvs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, mérici mikroskopy, optické méfici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, tdhloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusenstvi véetné stojand na
meéfrici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
125 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 125 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé teljes portfoliét kinal a tolomérdkiél, magassagmeréktél,
hézagmeérdktol, érdességméréktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérdszalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktdl egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeraten und Messmitteln mit Vertretungen in 125 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgerate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgeraten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgeréate, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgerate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréaten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.
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