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Pfenosny tvrdomér

Portable hardness gauge
Hordozhaté keménységmérd .
Tragbarer Harteprifer
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SPECIFIKACE

Pfresnost: +/ -6HLD (nebo HL = 800)
Rozliseni: 1 HLD, 1HV, 1HB, 0,1 HRC, 0,1 HRB, 0,1 HRA, 0,1 HS, 1 SGM
Displej: LCD s rozlisenim 128*64
Smér narazu: plné thlové méreni
Skala tvrdosti: HL/HRC/HRB/HV/HS/HRA/cb
Rozsah mérfeni: HL170-960, HRC 1-74, HRB 1,2-40, HB 18-207, HV 42-1220,
HS 3,9-112, HRA 7-88,5, SGM (rm) (89-3300) N/mm2
Pamét: maze byt zaznamenano a vyvolano 999 zaznamu
Pracovni podminky:

minimalni vaha: 5 kg (pfimé méreni)

2 kg (na pevné podlozce)
0,05 kg (pfipevnéné k pevnému podkladu)

minimalni tloustka: 5 mm

minimalni polomér: 30 mm

maximalni drsnost: 2 um
Statistika: Primér/max/min hodnota je mozné pocitat automaticky
Napajeni: 1,5V AAA baterie *1 s displejem napajeni
Rozhrani: USB k napajeni nebo pfipojeni k pocitaci
Prostredi prace: (-20 az 45) °C
Véaha: 105 g
Norma: ASTM A956, DIN 50156, GB/T 17394-1998

APLIKACE

Zkous$ka tvrdosti na instalovanych strojich nebo ocelovych konstrukcich: na tézkém a velkém obrobku

nebo na trvale nainstalované soucasti systému.

Rychlé testovani vice méficich oblasti pro zkoumani zmén tvrdosti ve vétSich oblastech.

Méreni tvrdosti vyrobenych dil( na vyrobni lince.
Identifikace kovového materidlu ulozeného ve skladu.
Analyza neucinnosti trvalych soucasti, tlakové nadoby, turbogenerator.

Uvolnovaci tlacitko

Zatézovaci zarizeni

Rozvrzeni nastroje

MNo. HOT-L411

LCD displej Tlacitka

<@== Podpurny krouzek

Vnikaci téleso
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SYMBOLY A ILUSTRACE

@ Symboly a ilustrace

HL = Hodnota tvrdosti podle Leebe pouzita u narazového zafizeni D
HB = Brinell hodnota tvrdosti

HRB = Rockwell B hodnota tvrdosti

HRC = Rockwell C hodnota tvrdosti

HS = Shore hodnota tvrdosti

HV = Vickers hodnota tvrdosti

HRA = Rockwell A hodnota tvrdosti

ob(N/mm?) = Hodnota sily

TABULKA MERENi A PREVODU

Vnikaci téleso D HLD:170-960
b

Materialy HRC HRB HB HV HS HRA -
Ocel / lita ocel 0.1-74.7 1.2-140 28-1027 45-1230 4.0-112 7-88.5 118-3315
Legovana nastrojova ocel | 0.9.-78.7 15-1878 32-1698 5.5-128 79-6599
Nerez 3.7-62.4 8.3-101.7 | 85-655 36-802 6-131 108-1725
Lamelové Zelezo 21-59 24-100 35-570 90-698 6-83
Nodularové Zelezo 21-60 24-100 62-857 96-724 8-90
Lity hlinik 1-48 24-85 19-445 22-193 3-64 129-2618
Mosaz 1-53 1.5-99.6 | 32-477 29-495 5-65 32-76 258-4146
Bronz 1-56 14-100 15-505 11-535 2-68 29-76 190-1860
Kovana méd 1-54 14-100 39-569 38-590 6-73
Kovana ocel 1-72 50-1060 48-1110 7-103 200-3750

PRIPRAVA PRED MERENIM

@ Pozadavky pro vzorek:

1. Povrchova teplota vzorku by méla byt niz§i nez 120°C.

2. Vzorky musi mit kovovy hladky povrch, aby se vylougila chybna méreni zplsobena hrubym
obrabénim nebo soustruzenim. Drsnost hotového povrchu by neméla pfesahnout 2 pm.

3.Pozadavky na hmotnost vzorku

U vzorkd o hmotnosti nad 5 kg a kompaktniho tvaru neni zapotiebi Zzadna podpora.

Vzorky o hmotnosti mezi 2-5 kg a také pro t€zSi vzorky s vyCnivajicimi ¢astmi nebo tenkymi sténami by
meély byt umistény na pevny podklad takovym zpusobem, aby se neohybaly ani nepohybovaly
narazovou silou.

4. Vzorky vazici méné nez 2 kg by mély byt pevné spojeny se stabilni podlozkou vazici vice nez 5 kg.
Zpusoby pfipevnéni k pevnému podkladu:

(1) Naneseni spojovaci pasty (pokud mozno tenké vrstvy).

(2) Vzajemnym otiranim obou ¢&asti pfi pevném pfitlaceni vzorku k zakladni desce.

(3) Zvlasté pokrocilym spojenim je moznost dosahnout velmi rovnomérného, pevného spojeni mezi
vzorkem a nosic¢em, €imz se zcela eliminuje napéti na povrchu vzorku. Vysledna odchylka v
namérfenych hodnotéach je velmi nizka.

5. Ocel s tvrzenym povrchem a zejména zu$lechténa ocel vytvareji hodnoty L, které jsou pfili§ nizké,
kdyz je hloubka kaleni z divodu jejich mékkého jadra mala. Pfi méfeni narazovym zafizenim D by
hloubka vytvrzené vrstvy neméla byt mensi nez 0,8 mm.

= WWWw.insize.at
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PoZadavky na povrch zkusebniho vzorku

Pro zkuSebni vzorek se zakfivenou plochou s polomérem zakfiveni R mensim nez 30 mm by mél
byt pouZzit maly opérny krouzek.

Vzorek s velkou plochou

Pokud je vzorek velkou plochou na desce, dlouhé tyCe a ohybaci ¢asti, i kdyz kvalita a tloustka
splfuji pozadavky, mlze stale zpusobit deformaci a nestabilitu vzorku, coz ma za nasledek
nepiresné zkusebni hodnoty.

@ Vlastnosti vzorku
PoZadavky narazového zafizeni typu d na kvalitu a drsnost vzorku jsou nasleduijici:

Nizka hmotnost: (0,05 az 2) kg  Stfedni hmotnost: 2. 5 kg Tézky:> 5 kg
Minimalni drsnost povrchu: ISO N7 / Ra 2um / Rz 10um

OBSLUHA
Po spusténi prejde tvrdomér ve vychozim nastaveni do rezimu méfeni a rezim zobrazeni obrazovky

je standardni, jak je znazornéno na obrazku.
Méfi¢ ma rizné rezimy zobrazeni na displeji: standardni rezim, rezim velkych znaku, rezim
statistickych parametru, stisknutim tlaCitka [ # | vyberte.

Baterie Kalibrace

AN

. Y
(11T M1—+— Materialy
566 T
HB—+— Stupnice
795 l\ 8/018 x/3-3
/ N\
Hodnota HL Smér méfeni  pg o «¢ Primérna hodnota

(méfeni)

© propis TLAGITKA

4 g3

o

V rezimu méfeni stisknéte pro V rezimu méfeni stisknutim pfepinate mezi normalnim
aktivaci / deaktivaci indikatoru sméru rezimem, rezimem velkych charakter( a statistickym rezimem.
narazu. V rezimu méfeni stisknutim a podrZzenim vstoupite do hlavni
V rezimu nabidky stisknéte pro nabidky. V rezimu nabidky stisknéte pro pfechod na dalsi
zménu parametrd. polozku nabidky. V rezimu nabidky stisknutim a podrzenim

ulozZte nastaveni a ukoncéete rezim méreni.
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Key T - Vyberte smér testu

Key T - Dlouhé stisknuti k smazani stavajicich hodnot (primérovani)

—— Key 4 - Prepinag rozhrani displeje

Key 4 - Dlouhé stisknuti pro vstup do menu
—— M1 lita ocel
s M2 slitina
L M3 morena ocel
Materialy —— M4 lamellarové Zelezo
M5 nodularni zelezo
———— M6 hlinik
- M7 mosaz
. M8 bronz
L M9 méd
L M10 kovana ocel
HL
Stupné tvrdosti 1 HRC
HRB
———— HB
— HV
——— vypnuto HS
3 = HRA
4 = Mpa
— 5
—— 6
—_— 7
———— Vypnout
———— Zzapnout vstoupit
——— nahled — dlouhym stisknutim J. ukongit
Pamét 4 dalsi
T pfedchozi
toupit
e smazat vSe —lls — dlouhym stisknutim JJ. souhlas a ukongeni
—— T zrusit a ukongit
Kalibrace vypnout
zapnout
| vstup
upravit —r—— 1 +1
— 1 -1
dlouhym stisknutim .}, ukonéit
Podsviceni[ bliknuti
zapnout
“—— vypnout
Baterie 1.2V
|_ 1.5V
Informace cvi’atum vyroby
Cislo testu
o vyrobni ¢islo
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0 Zapnout/vypnout nastroj
Zmacknéte POWER SWITCH - tlacitko k zapnuti a vypnuti tvrdoméru.

Power switch USB ports Rope hole
| ——" ]
L =1

e viv s v . + . ~ v . v .
Pokud se pfi spusténi tvrdoméru zobrazi ikona znamena to, ze tvrdomér zapnul kalibra¢ni funkci
namérenych dat. Pfi méfeni vénujte pozornost tomu, zda je pfistroj spravné kalibrovan. Nespravna
kalibrace ovlivni pfesnost Udaju na displeji pfistroje.

@ NASTAVENi PARAMETRU

1.Vybér materialu R

Stisknutim tlaCitka prejdéte do nabidky ,Materialy" a poté stisknutim tlagitkal # ) zménite materialy z M1 na
M10. Stisknutim tlacitka [ & ) pFejdete na dal$i polozku nabidky. Stisknutim a podrzenim tlacitka ([ §
ulozite nastaveni a opustite rezim nabidky.

>>> Materials << s e L
M1: ocel / lita ocel M6: Lity hlinik
M1 CastSteel M2: legovana nastrojova ocel M7: méd-zinek
M3: nerezova ocel M8: méd=-hlinik
& M1 M4: Seda litina M9: Kovana méd
M5: tvarna litina M10: Kovana ocel

2. Prevod stupnice tvrdosti

MéFitko tvrdosti je zalozeno na vybraném materialu. Ne kazdy material ma stejnou konverzi. Napfiklad
pro ocel ma pfevody z HL na HRC / HRB / HB / HV / HS / HRA / o; ale u Sedé litiny (GG) ma pouze
prevody na HRC / HRB / HB / HV. Vychozi stupnice tvrdosti je Leebova hodnota tvrdosti (HL).

Stiskem tladitka [ # ) postupné vstoupite do menu, dokud se na LCD displeji nezobrazi ,Scale", pak
stisknutim (¢ ) zménite méfitko Fadné. Stisknutim tlacitka (# ) pfejdete na dal$i polozku nabidky.
Stisknutim a podrzenim tladitka [ # ) uloZite nastaveni a opustite rezim nabidky.

>>> Hardness scale <
HL

& HL
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3.Mezi-Cas

Stiskem tlagitka [ #) postupné vstoupite do menu ,Meantime", poté stiskem # ) zménite hodnotu. Stisknutim
tlacitka ( & ) pfejdete na dal$i polozku nabidky. Stisknutim a podrzenim tlagitka (& | uloZite nastavenia (&
opustite rezim nabidky. Vychozi doba je Okrat.

S>>Mean timed<< M1
566 °
HB
& X=7 765 1 @018  X3-3

Pokud je mezias nastaven na 3krat, zobrazi se v pravém dolnim rohu indikator X 3-3.
Poznamka: Pokud je primérné &islo zapnuto, v méficim rozhrani je mozné aktualni hodnotu vymazat

dlouhym stisknutim. (¢

4. Nastaveni paméti

Stisknutim tlacitka (% | postupné vstoupite do nabidky ,Pamét", poté stisknutim [ # | vyberete ,zatrzitko",
.Zobrazit", ,Vymazat v8e" nebo ,X". Vychozi nastaveni je vypnuta pamét.

Vypnuti paméti

,X": Stisknutim a podrzenim tladitka [ & JuloZite nastaveni a opustite rezim nabidky.
Zapnuti paméti .

" Stisknutim a podrZenim tladitka [ # uloZite nastaveni a opustite rezim nabidky.

>»> Memory <K

& 008

Zobrazeni ,
Stisknutim tlagitka [ # ) vstoupite do rezimu ,View". V tomto reZimu miizete stisknutim tlagitka(# ) nebo (#)
stranku otocit dopfedu nebo dozadu.

Stisknutim a podrzenim tlacitka (& ) opustite rezim ,View" a vratite se zpét do nabidky ,Memory". Stisknutim
a podrzenim tlacitka (# uloZite nastaveni a opustite reZzim nabidky.

Smazat vSe

Stisknéte [ # ) a poté ,Vymazat vée" se zobrazi, stisknéte [ # ) a podrzte pro odstranéni viech ulozenych

Erase all? OK

Po vymazani dat se vrati do rezimu paméti, stisknutim tlacitka ([ # | prejdete na dalSi polozku nabidky.
Stisknutim a podrzenim tladitka ( # ) uloZite nastaveni a opustite rezim nabidky.
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5.Kalibrace
Kompenzace méreni se pouziva pro kalibraci pfistroje. Po del$i dobé pouziti tvrdoméru muze byt hrot
koule na vnikacim télesu opotifeben nebo pfistroj rozpozna nespravny uhel sondy, ktery by ved! k
nepresnosti. Za u€elem kompenzace této chyby je tvrdomér navrzen tak, aby znovu mozné jej kalibrovat
uZivatelem. Stisknutim tlacitka [ & | postupné vstoupite do menu ,Kalibrace", poté stisknutim [ #)
vyberte ,x", V" nebo ,Adjust". Stisknutim tlaCitka ( # | pfejdete na dalsi polozku nabidky. Stisknutim a
podrzenim tlagitka [ # ) uloZite nastaveni a opustite rezim nabidky. Kalibraéni postup plati pouze pro
aktualni stupnice tvrdosti.

>>> Calibration <<

& 00THL

(1) Kalibrace je vypnuta )

x: Stisknutim tlagitka [ # | pfejdete na dal$i polozku nabidky. Stisknutim a pfidrzenim (# uloZite
nastaveni a opustite rezim nabidky.

(2) Sefizeni .

Stisknutim tlacitka ¥ | prejdéte do rezimu Nastaveni. V tomto reZzimu upravte hodnotu kompenzace
stisknutim tlagitka [ # | nebo [ # | poté stisknutim tlagitka (# ] a hold uloZte nastaveni a ukoné&ete rezim
nabidky.

Adjust M1

001 ;

HB

(3) Kalibrace zapnuta

,V,: Stisknutim tlacitka [ # ) aktivujete indikator kalibrace a pfejdete na dalsi poloZku nabidky. Stisknutim
a podrzenim tladitka ([ # ) uloZite nastaveni a opustite rezim nabidky. Po aktivaci kalibrace se na LCD
displeji zobrazi indikator W]

M1
566 @

HB

765 1 B 018 X 3-3

(4) Postup kalibrace

a) Vypnéte kalibraéni funkci.

b) Provedte méfeni na standardnim bloku tvrdosti D a ujistéte se, Ze smér méreni je svisle doll.

c¢) Pokud je hodnota tvrdosti standardniho bloku HL780, ale odecet na tvrdoméru je HL760, znamena to,
Ze tento tvrdomér musi byt kalibrovan.

d) Vstupte do rezimu Sefizeni, Sefizeni kalibrace (viz 6.8.2), nastavte sefizovaci hodnotu na 20
(Standardni hodnota minus skute¢na testovaci hodnota) a poté aktivujte kalibraci (Kalibrace zapnuta). Na
LCD displeji se zobrazi ikona.

e) V tomto rezimu znovu provedte méfeni na standardnim bloku a zkontrolujte, zda jsou hodnoty
pfijatelné.

Poznamka: UZivatelska kalibracni procedura by méla byt provadéna kazdého pdl roku, pokud tvrdomér
nepouZzivate dlouhou dobu, méli byste provést kalibraci také pfedtim, nez jej zaénete pouZivat.
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6.Podsviceni

Stisknutim tlagitka [ & ) postupné vstoupite do nabidky ,Podsviceni", poté stiskem( # | vyberete ,zapnuto",
,vypnuto", ,bliknuti" Stisknutim (& pfejdete na dali polozku nabidky. Stisknutim a podrzenim tlagitka # )
uloZite nastaveni a opustite rezim nabidky.

>>> Battery <K
1.2V

& 1.2V

7.Baterie

Stisknutim tlagitka (# postupné vstoupite do nabidky ,Baterie", poté stisknutim t) vyberte ,1,2 V" nebo
,1,5 V". Stisknutim tlacitka [ # | pfejdete na dal$i polozku nabidky. Stisknutim a podrzenim tlacitka [ & )
ulozite nastaveni a opustite rezim nabidky.

Informace

>>> Battery <K
1.2V

& 1.2V

8. Informace )
Stisknutim tladitka fL\' postupné zobrazite systémové informace.
Stisknutim tlacitka (8 | ukongite rezim nabidky.

>>> Information<<<
MFD201807131234
No. of test 00018
SN 1234567890

e Rezim zobrazeni méfeni

Tento tvrdomér ma riizné rezimy zobrazeni na displeji, véetné standardniho rezimu, rezimu velkych znaku
a rezimu statistickych parametrd. Stisknutim tlacitka (8 | pfepnete rezimy zobrazeni ve stavu méfeni, jak je
zZnazornéno nize:

M1 HB = 570 M1
56 6 D 5 6 6 MAX = 577 D

HB MIN = 566 HB

765 4 2018 X3-3 L B X3-3 HB 765 1 B2 018 X3-3
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e PROVADENi MERENI

1 Nakladaci pruzina

Drzte hlavni télo (tvrdomér) levou rukou, zatimco prava ruka drzi zatéZovou trubici, potom zatlacte zatéZovou
trubici malou silou proti pruzinové sile smérem k testeru, dokud nezaklapnete narazové téleso. Uvolnéte silu
a nechte zatéZovou trubku vratit do puvodni polohy.

3 Provedte méreni
Umistéte tester na povrch predmétu, ktery ma byt méfen pomoci opérného krouzku.

Poznamka: spravny zpusob drzeni je dulezity pro ziskani lepSich hodnot. Pozor: tvrdomér musi byt pevné
a kolmo postaven proti povrchu pfedmétu. Mald mezera mezi opérnym prstencem tvrdoméru a povrchem
pfedmétu povede k nepfesnému &teni.

3 Uvolnéte zkusSebni silu

Po pevném umisténi tvrdoméru na povrch pfedmétu levou rukou drzte zatéZovaci trubici palcem a prostfednim
prstem pravé ruky a stiskem uvolfovaciho tlacitka ukazovackem. Narazové téleso uvnitf sondy dopadne na
povrch pfedmétu silou pruziny. Poté se na obrazovce zobrazi hodnota tvrdosti.

e UDRZOVANI A OPRAVA

Snazte se zabranit narazdm, siinému prachu, vihkosti, silnému magnetickému poli a olejovym skvrnam.

1. Udrzba vnikaciho télesa

Zarizeni nevyzaduji Zzadnou zvlastni péci kromé pravidelného Cisténi vnikaciho télesa a vodici trubice po
provedeni pfiblizné 1 000 az 2 000 testu. Pri Cisténi je tfeba dodrzovat nasledujici postupy: Odsroubuijte opérny
krouzek a vyjméte narazové téleso z vodici trubice.

Ocistéte veskeré necistoty a kovovy prach z narazového télesa a kulové zkusebni Spicky.

Vycistéte vodici trubici pomoci dodaného specialniho kartace.

Na zadnou cast tvrdoméru neaplikujte olej.

2. Vyména baterie
Kdyz se zobrazi indikator baterie, ktery vas upozorni na vymeénu baterie. Je vSak stale mozné méfit néjakou

dobu. Nezapomerite ziskat vhodné baterie.



e SEZNAMENI SE S PC A SOFTWAREM
Software pro datovou komunikaci je uréen pro éteni a zpracovani dat z tvrdoméru. Mize Cist data z paméti
tvrdoméru, exportovat data do pocitace a tisknout data z pocitacové tiskarny.

e Systémové pozadavky:
Pocita¢ s USB portem
Windows 7 / Windows 8 / Windows 10

1) Pripojte PC a tvrdomér kabelem USB
Pred pouZzitim softwaru PC se ujistéte, Ze je tester vypnuty a pfipojte PC a tvrdomér pomoci kabelu USB
dodaného s pfistrojem.

2) Instalace ovladace
PFi prvnim pfipojeni hardwaru k pocitaci se zobrazi vyzva ,Nalezen novy hardware", nainstalujte prosim
ovlada¢ umistény ve slozce X: \ Drivers. (X: znamena pismeno jednotky CDROM).

3) Instalace softwaru
Nainstalujte pocitacovy software dvojitym kliknutim na ,setup.exe". Dokoncete jej podle instalaéniho pravodce.

4) Spust'te pocitacovy software
Po instalaci softwaru pro datovou komunikaci se na ploSe automaticky vytvofi zastupce. Program spustite
poklepanim na zastupce.

menu

pfipojit / odpojit tvrdomér
(sob pfipojeni

importovat data ze skouSecky zpt pripojert

exportovat data do PC
méfici data ———— / L nabidka nastroji

0 madeeim il v ] [ ]
T RS .
seznam ENOCHE. S
C _'"" —— - —

Hlavnim rozhranim softwaru je standardni formular pro Windows,
ktery obsahuje zahlavi, panel nabidek a panel nastroju.

TI P U NAS SI MUZETE OBJEDNAT AKREDITOVANOU KALIBRACI
+ 420 546 451 998
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky prinasejici technologické inovace se zastoupenim ve 125 zemich svéta.

vovs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, méfici mikroskopy, optické méfici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, thloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusenstvi véetné stojant na
meéfici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
125 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 125 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé telijes portfoliét kinal a tolomérdkiél, magassagmeréktél,
hézagmeérdéktol, érdességméréktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérdszalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktdl egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeraten und Messmitteln mit Vertretungen in 125 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgerate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgeraten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgeréate, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgerate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréaten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.
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