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Navod k obsluze (3-16)
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Uvod

e Nasledujici navod k obsluze vysvétluje pFipravu, nastaveni, principy provozu, pouziti a odstranovani
zavad tvrdoméru ISHU-330.

e Pro rychlé ovladani funkci tvrdomeéru si prosim pozorné prectéte tento navod.
Po precteni budete moci pIné vyuzit funkcni rozsah nastroje. Zaroven se také vyhnete chybam a
chybné obsluze, kterd by nasledné zplsobila nespravné vysledky testli a mohla by tak vést ke
zranéni a Skodé.

Popis

e Tvrdomeér ISHU-330 je prakticky, snadno ovladatelny a dokaze provadét testy rychle bez
jakychkoliv potizi.
e Tvrdomeér ISHU-330 je vhodny predevsim:
Pro méreni tvrdosti nizkolegovanych a nelegovanych oceli.
Pro méreni tvrdosti vysokolegovanych oceli.
Pro méreni tvrdosti nezeleznych kovu.

Specifikace

(1) Kalibraéni vahy:
e Zarizeni ma 20 kalibracnich stupnic tvrdosti, které se bézné déli na Ctyri stupnice a pét materiall
pro kazdou stupnici. Kazda stupnice mize byt dodatecné kalibrovana jednim nebo dvéma body.

ST |AST|SST| C1 U4
HEC =

HE | m=—

H*7

1K

(2) Meze dovolené zakladni chybovosti méfeni:

Stupnice tvrdosti Error
Rockwell C £15%
Brinell £3%
Vickers 3%

(3) Pracovni teplota: od -20°C do +40°C.
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(4) Celkové rozméry:

Nazev Celkové rozméry, mm

Jednotka pro zpracovani informaci 125x65x25

UCI sonda @25x140

(5) Hmotnost pfistroje a sond:

Nazev Hmotnost, kg

Jednotka pro zpracovani informaci 0.1

UCI sonda 0.25

(6) Napajeni:

e Baterie: dvé 1,5V AA dobijeci baterie.
AIMn (cca. 15 hodin provozu);
Alkalickeé (cca. 8 hodin provozu);
NiCd (cca. 15 hodin provozu);

NiMH (cca. 20 hodin provozu).

(7) Pro Gsporu baterie jsou v menu nastaveni automatického vypinani zafizeni a jasu displeje.

PoZadavky na zku$ebni material:

Drsnost povrchu, ne vice, Ra

(10N) sonda B 1.5
(50N) sonda A 2.5
Polomér zakfiveni povrchu, mm 5

Hmotnost zkuSebniho materialu, ne méné, kg 0.1
TlouStka zkuSebniho materialu, ne mensi, mm 1

Obsah baleni

Hlavni jednotka 1ks
Sonda A 1ks

Baterie 2ks

Nabijecka Tks

USB kabel a software 1ks

Volitelné prislusenstvi

Sonda B ISHU-460-B
Spojka ISH-COUPLANT
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Princip

Diamantovy jehlan Vickers s vrcholovym Uhlem 136° je pfipevnén ke Spicce kulaté kovové tyce.
Tato kovova ty¢ je nabuzena na rezonancni frekvenci cca. 78 kHz, do podélné oscilace.

Kdyz se diamantovy hrot Vickers dotkne povrchu vzorku, rezonancni frekvence se zméni. Tato
zmeéna se déje ve vztahu k velikosti oblasti odsazeni od Vickersova diamantu. Velikost je zase
méritkem pro tvrdost testovaného materialu. Rezonancni frekvence Ize mérit velmi presné. To je
dlvod pro¢ metoda UCI je vhodna k vyhodnoceni tvrdosti Vickers, a tedy i

kompletni testovaci postup je mnohem rychlejsi a jednodussi.

Existuji také dvé dalsi vyhody:

Méreni se provadi pod zatézi (zadné zhorseni méreni v dlisledku elastické pruznosti).

Méreni tvrdosti je zalozeno na plose prohlubné a nikoli na délce prohlubné uhlopficky.
Méreni je tak méné ovlivnéno drsnosti povrchu, dokonce i povrchy s povrchovou Upravou z
galvanického pokoveni mohou byt méreny.

Pokud jde o metodu UCI, naméfena hodnota je také zavisla na Youngové modulu materialu.

Priprava

Napajeni baterii:

Tvrdomeér ISHU-330 je napajen bateriemi nebo akumulatory. K tomu potrebujete dva AA 1,5 V:
suché clanky (AIMn) nebo dobijeci (Nickel-Cad mium nebo Nickel-Metalhydrid).

POZNAMKA! Pied prvnim pouzitim musi byt baterie pIné nabité.

Pouziti baterii a akumulator(:

Otevrete prihradku na baterie. VloZte baterie, dbejte na spravnou polaritu. Zavrete prihradku na
baterie.

Pouzité nebo vadné baterie jsou zvlastnim odpadem a musi byt zlikvidovany v souladu se zakony!

Pripojeni sond:
Zasuvka sondy je v horni Casti jednotky pro zpracovani informaci. Pripojte kabel sondy k zasuvce v
souladu se znackami na konektoru.
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Zaklady obsluhy

© Klavesy:
a Zapnout/vypnout, levé softwarové tlacitko m Nastavte méfitko a material

G Pravé softwarové tlacitko P Tlacitko nahoru, zvysit

ﬁ Vybér testovaciho modelu < Tlacitko dold, snizit

©® Vybér metody méieni:
e Testovani predmétl s nizkou hmotnosti a malou tloustkou stény, testovani predmétd s lesklym
povrchem (se specialnimi pozadavky na minimalni velikost otisku), povrchy zkusebnich predmét s
kalenymi vrstvami.

Ukon

@ Priprava zkusebniho materialu:
e Povrch musi byt Cisty a zbaveny oleje, mastnoty a prachu. Drsnost povrchu materialu by méla
splnovat pozadavky konkrétni sondy.

@ Funkce metody méfeni tvrdosti kovii:

e \/yrazné odchylky cteni se mohou vyskytnout zejména pfi nizsi hmotnosti nez 0,1 kg a tloustky
vzorku mensi nez 1 mm v pripadé zkousky je material vybuzen rezonanci nebo souhlasnymi
oscilacemi.

e Jinak musi byt takové zkusebni materialy pripevnény k pevnému podkladu, napf. pomoci viskdzni
pasty. Totéz plati pro zkusebni bloky tvrdosti.

@ Menu zafizeni:
e Po pripojeni sondy podrzte tlacitko , TURN ON", dokud se nezobrazi logo INSIZE. Poté se
dostanete do hlavniho menu zarizeni.
L o Measuring
e Menu se sklada ze 6 casti: .
1. MéFeni @ %!i

2. Kalibrace NS
3. Archiv \ /

4. Nastaveni

5. Pamétova karta ! funkeni tiaditka !

6. Informace 77T
e Prochazejte nabidku pomoci tlacitek Nahoru ,UP” a Doli ,DOWN?", pro vstup stisknéte pravé

kontextové tlacitko Vybrat , SELECT".

MEISUNNG
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Méreni
e Volbou Méreni ,Measuring” prejdete do rezimu méreni tvrdosti, nebo do stavu diamantového
vnikaciho télesa.

- T1E 20 ST HRO

DEVICE IS READY @
FOR OFERATION

CELELT

Kalibrace

e Vybérem Kalibrace ,Calibration” prejdete do tabulky kalibraci, kde se zobrazi stupnice konvencné
rozdélena do Ctyr stupnic tvrdosti: Rockwell (HRC), Brinell (HB), Vickers (HV), User (U1).

e Kazda ze stupnic mize byt kalibrovana na 5 konvenénich material(: ocel (ST), legovana ocel (AST),
nerezova ocel (SST), litina (Cl), uzivateldv material (U1).

Dallitlr'atlllilﬂ
E

.
i

Archiv

e Volbou Archiv ,Archive” prejdete do seznamu ulozenych méreni, které zobrazuji: Nazev méreni,
méritko, material a primérnou hodnotu. Do paméti mizete ulozit az 1024 méreni.

e Prochazejte seznam pomoci tlacitek Nahoru ,UP” a Dolt ,DOWN".

ArChive @EASUHEMENT*I I
% Scale | Material [Aow. value
HRC =T 215

OFF GELELCT EACH

o

Nastaveni
e Vybérem Nastaveni ,Settings” prejdete do menu nastaveni, zde jsou na vybér 2 moznosti:
Nastaveni méreni ,Measurement settings” a Nastaveni zafizeni , Device settings”.

S BINg S

fleasurement settings Cevice zettings

E o
Oopno
odn
9
| EACH S M CELECT) GELELT

r
?
I
[
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Vybérem Nastaveni méreni mlzete nakonfigurovat nasledujici nastaveni:

Vysledek , Result”: Zobrazeni vysledk( méreni maze byt aktualni (zobrazit okamzité hodnoty
méreni) nebo primérné (jednotka shromazduje sérii méfeni a zobrazuje primérnou hodnotu
tvrdosti).

Tolerance, %: Tento parametr se pouziva pouze pro Smart rezim. Nastaveni % hodnoty upravuje
rozsah odchylek méreni, které maji byt zahrnuty do vypoctu priiméru pro rfadu v Smart rezimu.
Podrobny popis rezimu Smart viz odstavec 10.3.

Retro: Umoznuje vratit se do rezimu méreni s ulozenym poslednim méreni po restartu zarizeni.

FHesult
Tolerance %7
Fetro OFF

Jazyk ,Language”: Vybér jazyka nabidky zarizeni (k dispozici v anglic¢tiné a rustiné).

Jas ,Brightness”: Nastaveni jasu.

Zvuk ,Sound”: K dispozici jsou 4 rezimy zvuku zafizeni (Vypnuto, Tlacitko, Méreni, Tlacitko a
mérent).

Automatické vypnuti , Auto Off”: Nastaveni automatického vypnuti zafizeni, kdyz neni pozivano.

language SRS
Brightness 100

=ound HKevhleas
Auto off FF

EACH GELELCT

Pamétova karta
Vybérem Pamétova karta ,Memory Card” prejdete do nabidky paméti.
8.3.5.1. Vytvorte zalozni kopie kalibraci.

pemary Card

Xn&

L OFF el CELEL T

Po kalibraci sondy se doporucuje vytvorit zalozni kopii kalibrace (vétsinou vyrobce provadi kalibraci
1-2 stupnic, pro kontrolu sondy). To se provadi za Ucelem moznosti obnoveni adekvatni kalibrace
po nespravném nastaveni v budoucnosti.

- LT

=¥ B+ 5N~ 55
1|||| = D =
Create backup copies
of calibrations
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e Nacteni zaloznich kopii kalibraci , Load backup copies of calibrations”:
Po pocatecnim ulozeni kalibraci si je mlzete kdykoli stahnout do sondy. Tato funkce je potrebna
pro obnoveni adekvatni kalibrace v pripadé Spatného nastaveni sondy.

. 5
SOF =D

ﬁd 1|||| i [ 1|||I
Load backup copies

u:uf calibrations

EACH CELELT

e Vymazat SD kartu ,Clear SD card":
Vymazani ulozenych zaznam v archivu, po vymazani SD karty bude archiv prazdny.

-~ 0

SORSC A SOED

i S S dHe
Clear S0 card

e Stav paméti ,Memory State”:
Tato nabidka zobrazuje celkové, pouzité a prazdné pamétové bunky.

- {0
a0 S =5 =~ ) Memory state
J r m ‘““ Total | Stored | Empty

temory state 1024 17 1007
[GELELT)

¢ Informace ,Information™
V této nabidce mizete zobrazit informace o S/N hlavni jednotky a sondy, také cislo verze.

v 111}

|rarmatian

@ SELECT
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Méreni:

’ Konstrukce UCI Sondy je znazornéna na obrazcich. Sonda ma specialni odnimatelnou skladaci
trysku s pukem. Puk poskytuje pohodli pri umisténi sondy vzhledem k testovanému objektu a klip
pro méreni.

e Jedna strana puku je plocha, pro pouziti sondy na rovném povrchu. Dalsi strana ma drazky pro
pouziti sondy na valcovych plochach.
Jsou to oznacené stérbiny urcené pro snadné meéreni tvrdosti na valcovych vyrobcich rliznych
primérl. Sonda s demontovanou tryskou se obvykle pouziva k méreni tvrdosti na obtiznych
mistech, napf. jako Uzka nebo hluboka drazka.

1. Télo sondy 2. DODAT Demontovana tryska
3. Puk 4. Misto pro prsty 1. Télo sondy 2. Hlavni cast trysky
3. Puk 4. Ochranna trubka 5.

e Sonda muize byt vyjmuta z trysky, slouzi k méreni tvrdosti v Uzkych a téZko dostupnych mistech.

e Zapnéte tvrdomér a vyberte rezim méreni (podrobny popis rezim( je uveden v zadni &asti).
| The state of the diamond |
: indenter (ready for :
i measurement) i

l i Material |
- T sf"ﬁl """"""

[ DEVICE IS READY @

FOR OPERATION
i _Scale |

e Poté vyberte stupnici a tvrdost materialu pro spravnou kalibraci.
Béhem méreni mlzete zvolit jinou stupnici tvrdosti. Zobrazené namérené hodnoty budou
prevedeny podle nové stupnice tvrdosti, pokud je kalibrovana.
POZNAMKA:
Kalibrace UCI sondy se provadi pfimou metodou, tzn. prepocet se provadi na zakladé
predkalibrace a neodpovida zadnému standardu.

e Prilozte puk sondy na povrch vzorku a udrzujte jej v pevném
prilozeni (obrazek a). Zatlacte obéma rukama télo tvrdoméru
tak, aby se diamantovy hrot sondy pfived| kolmo k povrchu
vzorku na dotek (obrazek b). Pomalu (asi za 0,5 sekundy) \ 90°
vztlaovaci silou (5 nebo 1 kg v zavislosti na typu sondy) 3 l 1

stlacenim téla tvrdoméru, zatlacte diamantovy hrot do
kovového povrchu zabrante houpani pri méreni (obrazek c).
Po pipnuti odstrante sondu z testovaného objektu.

= WWWw.insize.at
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Na displeji se zobrazi hodnota tvrdosti. Vysledek méreni bude na displeji zobrazen az do dalsiho
méreni.

- 5 ST HRE

53.9

CELEC

VAROVANI:

Neni povoleno ostré cvaknuti a poskrabani vzorku vnikacim télesem, to miize vést k
prekroceni dovolené hodnoty a poskodit diamantové vnikaci téleso.

Muzete ziskat hodnotu aktuadlniho méreni nebo priimér pro sérii méreni v zavislosti na nastaveni v
Nabidce nastaveni méreni Aktualni nebo Priimér , Measurement settings menu Current or
Average”:

Fesult
Tolerance % 7

Fetra OFF

LGELELT ]

Po méreni mizete méreni ulozit (série méreni) v archivu stisknutim ,SAVE". Poté presunte kurzor
na klavesnici pomoci tladitek ,UP” a ,DOWN" vybérem symbolu stisknutimigl . Poté kurzorem
vyberte UloZit , SAVE" a stisknéte ggll. Zaznam je ulozen v archivu.

Rezimy méreni

Pro vybér rezimu méreni prejdéte na Méreni ,Measurement” a stisknéte Q
Zarizeni vam nabidne nasledujici mérici rezimy:

NORM — normalni provozni rezim;

STAT - rezim statistiky;

SIGNAL - rezim signalu displeje (neni k dispozici).

Pro vybér rezimu méreni stisknéte .

Normalni rezim ,,Normal mode”:

V normalnim rezimu pfistroj zobrazuje aktualni namérenou hodnotu nebo primeér sérii méreni, v
zavislosti na zvoleném Aktualni , Current” nebo Primér ,Average” v nabidce Nastaveni méreni
~Measurement settings”.

-_ T STHRC — Result

Tolerance % 7
1
T | GALE

— - T0 51 Hb
Rezim statistiky , Statistics mode™: M aximum 11Z.0
Rezim statistiky umoznuje sledovat nasledujici parametry série méfeni: [gaorsrion =0
Maximum, minimum, odchylku, primér, pocet méreni. Average 104.0
Mum. of meas. [&
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(3) Smart rezim:
Smart rezim umoznuje uzivateli identifikovat obecnou sekvenci méreni. Zafizeni vybere prvni tfi

série méreni, kterd neprekracuji stanovenou toleranci. Potom, budou nasledujici méreni, ktera

prekroci danou toleranci vylouceny ze série a nebudou brany v Gvahu, kdy vypocet zpriiméruje

Sérii.
Vyplnéné udaje barvou znamenaji, ze zarizeni opravilo obecnou sekvenci a je aktivni rezim Smart.
_— T T ST HE =< 40
(CELECT] (GELECT)

Chcete-li nastavit toleranci Smart rezimu, pFejdéte do Nastaveni méreni ,Measurement settings” a

nastavte hodnoty procentualni tolerance od 1 do 10.

hMeasurement sattings Heszult _Lrrent
a Tolerance % (N
Retro oFF

ERCH CELELT EACH [CELELCT)

Kalibrace

Hlavni kalibrace: Cali
Ke kalibraci sondy budete potrebovat 3 vzorky materialu se znamou tvrdosti.

(Hodnoty by mély byt maximum nebo vice, minimum nebo méné a priimér).

Rozsah tvrdosti by mél byt Sirsi nez tvrdost material(, které budou méreny % é
Vyberte v hlavni nabidce Kalibrace ,Calibration": 1

Zarizeni prejde do tabulky, kazda bunka tabulky
odpovida urcité stupnici kalibrace pro urcity material: iNerezova ocel'

Vsechny kalibrace zarizeni Ize kalibrovat pro jakékoli mmmmeon - R —
. , AR . ; Legovana | ! Litina |
materialy a libovolna méfitka, jsou takto rozdéleny Lo_ocel_ !

pravé kvali prakti¢nosti. e Givaiei T
Buriky mohou mit 3 stavy: bommooonoes \ ! / __________

_3T [l VK]
1 HRC |==

=1 | - UZivatelska kalibrace (1 nebo 2 body) i3
mmm | - Kalibrace /

- Prazdna bunka

Stisknéte tlacitka Nahoru ,UP” a Dolt ,DOWN" a vyberte buriku pro kalibraci, napf. HRC pro
legovanou ocel:

ST |ASTISST| CI |11
HELC | == (]

HEB —

H*

L1

LCELELT]
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e Stisknéte Vybrat ,SELECT" G a Upravit ,EDIT", zobrazi se tabulka:

MNominal value Code

200

jmmmmm—mmm————— . . {a]u]
1 . Jod

: Vysledna hodnota funkce i
i (polynomu) i

e Zarizeni, které provadi méreni, ziska nominalni kody, icelem kalibrace je najit korelaci mezi
nominalnimi kody a hodnotami tvrdosti (konstrukce relacni funkce).

Chcete-li zahdjit kalibraci, zadejte skutecné hodnoty vzorkd. Stisknéte G a v okné vyberte
Upravit ,EDIT":

MHominal walue LCode
. A0
L1
.o AN
. ) M:

e Stisknéte tlacitka Nahoru ,UP” a Dold ,DOWN" pro nastaveni skutecnych hodnot tvrdosti, pro
prechod na dalsi Cislici stisknéte Upravit , EDIT”
e Stisknutim tlacitka Dol ,DOWN" upravite hodnoty dalSich vzorkd. Poté posunte svij vybér na

hodnotu tvrdosti podle vzorku a provedte alespon 5 méreni. Ujistéte se, ze hodnota z X se
nezménila o vice nez 5 %.

@nmlnal w3 Iue| Code

0505 N
w20 f(x)-214748 M5

Pokud zjistite zjevnou chybu méreni, stisknéte Upravit ,EDIT” G a stisknéte Smazat , DELETE",
posledni méreni bude odstranéno ze série.

Stejny postup provedte s ostatnimi vzorky.
Stisknéte Zpét , BACK" a , objevi se okno. Stisknéte Ano , YES" pomoci G :

i
SANVETY
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e Uzivatelska (dodatecna) kalibrace:

e Kazda z ulozenych hlavnich kalibraci maze byt dale opravena.

e Dodatecna kalibrace se doporucuje v nasledujicich pripadech:
Pokud jsou méreni pristroje na vzorcich konstantni, ale liSi se od nominalni hodnoty standardniho
bloku, po delsim skladovani (vice nez 3 mésice.), po intenzivnim pouzivanim, pfi vyrazné zméné
provoznich podminek (teplota, vihkost, atd.).

e Pro kalibraci tvrdosti je potreba jeden (jednobodova kalibrace) nebo dva (dvoubodové kalibrace),
standardni testy tvrdosti s maximalnimi a minimalnimi hodnotami pro rizeny rozsah tvrdosti.

e Napriklad mame dva vzorky oceli se znamou tvrdosti HRC a zafizeni vykazuje stabilni odchylku
tvrdosti méreni.

e Pro provedeni uzivatelské dvoubodové kalibrace vyberte v hlavnim menu Kalibrace ,Calibration” :

ST [ASTISST] CI U
HELC |

BACH [GELELT)

o Stisknéte Vybrat ,SELECT" pomoci (gl a poté vyberte UzZivatel ,USER". Zobrazi se tabulka:
Mum. of point=: TR

Hominal walue|Present walua

| BACH I E[IT

o Stisknéte Upravit ,EDIT” pro vybér poctu kalibracnich bodd, jako mame my dva vzorky - sada 2
stisknutim tla¢itka Nahoru ,UP" a Dol , DOWN?’, pak znovu Upravit ,EDIT" g

Murm. of points : SR

Hominal walue|Present walue
0.0 0.0
0.0 0.0

e Posunte kurzor stisknutim tlacitka Dol(i ,DOWN" a vyberte prvni fadek v sloupci Nominalni
hodnota ,Nominal value™:
Mum. of points:2

ominal walue|Fresent walus
0.0
A 0.0

 CACH I C[IT

e Provedte asi 5 méreni na prvnim vzorku, pfistroj zobrazi prliimér série v souladu s aktualni
kalibraci:
Mum. of points:2

MNominal valuelFresent walue
47 3
A 0.0

L EALH S EDIT
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Stisknéte Upravit , EDIT" pomoci G a stisknutim Nahoru ,UP" a Dol ,DOWN" nastavte
nominalni hodnotu vzorku. Chcete-li prejit na dalsi Cislici, stisknéte Upravit , EDIT" pomoci
Po upravé hodnoty prvniho vzorku ziskate:

Mum. of points:2

Mominal value[Fresent walue
47 .2
R 0.0

Stisknutim tlacitka Dol , DOWN" upravte hodnotu druhého vzorku a provedte stejnou operaci.
Nakonec ziskate:
Mum. of points:2

Hominal walue|Present walua
abili] s T

LN 2.7
L CACH S EDIT

Stisknutim upravte hodnotu druhého vzorku a provedte totéz ukon. Nakonec: stisknéte Zpét
,BACK" pomoci a, objevi se okno. Stisknéte Ano , YES" pomoci G

it

SANVETY

UloZenou uzivatelskou kalibraci bude symbolizovat dalsi stav bunky:

ST [ASTISST{CT L
HEC B
HE | w——
H'y' | m—
11

Chcete-li vymazat uzivatelskou kalibraci, prejdéte do rezimu Kalibrace , Calibration Mode" a
nastavte 0 pro Num. Of points:
Murm. of points: TR

Hominal walue|Present walue

EACH EDIT
Udrzba

Celkové tvrdoméry nevyzaduji specialniho udrzbu. Nicméné pro staly provoz tvrdoméru, je vhodna
pravidelna udrzba.

Udrzba sondy:

Ocistéte diamantovy jehlan od prachu, blata a stop oleje. Pouzijte mékky hadrik napustény
roztokem alkoholu. Pravidelné kontrolujte Cinnost sondy mérenim tvrdosti na referencnich blocich
tvrdosti. Nepouzivejte referencni testovaci blok s uplynulou dobou ovéreni (vice nez 2 roky od
ovéreni).
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© Udrzba jednotky pro zpracovani informaci:
K ¢isténi od jakéhokoli znecisténi pouzijte mékky suchy hadrik. Nepouzivejte vodu, protoze
tvrdomér neni odolny vici postfiku ani vodé kvili kloubdim na jeho téle.
Nepouzivejte zadna rozpoustédla, mohou poskodit indikacni znacky a napisy na predni a zadni
strané téla.

@ Udrzba baterie:
Priimérna zivotnost baterie neni kratsi nez 3 roky. Baterie pouzita v souladu s mezinarodnim
standardem "C" nebo "AA". Déje se tak pro usnadnéni jeji vymeény v pripadé potreby pri ostréem
zkraceni doby kvili nepretrzitému provozu nezavisle na zemi. Vyména baterie je mozna pouze za
baterii s podobnymi vlastnostmi v souladu s oznacenim na ni. Z hlediska ochrany zivotniho
prostredi je nejlepsi pouzit baterie.

© skladovani:
Tvrdomeér musi byt uchovavan v prenosném kufriku, sonda a baterie musi byt odpojeny.
Je-li tvrdomér uchovavan v prepravnim kuffiku déle nez 14 dni, baterie se vyjme z prihradky v
jednotce. Tvrdoméry se doporucuje uchovavat v uzavrenych prostorach s relativni vihkosti
maximalné 80 %, nesmi se na nich vyskytovat plisné, barvy, kyseliny, chemicka cinidla a jiné
chemikalie, jejichz odparovani méa skodlivy ucinek. Prudké vykyvy teploty a vlhkosti, které mohou
mit za nasledek tvorbu rosy, nejsou povoleny.

@ Doprava:
Preprava tvrdoméru v prepravnim kuffiku bude pouze v uzavienych a bezpecnych vozidlech, kde je
vyloucena moznost mechanického poskozeni nebo atmosférickych srazek.

@ Uvedeni do provozu po uskladnéni a prepravé:
Po uskladnéni nebo prepraveé pri teploté nizsi nez -5 °C je pred zahajenim provozu tvrdoméru
nutné jej udrzovat ne déle nez 1 hodinu pri teploté vyssi nez +10 °C a ne méné nez 2 hodiny pri
teploté vyssi nez 0 °C.
Pred provozem tvrdoméru, ktery byl skladovan déle nez 3 mésice a prepravovan déle nez 2 mésice,
je nutné takovy tvrdomér zkontrolovat na referencnich testovacich blocich tvrdoméru. Pokud
namérena hodnota PRUMERU tvrdoméru neodpovida referenéni NOMINALNI hodnoté testovacich
blokl v rozmezi, je nutné tvrdomér zkalibrovat.

© Specialni provozni podminky:
Zvyseny obsah prachu a vlhkosti. Vlozte jednotku pro zpracovani informaci tvrdoméru do
prihledného plastového sacku. Utahnéte jej na Urovni propojovaciho kabelu o néco nize, nez je
zastrcka sondy.
Po ukonceni prace za téchto podminek se jednotka pro zpracovani informaci vyjme z plastového
sacku a vyvétra.
Mraz (<0 °C). Jednotka pro zpracovani informaci je nejcitlivéjsi na nizkoteplotni ¢asti tvrdomérd,
zejména LCD displej. Pokud je to mozné, méjte tvrdomeér blize k télu a chrante jej svym oblecenim
nebo jej uschovejte ve vnitrni kapse a cas od Casu jej vyndejte pro vlozeni dat do archivu.
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky prinasejici technologické inovace se zastoupenim ve 125 zemich svéta.

vovs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, méfici mikroskopy, optické méfici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, thloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusenstvi véetné stojant na
meéfici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
125 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 125 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé telijes portfoliét kinal a tolomérdkiél, magassagmeréktél,
hézagmeérdéktol, érdességméréktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérdszalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktdl egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeraten und Messmitteln mit Vertretungen in 125 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgerate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgeraten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgeréate, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgerate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréaten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.
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