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Navod k obsluze (3-16)
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Uvod

Drsnomeér je vhodny pro dilenské pouziti a mobilni méreni, jeho obsluha je jednoducha, méri
rychle, presné, je stabilni a pohodlny. Drsnomér se vztahuje na vyrobni misto a Ize jej pouzit k
méreni drsnosti povrchu rdznych strojné zpracovanych dil{i. Tento tester je schopen vyhodnotit
textury povrchu s riznymi parametry podle rliznych narodnich norem a mezinarodnich norem.
Vysledky méreni se zobrazuji digitalné/graficky na OLED. Drsnomér je dale vybaven vystupem na
tiskarnu.

Funkce:
Elektromechanicky integracni design, mala velikost, nizka hmotnost, snadna obsluha,
DSP cipové rizeni a zpracovani dat, vysoka rychlost, nizka spotieba energie, velky rozsah méreni.

14 parametrl: Ra, Rqg, Rz, Rt, Rp, Rv, R3z, R3y, RzZJIS, Rs, Rsk, Rku, Rsm, Rmr.

128 x 64 OLED bodovy displej, digitalni nebo graficky zvyraznény displej, zadny pozorovaci Uhel.
Zobrazeni Uplnych informaci, intuitivni a grafické zobrazeni vsech parametr(i, kompatibilni s vice
narodnimi normami ISO, DIN, ANSI, JIS. Vestavéna lithium-iontova dobijeci baterie a ridici obvod,
vysoka kapacita, bez pamétového efektu, k dispozici je indikator zbyvajiciho nabiti, napovéda k
nabijeni, tester ma pokyny pro nabijeni, operator mize snadno pochopit Uroven nabiti.

Pri dostatecném vykonu muze pracovat vice nez 20 hodin, velkokapacitni Ulozisté dat mlze ulozit
100 polozek nezpracovanych dat a krivek, nastaveni a zobrazeni hodin v redlném ¢ase pro snadné
nahravani a ukladani dat, s automatickym rezimem spanku, automatickym vypnutim a funkcemi
pro Usporu energie, spolehlivy navrh obvodu a softwaru zabranujici zaseknuti drsnoméru.

Pristroj mlze zobrazovat rlzné informacni tipy a pokyny. Napfiklad zobrazeni vysledkd méreni,
nabidky a chybové zpravy, konstrukce kovového pouzdra, robustni, kompaktni, pfenosna, vysoka
spolehlivost, Ize pripojit k pocitaci a tiskarné.

Vsechny parametry Ize vytisknout nebo vytisknout libovolny z parametr(i nastaveny uzivatelem,
volitelna snimaci sonda se zakfivenym povrchem, sondy pro otvory, méfici stojan, pouzdro sondy,
prodluzovaci tyc, tiskarna a software pro analyzu.

Princip méreni:

Pri méreni drsnosti povrchu se snimac umisti na povrch soucasti a poté skenuje povrch konstantni
rychlosti. Snimac¢ méfi drsnost povrchu ostrym hrotem ve snimaci. Drsnost zpUsobuje posunuti
snimace, coz ma za nasledek zménu indukéni hodnoty indukcnich civek a tim generovani
analogového signalu, ktery je Umérny drsnosti povrchu na vystupnim konci fazové citlivého
usmeérnovace. Tento signal vstupuje do systému sbéru dat po zesileni a pfevodu Urovné. Poté jsou
tato shroméazdéna data zpracovana digitalnim filtrovanim a vypoctem parametrii pomoci DSP cipu
a vysledek méreni Ize precist na OLED, dale vytisknout na tiskarné a komunikovat s PC.
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(2) Standardni konfigurace:

<INSIZE>

Polozka Mnozstvi
Hlavni jednotka 1 ks
Standardni sonda 1 ks
Etalon 1 ks
PFizpusobitelny stojan 1 ks
Krytka sondy 1 ks
Software 1 ks
AC/DC adaptér 1 ks

(3) Popis casti drsnoméru:

Sonda

Kluzné patka

Hlavni télo

Rozhrani displeje

Vzorkovaci Indikator
délka Cislo baterie
1 1 il

- . = = .
Ralkhc =08mmx5 Mk
===
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o F O \

RAN:B0Um [ FIL: (GAUSS \
— 3

Rozsah Filtr  Jednotka

1. Senzor 2. Displej

3. Ovladaci oblast 4. Nastavitelny stojan

5. USB nabijeni 6. Vypinac
7. Upeviiovaci otvor
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(4) Vlastnosti tlaéitek:

M « Vypinac: Stisknéte a podrzte 2 sekundy, zapnuti/vypnuti drsnoméru.
Ml - Tlacitko polohy stylusu: Pro prepinani mezi zobrazenim polohy stylusu.
BTART » Tlacitko Start méreni: Spusti pristroj do rezimu méreni.

Ra - Tlacitko vybéru parametrd: Pouziva se k zobrazeni riznych parametrd.

/A Sipka nahoru a tla¢itko k ulozeni zaznamu: Pro ulozeni zaznamu.

V' ° Sipka doli a tlacitko k tisku: Viyberte polozku pro piepinani vysledkd.
4= o Tlacitko Menu/Vstoupit: Pro vstup do nastaveni.

BSC - Tlacitko Zrusit/Odejit: Pouziva se k opusténi nabidky a zruseni nastaveni.

(5) Nabijeni baterie:

(6) Navod na pfipojeni sondy a hlavni jednotky:

Pokud je napéti baterie pfilis nizké (to znamena, Ze se na obrazovce zobrazi symbol napéti baterie,
ktery upozorni na nizké napéti), mél by byt pristroj co nejdfive nabit. USB port nastroje slouzi pro
nabijeni. K nabijeni mlzZete vyuzit vestavény napajeci adaptér nebo muizete vyuzit i USB port
pocitace. Pokud k nabijeni pouzijete jiny napajeci adaptér, vystupni napéti by mélo byt 5 V DC,
nabijeci proud by mél byt vétsi nez 800 mA.

Pristroj zobrazuje animaci nabijeni, kdyZ se baterie nabiji. Pokud se baterie plné dobije, animace
skonci. Doba nabijeni je 2,5 hodiny.

Tento pristroj vyuziva lithium-iontovou nabijeci baterii bez pamétového efektu a nabijeni Ize
provést kdykoli, aniz by to ovlivnilo normalni provoz pristroje.

Instalace a demontaz sondy

Pro pripojeni sondy, uchopte hlavni télo sondy rukou,
zatlacte ji do pripojovaciho adaptéru ve spodni casti
pristroje, jak je znazornéno na obrazku, a poté ji
mirné zatlacte na konec pouzdra. Chcete-li sondu
vyjmout, uchopte hlavni télo snimace rukou a pomalu
jivytahnéte.

Hlavni télo

Poznamka:

Stylus snimace je klicovou soucasti tohoto testeru a je
tfeba mu vénovat velkou pozornost.

Béhem pripojovani sondy byste se neméli dotykat
stylusu, aby nedoslo k poskozeni, a tedy k ovlivnéni
méreni.

Pripojeni sondy by mélo byt béhem instalace spolehlivé.

www.insize.cz # www.insize.sk m— www.insize.hu m— \www.insize.at
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Provoz meéreni

@ Piiprava na méfeni:
e Zapnutim zkontrolujte, zda je napéti baterie normalni. Vycistéte povrch dilu, ktery ma byt méren.
Umistéte pristroj spravné, stabilné a spolehlivé na méreny povrch. Stopa snimace musi byt svisla
ke sméru procesni linie méreného povrchu.

© Zzapinani/Vypinani:
e Stisknéte tlacitko po dobu 2 vterin, potom co se pristroj automaticky spusti, zobrazi typ
zarizeni, nazev a informace o vyrobci, a poté vstoupite do hlavniho rozhrani méreni.

@ Poloha stylusu:
e Nejprve pouzijte pozici stylusu pro uréeni umisténé sondy. Pozice stylusu pro méreni je ve stredni
poloze. V rezimu hlavniho rozhrani stisknéte klavesu pozice stylusu prepina obrazovku
zobrazeni polohy stylusu a hlavni obrazovku.

+ —

position

Slckup B

@ Spustte méreni:
eV rezimu hlavniho rozhrani stisknéte tlacitko Start pro zahajeni méreni.

Ra[Ac=08mmx5 Testing...
0.000um X
RAN:£80um | FIL: GAUSS / ESC:stop

X

ESC:stop

Motor Detect...

Ra|Ac=08mmx5§

[.598um

RAN:280pum | FIL: GAUSS
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© Zobrazeni vysledku méreni:
e Po méreni |ze pozorovat vysledky vsech méreni.

@ Tisk vysledkii méreni:

e Pristroj Ize pripojit k tiskarné. Vysledky méreni mohou byt vytisknuty. Po méreni stisknéte
tlacitko pro zobrazeni vysledk( méfeni. Stisknutim tlacitka vytisknete namérena data na
seriovou tiskarnu. V tomto okamziku je tlacitko pro tisk.

e Pristroj Ize testovat podle aktualnich pozadavki libovolnych parametr(, zvolit tisk nebo tisk
vSech parametr(, jak parametry nastavit, viz ,Nastaveni tisku”.

@ Ulozisté vysledkd méreni:
eV rezimu rozhrani hlavniho displeje stisknéte tlacitko pro ulozeni vysledk( méreni v paméti
pristroje.
e Velkokapacitni pamét v pfistroji mize ulozit 100 skupin nezpracovanych dat.
e Datum a cas zaznamu, ukladani dat a nazev souboru je automaticky vygenerovany podle

posledniho datového zdznamu. Cislo zaznamu posledniho ulozeného datového zaznamu bude
001.

RalAc=08mmx5 MDDk

1.598um|2)]  saving..

RAN:Z80pm | FIL: GAUSS

@ Nastaveni parametrii méreni:
e V zakladnim rezimu méreni stisknéte tlacitko pro vstup do provozniho stavu menu, stisknéte

klavesy pro vybér funkce ,Predvolby"/, Preferences” a poté stisknéte pro vstup do
rezimu nastaveni parametru. V rezimu nastaveni parametrd muizete upravit vsechny podminky

méreni.
Parameter [T Content
|t > Ac 0.8mm | 0.23m;: 0.8 m: 2,.5Mm
Menu Nx e 5 1-5
[>> 1.Parameter T N RANGE T40pm| £20; +40; =80um
2 Recoder |~. < | FILTER GAUSS | RC: PC-RC: GAUSS: D-P
" 3 Date DISPLAY Ra Fa Rz Bt Rg
UNIT B m bm  Uin
T | LANGUAGE ENG ENG CHS
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© Sprava uloziste:
e \ zakladnim rezimu méreni stisknéte pro vstup do provozniho stavu menu, stisknéte tlacitka

vybér funkce ,Recoder” a poté stisknéte [@ pro vstup do spravy.

Menu Recoder

- 1.Parameter " |1 L. View
p 2 Recoder L J 2. Format

3| °.Date

Ve spravé jsou dvé komponenty — 1. Zobrazeni, 2. Format.
Vyberte polozku a stisknutim klavesy Enter ji otevrete.

e Zobrazit zaznam:
Vyberte zdznam a stisknéte zobrazi obsah zaznamu. Zde Ize data vytisknout . Postupujte

podle nasledujiciho obrazku.

Recoder 2] [Recoder
B 001 2013.05.08 09:08 @ B 006 013.05.06 08:08 @ Nahoru
— 002_2013.05.08_09:07 — 0072013, 05.06_ 0806 [5 °
003 2013.05.08 09:03 008 2013.05.06 08:05 —D Dolu
004 2013.05.08 09.03 A 009 2013.05.06 08:02 O stranku vyée
¥ 005 2013.05.08 09:01 =] & 010 2013.035.01 08:08

e Formatovani:
Formatovani dat je vymazani datovych zaznamd, jakmile jsou vSechny data naformatovana, budou
vymazana. Pred formatovanim dat zobrazi pristroj informaci o vyzvé k potvrzeni, uzivatelska data

nebudou po potvrzeni obnovena.

Recoder Farmat Format...

| > i if:ﬂ-at [ ] Are you sure? |@ X

— Do not Shutdown Power

@ Nastaveni data a ¢asu:
o Vestavény kalendar s hodinami v redlném case.

Menu Date
| | 1.Parameter 2013. 05. 08
< 09:01:18
2 Recoder [: Up: + Down:-
| 3Date <] :Change ESC:Back

@ Informace o softwaru:
e Informace o softwaru a hardwaru pristroje mohou uzivateldm pomoci snadno upgradovat a

udrzovat drsnomér, zobrazi se jedinecné sériové Cislo softwaru pfistroje.

Menu About
4 4 Calibrate — SN:KOD113061718
i ()] Ve

5.Print Version V1.0
3 | 6.About RoughnessTester

r
-
[
[



@ Kalibrace parametrii:
e Pred tim, nez zaCnete pristrojem mérit, je obvykle pozadovana kalibrace. Pouzijte standardni

kalibra¢ni blok. Pristroj je nakonfigurovan se standardnim kalibra¢nim blokem. Za normalnich
okolnosti, kdy je namérena hodnota a blokova hodnota rozdilu v prijatelném rozsahu, je
namérena hodnota platna, Ize ji méfit primo.
Pokud je namérena hodnota a hodnota bloku v nepfijatelném rozsahu nebo uzivatel pozaduje
vysokou presnost, Ize pouzit ke korekci funkce indikace kalibrace a zlepseni presnosti méreni.
Zobrazeni hodnoty kalibracniho postupu, jak je znazornéno.
llustrace vychazi z modelu kalibrovaného po 1,63 um krocich pro kalibraci modelu pro skutecnou
kalibraci nominalni hodnoty nastavené hodnoty.

<INSIZE>

@ Nastaveni tisku:
* Pristroj Ize testovat podle aktualnich pozadavkd vybéru libovolného parametru, tisknout nebo
tisknout vse, kroky uvedené na obrazku.

Menu I1I1H]
Lt 4. Calibrate -
5. Prnt
7]  6.About
Calibrate
L&)
Ra= 1.51um

Menu [Tk
Ed 4 Calibrate —
B 5.Print 1<)
m G About
Print T, [[ 3 ]
(t]p 1.Ra [
2 Rz 0K \@,
7] 3Rg ok |[[<a]
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Moznosti a pouziti

@ Nastavitelna podpora:
e Je-li méreny povrch dilu nize nez spodni povrch pristroje, Ize jako pomocnou podpéru pro
dokonceni méreni pouzit pouzdro snimace a nastavitelny drzak volitelnych pfistroja (jak je
znazornéno na obrazku).

Nastavitelny drzak _ Hlavni jednotka

Opérna krytka Nastavitelny drzak
A%
\
\ ) Méfena cast “¢
N Pracovni stal ;-4 - —
A N

©® Méiici stojan:

e Meérici stojan mize pohodIné nastavit polohu mezi drsnomérem a méfenym dilem s flexibilnim
a stabilnim provozem a 3irSim rozsahem pouziti. Lze méfit i drsnost slozitych tvar(i. Méfici stojan
umoznuje presnéjsi nastaveni polohy doteku a stabilnéjsi méreni. Pokud je hodnota Ra
méreného povrchu relativné nizka, doporucuje se pouzit mérici stojan.

Méfici stojan Hlavni jednotka

© Prodluzovaci ty¢:
e Prodluzovaci ty¢ umoznuje méfeni v hlubsich mistech soucasti. Délka tyce je 50 mm.

Senzor Prodlouzeni
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@ Sstandardni sonda:
e Vétsina standardnich sond dokaze mérit roviny, naklonéné roviny, kuzelové plochy, vnitrni diry,
drazky a dalsi drsnosti povrchu. Kromé standardni sondy, dalsi specialni sondy jsou potreba k
méfeni specialnich dild.

Hlavni télo
Patice ‘Hrot Kluzna patka
1 ¥
‘ 45,50 23 4,20
_—
10,00 | —]

© Sonda s malym otvorem:
e Pomoci snimace malych otvor( Ize méfit vnitfni povrchy otvord s polomérem vétsim nez 2 mm.
Podrobné rozméry viz nasledujici obrazek.

o 11
s _dl. LS “:I S “
-l 1 =1 5y ~
I - 455 _

B 77

@ Hiuboka drazkova sonda:
e Pomoci sondy s hlubokou drazkou je mozné méfit drazku Sirsi nez 3 mm a hlubsi nez 10 mm
nebo drsnost povrchu schodku s vyskou mensi nez 10 mm. Podrobné rozméry viz obrazek.

21.5
= =
=B B-
44
2.0
78.0
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Technické parametry a vlastnosti

@ Technické parametry:

Nazev Obsah
OsaZz
Rozsah | (vertikalni) | 169 M
méreni
OsaX | 475mm

(horizontalni)

0.01 ym/+20 ym

Pomér OsaZ
rozligeni | (vertikalni) |-0-02 HM/£40 um
0.04 ym/£80 um
Ra Rz=Ry(JIS) Rg Rt=Rmax
Parametr | Rp Rv R3z R3y Rz(JIS)
Polozka
méfeni

Rs Rsk Rku Rsm Rmr

ISO, ANSI, DIN, JIS

Grafické zobrazeni

Krivka poméru materialu

Filtr RC, PC-RC, Gauss, D-P
Cut off (/) 0.25, 0.8, 2.5 mm
Pocet cut off (/n) Ln=irxn n=1~5
Princip Diferencialni indukénost posuvu
Hrot Prirodni diamant, kuzelovy uhel 90°, polomér hrotu 5 ym
Méfici sila <4 mN
Senzor Kluzna patice | Rubinovy, Podélny radius 40 mm
/r=0.25, Vt=0.135 mm/s
Rychlost /r=0.8, Vt=0.5 mm/s
/r=2.5, Vt=1 mm/s
Navrat Vt=1 mm/s
Presnost Ne vice nez +10 %

Opakovatelnost

Ne vice nez 6 %

Zdroj napajeni

3,7 V lithium-iontova baterie, Adaptér: DC5V, 800 mA/3 hodiny

Pracovni ¢as

Vice nez 20 hodin

Rozmér D x S x V

141 x 55 x 40 mm

Hmotnost

400 g

Pracovni prostredi

Teplota: -20°C ~ 40°C
Vlhkost vzduchu: < 90 % RV

Skladovani a pfeprava

Teplota: -40°C ~ 60°C
Vlhkost vzduchu: <90 % RV

@ Rozsah méieni:

Parametr

Rozsah méreni

Ra

Rq 0.005 ym ~ 16 um

Rz
R3z
Ry
Rt
Rp
Rm

0.02 um ~ 160 uym

Sk 0~100 %

S
Sm

1 mm

tp 0~100 %




@
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Obecna udrzba

Sonda:

Pri kazdé vyméné sondy budte obzvlasté opatrni. Dbejte na to, abyste se nedotykali vodici
hlavice ani dotekového hrotu, protoze se jedna o klicoveé casti celého pristroje. Snazte se sondu
drzet za zakladnu drzaku vodici hlavice (tj. za predni cast téla sondy).

Po dokonceni méreni, vlozte sondu do krabice;

Vénujte prosim pozornost ochrané mérici sondy a jeji jehlové ¢asti.

Pfesné soucasti sondy miize poskodit jakékoliv klepnuti, dotyk nebo pad, méli byste se snazit
takovym situacim predejit.

Sonda je snadno poskoditelna soucast, nepatfi do rozsahu zarucnich dil(i, poskytuje se pouze
oprava. Aby nedoslo k ovlivnéni méfici prace, doporucujeme uzivatelim zakoupit zalozni sondu
pro pripad nouze.

Hlavni jednotka:

Vénujte pozornost udrzovani povrchu hlavni jednotky v Cistoté, k ¢isténi povrchu pouzivejte
mekky suchy hadrik.

ISR-C002 je presny méfrici pristroj, je treba s nim vzdy zachazet opatrné, aby nedoslo k Urazu
elektrickym proudem.

Baterie:
Vzdy davejte pozor na vybitou baterii, pfi malém nabiti, ji prosim nabijte. Doba nabijeni je 3
hodiny, snazte se nenabijet déle.

Desticka drsnosti:
Povrch desticky drsnosti musi byt udrzovan v Cistote.
Nesmi dojit k poskrabani povrchu desticky drsnosti.

Odstranovani problému:

Kdyz se drsnomér poroucha, reste problémy podle opatreni popsanych v casti Informace o
poruse. Pokud potize pretrvavaji, vratte pristroj k opravé. Uzivatelé by neméli zarizeni sami
rozebirat a opravovat. Vraceny pristroj by mél byt dodan spolecné s destickou drsnosti. Pricina
opravy by méla byt zakaznikovi vysvétlena.

Chybové hlaseni Pricina Zplisoby reseni

.Motor error” Zaseknuty motor Restartovat

1. Signal méfeného povrchu

. . vy Zvyste rozsah méfeni
pfesahuje rozsah mérfeni y

,Out of Range”
2. Um!steno mimo stfed Upravte polohu stylusu
pozice stylusu
.No test data” Po spusténi neméri Mérte jednou
,Measurement o .
accuracy Nastavte chybu parametru Nastavte méreni parametru

Chyba kalibra¢nich dat Zkalibrujte tester

out of range”

= WWWw.insize.at
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Reference

@ Podminky:

e Pristroj vypocitava parametry na profilu filtru a pfimém profilu, vsechny vypoctené v souladu s
GB / T 3505-2000 "Geometricka specifikace produktu (GPS) -- Povrchova textura: Profilova
metoda -- Termin, definice a parametry povrchové textury."

e Podminky
Filtrovany profil: profilovy signal po primarnim signalu je filtrovan, aby se odstranilo zvinéni.
D-P (pfimy profil): pfijmuti centralni linky algoritmu nejmensich ctvercu.
RC filtr: analogovy 2RC filtr s fazovym rozdilem.
PC-RC filtr: RC filtr s fazovou korekci.
Gaussuv filtr: ISO11562.

e Délka prejezdu

*RC Filtr

Pfiblizeni
0.5 mm Néabéh Vyhodnocena délka

[ [ 2Ir [ Irxn l

I< e Délka prejezdu e >}
H Pocatek Konec
e GAUSS Filtr
PFiblizeni
0.5mm  naben Vyhodnocené délka Dobéh
I I Ir72 I Irxn I Ir72 I
JT.< e Délka prejezdu e >}
H Pocatek Konec
¢ PCRC Filtr
Priblizeni
0.5 mm N&béh Viyhodnocena délka Dobéh
I I Ir I Irxn I Ir I
I: ¢ Délka prejezdu e >}
Pocatek Konec
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@ Definice parametri:

e Aritmeticka stfedni odchylka profilu Ra
Ra je aritmeticky primeér absolutnich hodnot profilové odchylky Z(x) od priméru v ramci

H (x )

vzorkovaci délky.

Y

1

e Stredni kvadraticka odchylka profilu Rq
Rq je druha odmocnina aritmetického prdméru druhych mocnin profilové odchylky Z(x) od

praméru v ramci délky vzorkovani.

e Maximalni vyska profilu Rz
Rz je soucet vysky Zp nejvyssiho vrcholu profilu od stredni cary a hloubky Zv nejhlubsiho udoli

profilu od stredni ¢ary v ramci vzorkovaci délky.
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e Celkova vyska profilu Rt
Rt predstavuje soucet vysky nejvyssiho vrcholu (Zp) a hloubky nejhlubsiho ddoli (Zv) v ramci

hodnocené délky profilu.
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@) Doporuéena tabulka délky vzorkovani:

Ra (um) Rz (um) Dé,'\';a(ﬁrfl;k”
>5~10 >20 ~ 40
>25~5 >10 ~ 20 2.9
>1.25~2.5 >6.3 ~ 10
>0.63 ~ 1.25 >3.2~6.3 0.8
>0.32 ~ 0.63 >1.6 ~ 3.2
>0.25 ~ 0.32 >1.25 ~ 1.6
>0.20 ~ 0.25 >1.0 ~ 1.25
>0.16 ~ 0.20 >0.8 ~ 1.0
>0.125 ~ 0.16 >0.63 ~ 0.8
>0.1 ~0.125 >0.5 ~ 0.63
>0.08 ~ 0.1 >0.4 ~0.5 0.05
>0.063 ~ 0.08 >0.32 ~ 0.4
>0.05 ~ 0.063 >0.25 ~ 0.32
>0.04 ~ 0.05 >0.2 ~ 0.25
>0.032 ~ 0.04 >0.16 ~ 0.2
>0.025 ~ 0.032 >0.125 ~ 0.16
>0.02 ~ 0.025 >0.1 ~0.125
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky prinasejici technologické inovace se zastoupenim ve 125 zemich svéta.

vovs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, méfici mikroskopy, optické méfici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, thloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusenstvi véetné stojant na
meéfici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
125 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 125 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé telijes portfoliét kinal a tolomérdkiél, magassagmeréktél,
hézagmeérdéktol, érdességméréktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérdszalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktdl egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeraten und Messmitteln mit Vertretungen in 125 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgerate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgeraten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgeréate, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgerate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréaten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.
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