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Navod k obsluze | Operating instructions | Hasznalati utasitasok | Bedienungsanleitung

Drsnomér

Roughness Gauge

Durvasagmérd [
Rauheitsmessgerat
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e Drsnomér ISR-C300 je maly drsnomér pro mobilni méreni. Ma intuitivni ovladani a je vhodny
pro rychlé méreni, je schopny vyhodnocovat strukturu povrchu s riznorodymi parametry dle
rlznych mezinarodnich norem. Vysledky méreni jsou zobrazeny digitalné/graficky na barevném
LCD displeji s vystupem na tiskarnu.

(1) Funkce

e Drsnomér je slozen ze zobrazovaci jednotky, hnaci jednotky a senzoru. Vyhodou je mala velikost,

nizka hmotnost a jednoduché ovladani.

e Namérena data mohou byt exportovana do excelu pomoci spojeni drsnoméru s pocitacem pres
Bluetooth nebo USB kabel. Podpora Bluetooth tisku a ovladani pomoci mobilni aplikace.
Parametry: Ra, Rz, Rt, Rp, Ry, R3z, R3y, Rz (JIS), Rs, Rsk, Rsm, Rku, Rc, Rmax, Rmr.

Délka mériciho rozsahu 320 pm.

3,5 palcovy barevny LCD displej poskytuje skvélou citelnost.

Drsnomér obsahuje nasledujici normy: ISO-1997, DIN, ANSI, JIS2001.

Vestavéna 3200 mAh lithium-ion dobijeci baterie a hnaci obvod, velka kapacita baterie bez
pamétového efektu. Baterie je dostacujici pro vice nez 50 hodin provozu.

Do velké integrované paméti mize ulozit az 100 namérenych hodnot a mérenych profild.

e LCD displej s rozlisSenim 480*320, zahrnuje prizpUsobitelné podsviceni pro zlepseni Citelnosti
v tmavém prostredi. Displej poskytuje dobrou Citelnost z riiznych Ghli pohledu. DPS ovladani

Cipu a zpracovani dat, velka rychlost, nizka spotreba energie. Velky displej, vSechny parametry
jsou zobrazitelné na displeji.

Nastaveni a zobrazeni Casu.

Funkce automatického uspani, automatického vypnuti a funkce pro Usporu baterie.

Drsnomér dokaze zobrazit rizné informace. Napriklad: vysledky méreni, chybové hlaseni atd.
Robustni, kompaktni, prenosny.

Drsnomeér je mozné pripojit k tiskarné a pocitaci.

Mozné vytisknout vsechny parametry nebo jednotlivé uzivatelem vybrané parametry.

(2) Princip méfeni

e Pro zméreni drsnosti povrchu, umistéte snimac na povrch méreného dilu a provedte méreni
konstantni rychlosti. Drsnost povrchu je méfena pomoci hrotu ve snimaci. Drsnost povrchu
zplsobuje chvéni ve snimaci, jehoz vysledky se projevi ve zménach hodnot indukcnich civek.
Generuje se analogovy signal, ktery odpovida drsnosti méreného povrchu. Signal vstupuje do
systému sbéru dat. Poté jsou tyto sesbirana data zpracovana s digitalnim filtrovanim a
parametry jsou vypocitany pomoci DSP Cipu, vysledek méreni je zobrazen na LCD displeji a
muze byt vytistén nebo prenesen do pocitace.

(3) Obsah baleni
Hlavni jednotka (drsnomér) 1 ks | Sonda 1 ks | Etalon drsnosti 1 ks | Propojovaci kabel 1 ks |
Adaptér pro magneticky stojanek 1 ks | PrizpUsobitelny stojanek 1 ks | Dotykové pero 1 ks |
USB kabel a software 1 ks | AC/DC nabijecka 1 ks
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(4) Popis

Hlavni zobrazovaci jednotka

\

N AY
? Hrot \ Dotek \ Télo \Patice

Celni pohled
—

[E—]
- e W
| S |

\Fixaéni deska 7Fixaéni éep

e Vypinac slouzi k celkovému vypnuti pristroje.
V pripadé, ze zafizeni nebudete pouzivat delsi dobu, vypnéte jej.

1) Ikona Bluetooth

1 dé I 1 2 3 —-4
§§ \F/i}{tTOdnocovaa delka €HL1=4. 8fmm (0./80%5) lé/ 12:05:08 (N
4) Pracovni &as 5 —.|+80 | BILC ISD 16610-211 GA X2 _1 1
Y2 . . 4 \
5) Zacatek dotykové oblasti 6N .
6) Pozice posuvné ¢asti oy ‘ 12
7) Informaéni oblast 707 |
8) Rozsah 8 —\X , —
9), 10) Vysledek méreni oL | 43
11) Stav baterie 9 B 1 hauscale... —
12) Méfitko profilu 10— Ra= 1.888/m)\g & ‘[- -!1 -
13) Oblast zobrazeni profilu Rz= 5. 6784m| s
14) Tlac¢itko menu 7 7
15) Tlacitko ulozit 15— 16—/

16) Tlacitko tisk
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(5) Vyznam tladitek
Tlacitko POWER: Stisknéte a drzte tlacitko 2 vtefiny pro zanuti/vypnuti pristroje.
Tlacitko START: Stisknutim zahajite méreni.

Tla¢itko NAHORU/PRIDAT: Zvysi hodnotu.

Tlacitko ESC: Slouzi k opusténi nabidky a zruseni nastaveni.
Tlacitko ENTER: Potvrzeni nastaveni.

Tlacitko DOLU/SNIZENI: Snizi hodnotu.

Skryté tlacitka
. Ra= 1.888um
n . | | | Rz= 5. 678um
Tlacitko start Tlacitko profilového pfriblizeni Profilové a vice vysledkové tlacitko

(6) Nabijeni baterie

e Kdyz je napeti baterie prilis nizké (symbol napéti baterie na displeji indikuje nizkou hodnotu) mél
by byt drsnomér nabit co nejdfive je to mozné. Nabijeni probiha pomoci USB portu. Do USB
portu je mozné pripojit nabijeci adaptér anebo je mozné nabijet pomoci USB portu z pocitace..

e Pokud je pro nabijeni pouzit jiny nabijeci adaptér, vystupni napéti by mélo byt 5V, nabijeci proud
by mél byt nejlépe 1000 mA.

e Zarizeni indikuje nabijeni pomoci kontrolky, po pIném nabiti je zobrazen plny symbol stavu
baterie. Nabijeci Cas je priblizné 5 hodin. V zafizeni je obsaZzena lithium-ion baterie bez
pamétového efektu a nabijeni mize byt provadéno kdykoliv, aniz by to ovlivnilo normalni
provoz zafrizeni.

(7) Spojeni senzoru a hnaci jednotky
e Pred instalaci nebo vyjmuti senzoru z jednotky nejprve vypnéte zarizeni.

e Priinstalaci drzte senzor za hlavni télo, tlacte jej do objimky
hnaci jednotky (zndzornéno na obrazku nize), poté jej lehce
dotlacte na konce pouzdra.

e Pro vyjmuti, drzte senzor za hlavni télo rukou a pomalu jej

vytahnéte.
= . 1) Senzor
~ S EE 2) Patice hnaci jednotky
3) Hnaci jednotka
=N
1 2
1) Serizor je klidova Last disnoiméru a méla by riu byt
YS€) 9 PaK I€| 8 vér.o:v'é.lv'.a velké pozornost.
g yrdlit 2) V prubéhu instalace nebo vyjmuti senzoru se NIKDY
\@E @33 nedotykejte mériciho hrotu, abyste predesli poskozeni
B o doteku.
@ T ‘%d 3) Senzor neni nutné vyjmout z hnaci jednotky, kdyZ se
n L drsnomér nepouziva.

4) Po kazdé instalaci senzoru je doporuceno provést kalibraci
drsnomeéru.
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Spojeni hnaci jednotky s hlavni zobrazovaci jednotkou - popis instalace:
e |Instalace:

e 1) Hnaci jednotku vlozte do hlavni zobrazovaci jednotky ve sméru Sipky , 1", takze je nasunuta
na pevny fixacni Cep.

e 2) Stlacte hnaci jednotku ve sméru Sipky , 1" a poté dolt ve sméru Sipky , 2", aby doslo k
zasunuti do fixacni desky.

1) Stlacte hnaci jednotku ve sméru Sipky 1 a zvednéte ji ve sméru Sipky 2. Vyjmeéte hnaci
jednotku z fixacni desky.
2) Vytahnéte hnaci jednotku ve sméru sSipky 3 a vyjméte ji z hlavni zobrazovaci jednotky.

(9) Pouziti prodluzovaciho kabelu

Hlavni zobrazovaci jednotka

e Jestlize hnaci jednotka neni vloZzena v hlavni zobrazovaci jednotce, je mozné pred pouzitim
drsnoméru propojit hnaci jednotku se zobrazovaci jednotkou pomoci prodluzovaciho kabelu, jak
je zobrazeno na obrazku vyse.
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MERENI

Priprava pro méreni
Zapnéte drsnomeér pro kontrolu, ze je baterie nabita. Je-li baterie vybita, provedte jeji nabiti.
Ocistéte povrch méreného predmétu (je-li to nutné).

Umistéte drsnomér spravné, stabilné a vhodné na povrch méreného predmétu: snimac¢ musi byt

svisly ke sméru vyrobnich stop méreného povrchu.
——

Ra=1.41m

==

121618

Zapnuti/vypnuti

Stisknéte tlacitko POWER po dobu 2 vterin, poté dojde k automatickému zapnuti drsnoméru.
Na obrazovce se zobrazi informace o typu, jménu a vyrobci. Poté vstoupite do hlavniho menu
drsnoméru.

Pokud chcete drsnomér vypnout, staci kdykoliv stlacit na 2 vtefiny tlacitko POWER.

Pokud vite, ze pristroj nebudete pouzivat delsi dobu, vypnéte ho pomoci vypinace.

Pozice snimace

Nejprve zkontrolujte pozici snimace, abyste urcili umisténi senzoru. Nejlepsi poloha je
ve stredu rozsahu.

Sipka indikuje, pokud neni snima¢ v nulovém bodé.

Pokud cely méfici proces nepresahne nastaveny rozsah, nedojde k ovlivnéni
namérenych vysledku.

Zacatek méreni
V rezimu zobrazeni hlavniho menu. Stisknéte tlacitko Start k zahajeni méreni.  Q—|—
Méfeni mlzete zastavit stisknutim ESC. =1

Zobrazeni vysledkti méfeni
Jestlize se potrebujete podivat na vysledky méreni po dokonceni méreni, dotknéte
se oblasti hlavniho a sekundarniho displeje a nasledné uvidite vsechny vysledky
méreni.

Dotyk v misté zobrazeni profilu zvétsi profil 1-2-4-8 krat.

Zvétseni profilu

€L 1=4. 8fmm (0. 80+5) 12:05:08 I I 18-08-02 09:10:28 0. S0mmx 2 GAUSS
RILC ISD 16616-211 GAUSS Xz
[ Ra=1.567um ][ Rz = 4 028un | L.
3% 29. 6%
[Ra=1.730un ][Rt = 4 064un | ‘1’0 —
b % . 6%
} [Ro = 2.233um ][ Rv = 1.796un | o n
1 0
[Rsz = 3.99um ][ R3y = 3.96um S5:08
Data Calc.

Ra-_1. ssopmp]
bs 5 orsumil ||

Zobrazeni vice hodnot Oblast zvétseni

gca--cllEa -
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© Tisk vysledkd méreni
e Drsnomeér je mozné spojit s Bluetooth tiskarnou pro tisk namérenych hodnot. Po dokonceni
méreni stisknéte klavesu&, ¢imz dojde k vytisténi mérenych dat na pripojené tiskarné.
eV tiskovém vystupu je mozné nastavit tisk vSech parametrd nebo Vami zvolenych parametra.
e Postup nastaveni tisku najdete v odstavci Nastaveni tisku.

@ Ulozeni vysledki méreni
e Stisknéte tlacitko ulozit E, ¢imz dojde k ulozeni naméfenych hodnot v paméti zafizeni.
e Do paméti zafizeni je mozné ulozit 100 skupin surovych dat a dat profilu.
e Priulozeni je automaticky zaznamenano datum a ¢as méreni.

© Hilavni nabidka
e Na hlavni obrazovce stisknéte klavesu Hlavni menulZt.

Setting Main Menu

Return

Calib. Meas.

You can use & touch Pen or nail to click on the screen.

@ Nastaveni systému

System Setting 2/2m|
Rpc Details

: Brightness
ResetToDefaul

ON B
Auto Bluttooth BlueTooth
Shutdown Povor

e Klepnutim na nastaveni sytému (System) muzete prochazet nastavenim systému.

1) Zobrazeni vysledkd méreni (Master display a Slave display)
Nastavte, které mérené parametry chcete na displeji ihned zobrazit (max. 2).

Parameters

= WWWw.insize.at
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2) Nastaveni frekvence PBS
Frekvence komunikace BPS mezi drsnomérem a tiskarnou nebo mezi drsnomérem a aplikaci v
mobilnim telefonu.
Vychozi frekvence BPS je 115,2 K.

3) Automatické vypnuti — Auto Shutdown
Nastavenim na ON dojde k automatickému vypnuti drsnoméru po 600 sekundach bez
cinnosti. Pokud je nastaveno OFF, drsnomér pracuje celou dobu bez vypnuti.

4) Rezim Bluetooth
K dispozici jsou dva rezimy prace s Bluetooth modulem: rezim tisku a rezim prenosu dat.
Pokud potrebujete tisk pres bluetooth tiskarnu, nastavte rezim Tisk (PRINT) na tlacitku
Bluetooth mode. V pripadé, ze pozadujete komunikaci s mobilni aplikaci, nastavte rezim Ctrl.

5) Zapnuti Bluetooh
Nejprve nastavte rezim Bluetooth, poté zapnéte Bluetooth (ON na tlacitku Bluetooth Power),
Drsnomér automaticky nastavi rezim Bluetooth dle zvoleného rezimu.
Z dlivodu zbytecné ztraty kapacity baterie zptisobené dlouhodobym zapnutim funkce
Bluetooth, vypne drsnomér Bluetooth pri kazdém spusténi. Pokud potrebujete pouzivat
Bluetooth, je nutné ji po kazdém spusténi znovu zapnout.

6) Kalibrace dotykové obrazovky
Dotykova obrazovka je kalibrovana z vyroby. Obvykle neni nasledna kalibrace dotykové
obrazovky vyzadovana. Pokud byste v pribéhu pouzivani zjistili, Ze funkce tlacitek na
obrazovce neni spravna, kalibrujte opétovné dotykovou obrazovku. Stisknéte tlacitko
TouchCalib. a postupujte dle pokyni na obrazovce.

7) Nastaveni Rpc detaill
V souladu s uzivatelskymi pozadavky, je mozné zvolit Rpc parametry: ,um™ a ,,%".

8) Nastaveni data a Casu
Pro zménu data a Casu stisknéte klavesu Date & Time. Jestlize chcete zménit ¢as a datum
nejprve stisknéte Stop, poté nastavte datum a Cas a stisknéte START.

0 Set Date and Time
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9) Nastaveni jasu LCD displeje
Stisknéte klavesu TFT Brightness a nastavte pozadovany jas displeje.

Display Brightness

10) Tovarni nastaveni
Stisknéte klavesu ResetToDefault a dojde k obnoveni tovarnich dat drsnoméru.

Reset to Default

11) Formatovani paméti
Stisknéte klavesu Forma Memory. Stisknutim této klavesy dojde k vymazani vSech
zaznamenanych méreni. Pfed provedenim formatovani bude drsnomeér vyzadovat potvrzeni
této operace.
Po potvrzeni uzivatelem dojde k formatovani paméti a namérena data jiz nebude mozné
obnovit. Proto postupujte opatrné. Formatovani paméti tva priblizné jednu minutu, v
pribéhu formatovani nevypinejte napajeni zafizeni.

@ Nastaveni podminek méreni
e Stisknéte klavesu Condition v hlavnim menu a nastavte pozadované vlastnosti méreni.

Condition Set

Ac Range:+ 40um

Billees
GAUSS

Cut off délka Ac 0.25mm:;0.80mm;2.50mm
PoCet méfenych délek 1,2,3,4,5
(xn)

Méfici rozsah +20pm; +40um; £80um; £160um
Jednotky Inch; mm
Filtry RC;PC-RC;GUASS,D -P
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@ Sprava zaznam
o Stisknéte klavesu Record pro zobrazeni detaill zazznamU z méreni.

Record View

001 2018.08.02 09:05

BACK
005  2018. 08.02 09:09

@ Softwarové informace
e Stisknutim tlac¢itka About version zobrazite informace o softwaru a hardwaru drsnoméru.

@ Parametry kalibrace
Pred mérenim byste méli provést kalibraci drsnoméru na kalibra¢ni desticce drsnosti.

e Drsnomeér je konfigurovan na standardni desticku drsnosti. Pfed mérenim zkontrolujte
drsnomér na této desti¢ce. Za normalni okolnosti, pokud je rozdil mezi namérenou
hodnotou a hodnotou kalibracni desticky v prijatelném rozsahu, je mérena hodnota platna
a mizete primo méfit.

e Pokud je namérena hodnota a jmenovita hodnota kalibracni desticky rozdilna a rozdil je
vétsi nez rozsah chyby presnosti méridla, nebo je uzivatelem vyzadovana vysoka presnost
méreni, provedte kalibraci pro pfistroje pro zlepseni presnosti méreni.

@ Postup kalibrace

1) Drsnomér byl kontrolovan u vyrobce a chybou mensi nez £ 10%.

2) V hlavnim menu stisknéte tlacitko Calib. Meas.

3) Po nastaveni hodnoty kalibracni desticky drsnosti stisknéte tlacitko START pro zahajeni méreni
Stisknutim tlacitka Calib. Meas. vstoupite do kalibracniho programu. Tlacitky + nebo —
navolite jmenovitou hodnotu etalonové desticky drsnosti. Poté stisknéte klavesu start.

4) Jakmile bude namérena hodnota a jmenovita hodnota desticky v prijatelném rozsahu
stisknéte tlacitko Save & Exit a dojde k ulozeni hodnot v zarizeni.

Stisknutim tlacitka Exit se vratite do hlavniho menu bez ulozeni kalibrovanych hodnot.

b Www.insize.cz | www.insize.sk | e Www.insize.hu | o www.insize.at
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@ Nastaveni tisku

Stisknéte tlacitko PrtCond. Nasledné zvolte pozadavky, které pozadujete po tisk.

Print Details Set

OF ik
} Result HomePage

Stisknutim tlacitka N (result) zvolte poZzadované parametry méreni.

Parameters

Bok gk a2\

@ Vystup dat do Excelu

Data mohou byt odeslana do Excelu pomoci Bluetooth spojeni s pocitacem.
Nastavte Komunikacni port, prenosovou rychlost a ostatni parametry:

1) Drsnomér nastavte do tiskového mddu (Print), pfenosovou rychlost nastavte na 115,2k.
Zapnéte Bluetooth a drsnomér se sparuje s pocitacem pomoci Bluetooth pfrijimace.

2) Vlozte Bluetooth pfijima¢ do pocitace. Uspééné parovani drsnoméru s pocitacem je
indikovano dvéma blikanimi zelenym svétlem v intervalu a data mohou byt nasledné
prenesena do Excelu stisknutim tlacitka ,ENTER".

Poznamka: Vezméte prosim na védomi, Ze vybrané mérené parametry (tlacitko N Result) musi
byt zvoleny v nastaveni tisku (PrtCond.). Pokud nejsou parametry zvoleny nebudou
do Excel odeslana zadna data.

£1e1) Surface Roughness Tester V1.0

Mobilni aplikace

Zarizeni podporuje bezdratovy prenos dat pomoci Bluetooth. ,
V mistech, kde je obtizné ovladat drsnomér pomoci tlacitek na |
zarizeni, mGze byt pouzito Bluetooth dalkové ovladani. v
Mobilni aplikace podporuje Android verze 6 a vyssi.

K ovladani pouzijte mobilni telefon.

Nastavte v drsnoméru rezim pfenosu dat na CTR, pfenosovou  EEEEEEN (550
rychlost nastavte na 115,2 k a zapnéte Bluetooth.
Heslo pro spojeni drsnoméru s mobilnim telefonem je 1234. i

Parameter: Ac=DEmmX5 GAUSS +B0um
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@ software v poéitaci
e Pomoci softwaru miizete jednoduse analyzovat a tisknout méfené vysledky odeslané do pocitace.
e Pro spojeni drsnoméru s pocitacem pouzijte USB kabel a rychlost pfenosu nastavte na 921,6k.

mEasuomma

PRISLUSENSTVi A POUZITI

@ Nastavitelné vyskové opérné patky
e Pokud je méreny povrch dilu nizsi nez zakladna drsnoméru, pouzijte nastavitelné vyskové opérné
patky jako pomocnou podporu pro méreni.

= WWWw.insize.at
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© Prodiouzeni doteku

e Pomoci prodlouzeni doteku je mozné zmérit drsnost ve vétsi vzdalenosti od fidici jednotky.
e Délka prodlouzeni je 50 mm.

Dotek Prodlouzeni
@ Drazkovy snimaé
79.4
674
21.9
| ==
¥
i--—az
| S uf 210 o7

© Snimaé pro malé otvory
e Pomoci snimace pro malé otvory, se mize méfit drsnost na roviné, naklonéné roviné, povrchu

kuzele, u vnitfnich otvord a drsnosti dalSich povrch(. Minimalni prdmér otvoru, ve které je
mozné mérit drsnost, je 5 mm.

e Drazkovy snimac je standardnim snimacem drsnoméru a jeho rozméry jsou nasledujici:
Dotek

Patice Télo S Hrot

+ 45,30 - 23 4,20
1000 [ o | 1

* A

@ Snimaé velmi malych otvori
e Pomoci snimace pro méreni velmi malych otvor(, miiZzete zméfit povrch dér s prlmérem vétsim

nez 2,5 mm.
o b
ITj ol
E — :jl 'm.. 'i)l
=
iy 1 \Q
1 - 455 -
- 77 -

e Kluzak doteku snimace velmi malych otvor( je za hrotem. Kdyz je v kontaktu s mérenym

povrchem, je snimaci poloha nejprve vysoka a poté nizka. Pro pouziti tohoto snimace je nutné
drsnomér instalovat do stojanku.
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Snimac hlubokych drazek

Se snimacem hlubokych drazek je mozné mérit drazky se Sirkou vétsi nez 3 mm a s hloubkou do
10 mm, nebo drsnost povrchu se schodkem s vyskou do 10 mm — viz obrazek s rozméry snimace
nize.

21.5

q
78.5

———

Patka pro ploché povrchy

Vhodné pro méreni drsnosti na mérenych dilcich, které jsou mensi nez etalonova desticka
drsnosti a méfici plocha je plocha.

Patka muze Ucinné ochranit snimac pred jeho poskozenim.

&

Patka pro valcové povrchy
Vhodné pro méreni drsnosti na valcovych dilcich, které nemohou byt méreny primo.
Patka mdze Uc¢inné ochranit snimac pred jeho poskozenim.

Bluetooth tiskarna

Tiskarna je pripojena pomoci rozhrani Bluetooth. Pro pfipojeni drsnoméru k tiskarné je nutné
provést nastaveni prenosové rychlosti v drsnoméru na 115,2k.

Nastavte mod Bluetooth v drsnoméru na tisk (,,print") a zapnéte Bluetooth.

Kdyz je drsnomér pripojen k tiskarné, kontrolka Bluetooth sviti.

b Www.insize.cz | www.insize.sk | —

www.insize.hu | www.insize.at
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TECHNICKE PARAMETRY A FUNKCE

Obs=sah

320 pm (-160 pm~160 pm) / 12600 &in (-6300 &in~+6300 £in)

Nazev
Osa Z
v svisla
Rozsah méreni [ )
Osay
(wodorowna)

17.5 mm/ 0.68"

0002 pmy/£20 pm

Osa Z (svisla)

0004 pmy/ =40 pm

Rozlhiseni

0008 pmy/=80 pm

002 pmS=180 pm

Vyhodnocovaneé

v aramet
Merens parametry P v

Ra, Rz, Rg, Rt, Rc, Rp, Rv, R3z, R3y, Rz{I5), Ry
Rs, Rsk, Rku, Rmax, Rsm, Rmr, RPc, Rk, Rpk, Rvk, Mrl, Mr2

Maorma

IS04287, AMNSI b46.1, DINATES, 1ISbs01

Graficka data

Primarni profil, profil zatizeni kiivky drsnost

Rozmeér a rozlizeni LCD obrazovky

3.5 - palcd, 480%320

Filtr

RC,PC-RC,Gauss,D-P

Méefena délka ()

0.25,0.8,2.5 mm

Poiet mérenych délek (i)

In=k=n n=1~5

Princip

Diferenéni indukénost posunuti

Hrot snimace

Priradni diamant, ihel snimaciho hrotu 207,
polomér snimaciho hrotu 5 ym

mErici sila

4 mM

Pritlacna sila

Méné nez 200mM

Snimac

k=025 Vt=0.135 mm/s

Rychlost =08 Vt=0.5 mm/s
méreni =25, Vt=1 mm/s
Return ¥t=1 mm/s

Presnost Me vice neZ £10%

Opakovatelnost

Me vice nez 6%

DxhxW Posuvna jednotka

MNapajeni Lithium lon baterie 3.7V Lithium ion, nabijecka: DC 5 V,800 mASS hou
Pracovni <as Vice neZ 50 hodin
Rozmery | Zobrazovaci jednotka 158%55=52 mm
115=23=27 mm

Hmotnost

Cca. 500 g (zobrazovaci jednotka + posuvna jednotka + snimafd)

Pracowni podminky

Teplota 20 *c aZ 40 *C
Vihkost =90% RH

Skladovaci a prepravni podminky

Teplota -40°C az +60°C
Vihkost =90% RH
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ROZSAH MERENI

Parametr Rozsah méfeni
Ra 0.005 pm~ 32 pm
Rq
Rz
R3z
Ry
Rt 0.02 pm~320 pm
Rp
Rm
Sk 0% ~ 100 %

S?n 1T mm
ip 0% ~ 100 %

OBECNA UDRZBA

e Pomoci softwaru miizete jednoduse analyzovat a tisknout méfené vysledky odeslané do
pocitace.
e Pro spojeni drsnoméru s pocitacem pouzijte USB kabel a rychlost pfenosu nastavte na 921,6k.

Snimac
, V pripadé vymény snimace budte velmi opatrni, nedotykejte se vodici hlavy a mériciho hrotu,
protoze se jedna o klicové Casti celého zafrizeni.
Po skonceni méreni doporuc¢ujme umistit snimac do ochranné krabicky. Zvlastni pozornost je
nutné klast na ochranu mériciho hrotu.
Chrante snimac pred padem, udery atd., ty mohou snimac poskodit.
Na pripadné poskozeni snimace neni mozné uplatit zaruku, je nutné provést jeho opravu i
zakoupeni nového snimace.
Uzivatelim je doporuceno zakoupit nahradni snimac, aby v pripadé poskozeni snimace nedoslo
k omezeni pfi pouzivani drsnoméru.

@ Hiavni jednotka
e UdrZujte hlavni zobrazovaci jednotku cistou. Displej Cistéte suchym jemnym hadrikem.

@ Baterie
e V pripadé ze je baterie vybita, vzdy ji ihned nabijte. Doba nabijeni je priblizné tfi hodiny. Po
nabiti odpojte drsnomér o nabijecky.

@ Etalonova desticka drsnosti
e Udrzujte povrch etalonové desticky Cisty. Zabrante vzniku Skrabanc(i na povrchu etalonové
desticky drsnosti.

@ Reseni problémi

V pripadé zjisténi problému s drsnomérem zkuste nalézt reseni v informacich v tabulce nize.
Pokud se Vam nepodafi problémy odstranit, poslete drsnomér na opravu do servisu.
Uzivatellim je zakazano rozdélavat a opravovat drsnomér svépomoci.

V pfipadé zaslani na servis doporucujeme pfripojit informaci o daném problému.
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Chyba

Pric€ina

Regeni

Po zapnuti pfistroje se po cca.

1 minuté vypne

Zvuk motoru neni slyZet po

zapnuti drsnoméru

Konektor neni fadné pfipojen

Znovu pfipojte konektor

Chyba dotykového displeje

Ztrata dotykowych parametrd

Kalibrace dotykového displeje.
VW hlavnim zobrazeni stisknéte

klévesu ESC po dobu 6 vtefin

Chyb motoru

Zaseknuti motoru

Restartujte zafizeni

Mimo rozsah

1. Méfeny signal povrchu
piesahl méfeny rozsah
2. Snimac je umist&n mimo

stied pozice doteku

Zvyite rozsah méfeni

Uzplisobte pozici snimace

73dna méfena data

Po zapnuti neméfi

Opakujete méfeni

Pfesnost méfeni je mimao

rozsah

Mastavte chybové parametry

Chybna kalibrace drsnoméru

Mastavte parametry méfeni

Kalibrujte drsnomér

VYSVETLIVKY

e Zarizeni vypocitava parametry na zakladé filtru profilu a pfimého filtru. Parametry jsou
kalkulovany na zakladé smeérnice GB / T3505-2000 ,,Geometrical Product Specification (GPS)
— povrchova struktura — metoda profilu — terminy, definice a povrchové parametry struktury.

Terminy

Filtrovany profil — signal profilu po primarnim profilu je filtrovan k odstranéni zvinéni.
D-P (pfimy profil): piejima centralni linii algoritmu nejmensich ctverca.

RC filtr: analogovy 2RC filtr s fazovym rozdilem.

PC-RC filtr: RC filtr s fazovou korekci.

Gauss filtr: dle 10S 11562.

NINING

e Délka posuvu:

o RC Filtr e PCRC Filtr
Priblizeni Priblizeni
0.5 mm \ Nabéh Vyhodnocena délka 0.5 mm \ Nabéh Vyhodnocena délka Dobéh
} E 2Ir E Irxn { ] ! Ir ! Irxn i Ir [
I{—O Délka posuvu 0—}1 I{—O Délka posuvu Q—PI
H Pocatek Konec |] Pocatek Konec
¢ GAUSS Filtr
Priblizeni
0.5 mm \ Nabéh Vyhodnocena délka Dobéeh
} E Ir/2 E Irxn ! Ir/2 {
14 @ Délka posuvu O—VI
H Pocatek Konec
b I | —
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(2 " ¥
(2) Definice parametru

Ra - Primeérna aritmeticka uchylka posuzovaného profilu
Aritmeticky priimér absolutnich hodnot poradnic Z (x) v rozsahu zakladni délky.

_([|Z(:v: yﬂx

i Zn

A A b A
R VA A

Ra =

‘-._.I.—l

e Rq - Primérna kvadraticka uchylka profilu

Je kvadraticky prdmér poradnic Z (x) v rozsahu zakladni délky Ir.

e Rz - Nejvétsi vyska profilu

thig W T i Nt
~ i II HP& | - 'IE |II V\I E]‘
N / N\ g |II | |/ ol / U"II'| fl
2 III| |Nll II| |/I \1'. In"lel |III| 'll Ill\ II Iﬂ‘\l '
Wy x g0 [
< I T AV L I A ARY !
L_ IIII| < \1 fu'j R I N' - III |II = \Il Evi
I'ul__ R} IlIJIIJ <
— I T—
e Rt - Celkova vyska profilu

In.
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(3) Tabulka doporuéenych vinovych délek:
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Ra (pm) Rz (um) Dé)l\l;a(;zrc:l;‘ku
>5~10 >20~40
>2.5~5 >10~20 2:9
>1.25~2.5 >6.3~10
>0.63~1.25 >3.2~6.3 0.8
>0.32~0.63 >1.6~3.2
>0.25~0.32 >1.25~1.6
>0.20~0.25 >1.0~1.25
>0.16~0.20 >0.8~1.0
>0.125~0.16 >0.63~0.8
>0.1~0.125 >0.5~0.63
>0.08~0.1 >0.4~0.5 0.25
>0.063~0.08 >0.32~0.4
>0.05~0.063 >0.25~0.32
>0.04~0.05 >0.2~0.25
>0.032~0.04 >0.16~0.2
>0.025~0.032 >0.125~0.16
>0.02~0.025 >0.1~0.125

Video INSIZE ISR-C300:
PRENOSNY DRSNOMER
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky prinasejici technologické inovace se zastoupenim ve 125 zemich svéta.

vovs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, méfici mikroskopy, optické méfici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, thloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusenstvi véetné stojant na
meéfici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
125 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 125 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé telijes portfoliét kinal a tolomérdkiél, magassagmeréktél,
hézagmeérdéktol, érdességméréktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérdszalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktdl egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeraten und Messmitteln mit Vertretungen in 125 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgerate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgeraten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgeréate, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgerate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréaten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.

www.insize.at v.1-1/2025
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