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Metalograficka bruska a lesti¢ka

Metallographic grinder and polisher
Metallografiai csiszologép és polirozo -
Metallographische Schleifmaschine
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(1) Upozornéni

Pred instalaci a pouzitim tohoto vyrobku si prosim dikladné preététe tento navod a vénuijte pozornost jeho obsahu
a doporu¢enim. Dodrzujte varovani a bezpec€nostni opatfeni, aby nedoslo k poSkozeni zafizeni, pozaru nebo
zranéni!

Pred pouZzitim zkontrolujte rozsah vstupniho napéti a ovéfte, zda odpovida zafizeni.
Zkontrolujte, zda spliujete poZzadavky uzemnéni.

Operator musi absolvovat bezpecénostni seznameni se zafizenim pred zahajenim prace, poté mlze zafizeni
pouZzivat.

Prostfedi ve kterém se pristroj nachazi musi splfiovat poZzadavky zafizeni.
Pri Cisténi zafizeni vZdy odpojte zafizeni od napéjeni.

Pokud nastanou potiZze se zafizenim, neopravujte zafizeni sami. Méli byste pozadat odbornika, aby se
zabranilo Urazu.

Prosim, uschovejte sitento navod.

(2) Uvod

Brousici a lestici zarfizeni je jednoplo$né. Je vhodné pro brouseni a le§téni metalografickych vzorkd. Diky
mikroprocesoru je stroj rychlostné regulovatelny a muze pracovat s otackami od 0 do 1400/1000 ot./min, coz
umoznuje Siroké vyuziti stroje. Stroj je vybaven chladicim systémem, ktery umoznuje chlazeni vzorku b&hem
brousSeni, aby se zabranilo pfehfivani a poskozeni metalografické struktury.

(3) Technicka specifikace
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755mm 780mm
MLP-GP270 MLP-GP280
Vstupni napéti Jednofazové AC220 V 50 Hz
Vstupni vykon 0,75 KW
Primér kotouce 2203 mm 2250 mm
Otacky 0-1400 ot./min 0-1000 ot./min
Konstantni rychlost 150, 300, 600, 1000 ot./min
Smeér otaceni po sméru nebo proti sméru hodinovych ruci¢ek
Rozméry 755x780x310 mm
Hmotnost 50 kg
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(4) Popis

s s S

1 - Ventil na pfivod vody 2 - Lestici deska 3 - Otvor pro oto¢nou hlavici (pfisluSenstvi)

4 - Ovladaci panel 5 - Bezpec€nostni kryt 6 - Nouzové zastaveni

7 - Hlavni vypinac

. s o
k. )
1 - Bezpecnostni zasuvka 2 - Rozhrani napajeciho kabelu

3 - Napajeci rozhrani brousici hlavy (volitelné)

4 - Odtok vody 5 - PFitok vody
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(5) Instalace

5.1
52

5.3

54

5.5

Plocha kotouce

Otvor pro pist

5.6

Zafizeni musi byt zapojeno do zasuvky na 220 V s uzeménim.

Zarizeni by mélo byt nainstalovano na stabilni pracovni stll bez vibraci. Prostfedi by mélo byt dobre vétrané a

plyny a vodivy prach.

Otevrete krabici, vyjméte pfisluSenstvi a pfesurite na pracovni stul. Viozte jeden konec odtokové hadice do
vystupu na zadni strané zafizeni. Poté pfipojte pfivodni hadici do pfivodu vody a zajistéte ji tak, aby se
gumova podlozka dotykala vstupu a dobfe utahnéte.

* Odtokova hadice musi byt niZ nez ¢astitéla stroje, aby se zajistilo, Ze odtok vody bude probihat spravné.

Na zakladé situace pfivodu a odvodu vody urCete umisténi zafizeni. Nastavte 4 nastavitelné podlozky tak,
aby bylo zafizeni stabilni a ve vodorovné pozici.

Brousici kotou€ Ize rychle vyménit. Opatrné uchopte brousici kotou€ a vyjméte ho. Nahradni brousici kotou¢
vloZite tak, Ze pfivedete tfi pisty na brousicim kotouci na stejnou Uroven s otvory pro pisty a kotoug viozite.

Plocha umisténi

Pist

Tésnici krouzek

obr. 4 obr. 5

Metalograficky brusny papir a lestici tkanina jsou rozdéleny do dvou typu: nalepovaci / bez lepeni.

1) Instala¢ni postup PSA metalografického brusného papiru a lestici tkaniny.

Vycistéte horni plochu kotoue a nalepte metalograficky brusny papir nebo lestici tkaninu s pouZitim
specialniho lepidla na kotoug. Vizualné zkontrolujte, zda je vzdalenost mezi brusnym papirem nebo tkaninou
aokrajem kotouce pfiblizné stejna, rukou rovnomeérné pfitlacte, aby se vie dobre spojilo.

S lepidlem
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2) Instalaéni postup metalografického brusného papiru a lestici tkaniny bez lepeni.

I. VyCistéte horni plochu kotouce, polozte metalograficky brusny papir nebo lestici tkaninu na kotou¢, a poté
zajistéte upeviiovacim krouzkem, aby se brusny papir nebo tkanina pevné upevnila (obr. a).

II. Pokud se jedna o potahovanou latku, tkanina by méla byt vioZena na kotou€ tak, aby okraj tkaniny byl
pfiblizné zarovnany s okrajem kotouc€e. Poté se umisti upeviiovaci krouZzek na vné&jsi okruh kotouce, tkanina
se napne a jakékoliv nerovnosti se vyhladi (obr. b).

Upeviiovaci =
krouzek T/

Upevriovaci
krouzek

obr. b

obr. a

5.7 Po sepnuti vypinace na externim vystupu pfipojte pfivodni hadici. Ujistéte se, Ze ventil pro pfivod vody je
uzavfeny. Zkontrolujte u spoje pfivodni hadice vody se zafizenim, Ze nedochazi k Uniku vody.

5.8 Vystup odtokové hadice umistéte bud do néjaké nadoby nebo ji pfipojte na odvod do kanalizace, aby se voda
mohla odpoustét. OtocCte ventilem pro pfivod vody proti sméru hodinovych ruciCek, oteviete ventil,
zkontrolujte, zda hadice odtoku a pfitoku vody nejsou néjakym zplisobem ucpané a zda v ¢asti spoje hadice
se zafizenim nedochazi k uniku vody. Poté ventil pro pfivod vody zase uzavrete.

5.9 Vlozte napajeci kabel do konektoru na zafizeni.

Konektor
Napajeci kabel
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(6) Klavesnice a instrukce pro zobrazeni

Ovladaci panel je zobrazen nize.

1. Start/stop - Stisknutim tohoto tlaCitka ovladate pohyb kotouce
Stisknutim tlacCitka znovu kotou¢ zastavite

2. Tlacitko pro zménu sméru otaceni - Zméni smér otaceni kotouce
3. Displej - Zobrazuje nastavenou rychlost kotouce

4. Ovladac rychlosti - Nastavuje rychlost (ot/min) kotouce

5. Tlacitko s pfednastavenou rychlosti kotou¢e - 600 ot/min

6. Tlacitko s pfednastavenou rychlosti kotouce - 150 ot/min

7. Tlacitko s pfednastavenou rychlosti kotou€e - 300 ot/min

8. Tlacitko s pfednastavenou rychlosti kotou¢e - 1000 ot/min
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(7) Popis provozu a upozornéni

7.1 PFipojte napajeci kabel, na displeji se zobrazi nastavena rychlost. Stisknéte tlacitko "Start" a kotou¢ zacne
pracovat. Pockejte asi 1 minutu na prazdny provoz a zkontrolujte, zda zafizeni pracuje normalné, nez prejdete
k dalSimu provozu.

1) Pfinebezpeli béhem brouseni/lesténi stisknéte tlaCitko "Nouzové zastaveni" pro zastaveni zafizeni.
2) Nouzoveé zastaveni neni uréeno k béznému pouziti jako tla€itko pro zastaveni zafizeni.

7.2 Metody brouseni:
Po ziskani metalografického vzorku fezanim (pokud pouzivate béZné vybaveni pro fezani vzork(), je tfeba jej
dale vylestit a zchladit, aby se zabranilo zménam v mikrostrukturalnich vlastnostech. Pokud pouzijete
specialni fezaci stroj pro ofiznuti vzorku, Ize jej pfimo pouZzit pro hrubé brouseni.

Brouseni je rozdéleno do tfi krok(: hrubé brouseni, polohrubé brouseni a jemné brouseni.

Tabulka: Parametry brouseni ale&téni vzorku

Zrnitost brusného = .
papiru Rychlost kotouce Pozadavky
Hrubé brouseni 240#-400# 50 - 1000 ot./min Odstrante povrchove zpracovani
zanechané fezanim.

. . , Odstrante povrchové zpracovani
Polohrubé brouseni 600#-800# 50 - 1000 ot./min zanechané hrubym brousenim,
Jemné brouseni 1000#-2000# | 50 - 1000 ot./min |Erouseni az do skoro zreadiového povrehu

bez zfejmych broudenych stop.

Poznamka: Zrnitost brusného papiru a rychlost brusného kotou¢e by méla odpovidat pozadavkim
metalografického vzorku. Pokud vzorek nevyzaduje polohrubé brouseni, Ize tento krok vynechat.
Pokud je pozadavek na vzorek vyssi, mélo by se pfimérené zvysit mnozstvi brouseni.
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7.3 Metody lesténi:
Lesténi se sklada z hrubého lesténi ajemného lesténi.
Velikost castic lestidla| Rozsah rychlosti kotouce Pozadavky
C o wew s . Odstrarite deformaci povrchu
Hrubé lesténi W3-W5 50 - 1000 ot./min zplisobenou jemnym brousenim.
Jemné leSténi W0.5-W2 50 - 1000 ot./min Jemne lesteny hladky az zrcadlovy

povrch bez skrabancu.

7.4

7.5
7.6
7.7

Poznamka 1: Velikost vzorku &astic lestidla a rychlost kotou¢e by méla odpovidat pozadavkim
metalografického vzorku. Bézné brousici/lestici materialy: brusna pasta, lestici prasek, lestici
prostfedek ve spreji a abrazivni suspenzi. Mezi pouzivané abrazivni materialy patfi oxid hlinity, oxid
chromity, diamant a koloidni kiemik.

Poznamka 2: Pokud je poZzadavek na vzorek vy$si, mélo by se pfiméfené zvysit mnozstvi lesténi.

1) Hrubé lesténi: Nainstalujte nalepovaci lestici latku nebo latku bez lepeni na kotou€. Otocte ventilem pro
pfivod vody, aby zacal téct proud vody na latku. Stisknéte tlaCitko "Start" pro spusténi kotou¢e. Pomoci
tlaCitka Ize zafizeni nastavit na rychlost 300 ot./min. Ota¢enim ovladace rychlosti Ize upravit rychlost kotouce
na pozadovanou hodnotu. Po uplném zvih¢eni latky uzaviete ventil pro pfivod vody a po odtoku prebytecné
vody (pfiblizné 10 sekund) na latku naneste lestici prostfedek. Pevneé drzte leStény vzorek jemné pfitisknéte k
lestici latce, nejprve opatrné umistéte vzorek do stfedové pozice kotouCe a opatrné posouvejte vzorek
smérem ven od stfedu kotouCe. Jakmile je kontakt vzorku s lestici latkou plynuly a nedochazi k Zadnému
nahlému vyboceni vzorku, mazete vzorek pfitlacit silngji, ale tlak by nemél byt pfili§ velky, aby nedos$lo k
pfetizeni motoru a roztrzeni latky. Pfi kazdé vyméné latky by se mél vzorek otocit o 90°, aby bylo zcela
odstranéno opotfebeni z pfedchoziho lesténi, kdyz pfi provadéni operace pocitite, Ze je latka velmi lepiva,
lestici prostfedek by mél byt vice zfedén. AZ bude spinén pozadavek hrubého lesténi. Poté stisknéte tlacitko
"Stop" pro zastaveni provozu.

2) Jemné lesténi: Nainstalujte nalepovaci lestici latku nebo latku bez lepeni na kotou€. Metoda jemného
leSténi je stejna jako u hrubého lesténi. Pouzijte lestici prostfedek pro finalni le$téni, dokud vzorek nesplni
vaSe pozadavky pro metalografickou analyzu. Po dokonc&eni prace stisknéte tlacitko "Stop" pro zastaveni
provozu, vypnéte napajeni a uzaviete zdroj vody.

S plastovymi Castmi tohoto zafizeni je nutné manipulovat s mimofadnou opatrnosti, aby se zabranilo
poskozeni.

Pokud zafizeni vydava neobvyklé zvuky, stroj by mél byt okamzité zastaven.
Na konci kazdé operace je nutné vy istit a provést udrzbu zafizeni.

Pravidelné kontrolujte stav femene a provadéjte udrzbu, aby nedochazelo k uvolnéni, starnuti nebo praskani.
Uvolnény nebo starnouci femen muze vazné ovlivnit brzdovy ucinek. Jak je znazornéno na nasledujicim
obrazku, na kofeni femene zUstavaiji zbytky z brouseni, coz ovliviuje stabilitu pfenosu.

Upozornéni: Nepouzivejte poskozeny brusny Clastic
papir nebo lestici latku. V takovém pfipadé by
mohlo byt brouseni/lesténi nebezpelné.
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Poruchovy jev

Metody odstranéni/feSeni problému

Zarizeni jste zapnuli,
ale nesviti displej.

Zkontrolujte, zda ma napajeni elektricky proud.
Zkontrolujte, zda jsou napajeci kabely dobfe zapojeny.

Stisknuli jste tlacitko Start,
ale motor se nerozjel.

Tlagitka mohou byt poSkozena.
Motor muaze byt poSkozeny.

Slysite zvuk kolize kotouce s
pistovymi tyEemi pfi zapnuti.

Tésnici krouzek je opotiebeny, je tfeba ho vyménit.

slabsiho vykonu kotouce.

Po urcité dobé pouzivani si vSimnete

Zkontrolujte napéti a opotfebeni femene.

Displej Nazev
OC1 Overcurrent 1 (Nadproud 1)
0C2 Overcurrent 2 (Nadproud 2)
EH Damage to current sampling circuit (PoSkozeni obvodu)
PLD CPLD error (chyba CPLD)
0S Overspeed (Pfekroceni povolené rychlosti)
HU Over-voltage (Prepéti)
EC Encoder Communication Abnormal (Naru$eni komunikace s enkodérem)
EC2 Encoder Communication Abnormal 2 (NaruSeni komunikace s enkodérem 2)
EP Fault in the discharge circuit (Chyba v obvodovém okruhu)
AH Drive Overheating (Prehrati motoru)
RH1 Regenerative resistance overheating (Pfehfati regeneracniho odporniku)
DE Memory exception (Chyba s paméti)
CE Motor code error (Chyba motoru)
SE Speed overshoot error (Chyba zpusobena prekro¢enim rychlosti)
OL Overload (Pretizeni 1)
OL2 Overload 2 (Petizeni 2)
LU Low voltage (Nizké napéti)
OF Excess of deviation (PFekrogeni odchylky)
POL Power-down alarm (Alarm pfi vypadku napajeni)
ND No motor code (Chyba v identifikaci motoru)
CE Motor selection error (Chyba pfi vybéru motoru)
GOH Zero error (Chyba nulovani)
PPOT Soft limit alarm (Alarm omezovace)
PNOT Negative soft limit alarm (Omezovac v negativnich hodnotach)
Poznamka: Po odstranéni problému, vypnéte napajeni a provedte restart.
Displej Nazev
E100 Stop Press (Stisknéte tlacitko Stop)
E101 Start button long press (Dlouze stisknéte tlagitko Start)
E102 Press the switch button long (Dlouze stisknéte vypinac)
E103 Press the left button long (Dlouze stisknéte levé tlagitko)
E104 Press the right button long (Dlouze stisknéte pravé tlagitko)
E105 V1 button long press (Dlouze stisknéte tlacitko V1)
E106 V2 button long press (Dlouze stisknéte tlagitko V2)
E107 V3 button long press (Dlouze stisknéte tlagitko V3)
E108 V4 button long press (Dlouze stisknéte tlagitko V4)

Poznamka: Po odstranéni problému stisknéte nouzového zastaveni a poté restartujte

zarfizeni.
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky prinasejici technologické inovace se zastoupenim ve 125 zemich svéta.

vovs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, méfici mikroskopy, optické méfici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, thloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusenstvi véetné stojant na
meéfici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
125 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 125 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé telijes portfoliét kinal a tolomérdkiél, magassagmeréktél,
hézagmeérdéktol, érdességméréktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérdszalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktdl egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeraten und Messmitteln mit Vertretungen in 125 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgerate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgeraten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgeréate, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgerate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréaten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.
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