KONTUROMER

dotekovy konturomer/profilomer
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Dotekovy konturomér / profilomér se zabudovanym ovladacim panelem a motorizovanym
posuvem pro skenovani profilu, méreni vzdalenosti a kvalifikaci. Dodava se jako kompletnf
pracovisté vcetné bohaté vybavy jako je krizovy stolek, sinusovy sverak, rameno, univerzalni dlatkovy
hrot (vyska 32 mm) a s etalony pro kvalifikaci a validaci mereni, s pocitacem a monitorem, tiskarnou a
softwarem. Vystup dat je ve formatech .pdf, .txt, .csv, .dxf a dalSich.

Kompenzovany snimaci hrot pro co nejpresnejsi zaznam kontury s neohebnym snimacem osy Z, ¢imz
zajiStuje stabilni pritlak bez ohledu na jeho polohu. Maximalni Uhel, pod kterym hrot meri smerem
nahoru, je 72°adold 87°.

Kompenzace snimaciho hrotu s nechebnym snimacem osy Z

» Mérici sila: 6,86~9,8 mN
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Vystup dat
» ve formatech .pdf .txt, .csv, .dxf atd.

Software

» Nazorna graficka ukazka jednotlivych
bodl pro vybér a naslednou konstrukci Ci
mereni

Dodavané jiz vcetné prislusenstvi
» Standardniho hrotu a ramena

» Koncovych merek 2ks

» Kalibracnich kouli 2ks

» Kalibracniho trnu 1ks

» Kfizového stolku

» Sinusového sveéraku
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Technicka specifikace

Osa X

Rozsah mérent: 140 mm
RozliSeni osy: 0,2 um

Primost: 0,8 um/100 mm
Rychlost pojezdu: 0,1-10 mm/s

OsaZ

Rozsah mereni: +20 mm
Rozliseni osy: 0,05 pm

Rychlost pojezdu: 0,5~10 mm/s
Motorizovany zdvih: 430 mm
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Linearni presnost: +(1,5+ | 0,2H) um

Maximalni Uhlova odchylka: +2°

Presnost méreni obloukd: £2+R/8) um

Polomeér Spicky hrotu: 25 pm

Smer pojezdu: dozadu

Meérici sila: 6,86~9,8 mN

Merici jednotky: mm/inch

Naklon hrotu: 72° nahoru | 87° dol{
Pojezd: motorizovany

Rozméry (DxSxV): 1200x700x1780 mm
Zdroj: 220+5%V, 50 Hz

Hmotnost: 320 kg

méreni rozmérd vystup dat

Volitelné prislusenstvi

Dlatkovy hrot, vyska 48 mm, uhel 17° (SPM-1000-T02)
Dlatkovy hrot, vyska 68 mm, Uhel 17° (SPM-1000-T03)
Kuzelovy hrot, vyska 32 mm, uhel 20° (SPM-1000-Z01)
Kuzelovy hrot, vyska 48 mm, uhel 20° (SPM-1000-202)
Kuzelovy hrot, vyska 68 mm, uhel 20° (SPM-1000-Z03)
Kulickovy hrot, vyska 32 mm, @ 2 mm (SPM-1000-R07)
Kulickovy hrot, vyska 48 mm, g 2 mm (SPM-1000-R02)
Kulickovy hrot, vyska 68 mm, g 2 mm (SPM-1000-R03)

Rameno pro méreni >@8 mm, vcetné hrotu (SPM-1000-SBP)
Pricné rameno pro radialni méreni obryst  (SPM-1000-LP)

skenovani kontury kalibrace

Konturoméry musi byt dodavané koncovym zakaznikiim vyhradné pres nasi obchodni sit.

<INSIZE>

CZECH

Z divodu dodrzeni politiky vyrobce a garance vysoké kvality,
musi byt konturomery dodavané vyhradné pres nasi obchodni
sit, protoze nasi aplikacni technici musi provést » Instalaci »
Nastaveni a optimalizaci systému » Zaskoleni obsluhy +
garantujeme: Technické poradenstvi



